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 به نام خدا

 استاندارد ایران ملیآشنایی با سازمان 

 ایران، صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤسسۀ راتمقرو قوانین اصلاح قانون3مادۀ  بندیک موجب به ایران اساتاندارد  ملیساازمان  

 به را سمی( ایران)ر ملیاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین،که وظیفۀ  اسات  کشاور  رسامی  مرجع تنها1371ماه بهمنمصاوب  

 .دارد عهده

ز و مؤسسات کنظران مراصاوب ،ارشاناساان ساازمان   کب از کمر یفن یهاونیسا یمکهای مختلف در ن اساتاندارد در ووزه یتدو

، یدیط تولیو با توجه به شرا ملیشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصااد  یدی، تولی، پژوهشا یعلم

نندگان، کنندگان، مصااارفکدیصااااوبان و  و نفع، شاااام  تول ۀت آگاهانه و منصااافانکری اسااات که از مشاااارو تجا یفناور

س ینوشیشااودپ پدولتی واصاا  میو غیر یدولت یها، نهادها، سااازمانیو تخصااصاا یز علمککنندگان، مراصااادرکنندگان و وارد

افت یشااود و پس از دریمربوط ارسااام م یهاونیساایمک ینفع و اعضااایبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه ملی یاسااتانداردها

 ( ایران چاپ وی)رسم ملیبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشاته ررح و در صورت تصو  ملیۀتیمکشانهادها در  ینظرها و پ

 شودپیمنتشر م

ند کنیه مین شده تهییتع ت ضاوابط ینیز با رعا صالاح ذیمند و علاقه یهاه مؤساساات و ساازمان   ک ییس اساتانداردها ینوشیپ

ب، ین ترتیشاااودپ بدچاپ و منتشااار می ایران ملی ب، به عنوان اساااتانداردیو درصاااورت تصاااو یبررسااا ،ررح ملیدرکمیته 

استاندارد مربوط  ملیۀ ن و در کمیتیتدو 5 رۀایران شما ملیاستاندارد  رات مقره بر اساس کشاود  یم یتلق ملی ییاساتانداردها 

 ده باشدپیب رسیبه تصو شودی  مكیتشایران ستاندارد ا ملیدر سازمان ه ک

و  2(IEC) المللی الكتروتكنیک،کمیسیون بینISO(1(استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار ملیساازمان  

در کشااور  CCA(5(کمیسایون کدکس غاایی  4اسات و به عنوان تنها رابط  OIML3)(قانونیشاناسای   المللی اندازهساازمان بین 

ن یشااور، از آخرکخاص  یهایازمندیو ن یلکط یایران ضاامن تاااااوجه به شاارا  ملی ین اسااتانداردهایکندپ در تدوفعالیت می

 شودپگیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

و  کنندگان، وفظ سلامتت از مصرفیده در قانون، برای وماش ینیبشین پیت موازیتواند با رعایران میاستاندارد ا ملیسازمان 

از  یبعضااا ی، اجرایو اقتصااااد یطیمحساااتیت محصاااووت و ملاوظات زیفکینان از ی، وصاااوم ارمیو عموم یفرد یمنیا

 یاجبارایران را برای محصاووت تولیدی داخ  کشاور و/یا اقلام وارداتی، با تصاویب شورای عالی استاندارد،     ملیاساتانداردهای  

و  یصاااادرات یاوهاکاساااتاندارد  یشاااور، اجراکمحصاااووت  یبرا یالمللنیب یتواند به منظور وفظ بازارهایپ ساااازمان مکند

ها و مؤسسات فعام در نندگان از خدمات سازمانکبه اساتفاده  بخشایدن نان ین برای ارمیپ همچنکند یآن را اجبار یبنددرجه

ها و شگاهی، آزمایطیمحستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صادورگواه  یزی، ممیمشااوره، آموز،، بازرسا   ۀنیزم

ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام گونه سازماننیاستاندارد ا ملیسازمان وساای  سنجش،   (الیبراسایون )کمراکز واسانجی  

ها نرد آكها اعطا و بر عملت به آنید صلاوییتأنامۀ یط وزم، گواهیاوراز شرا صاورت کند و در می یابیران ارزیت اید صالاو ییتأ

 یاربردکات قیار فلزات گرانبها و انجام تحقین عیی  سنجش، تعیاها، واسانجی وسا یك یالمللنیج دساتگاه ب یکندپ تروینظارت م

 پاست سازمانن یف ایایران از دیگر وظا ملی یسطح استانداردها یارتقا یبرا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پیشگفتار

ف سازمان ملی استاندارد ایران، آموز، های اصولی و مدون در زمینه محصووت )کاو / یكی از مهمترین وظای

ها خدمات ( مشموم استاندارد اجباری از رری  برگزاری دوره های آموزشی می باشدپ بخشی از این آموز،

این  گزاریشام  کارآموزی مدیران کنترم کیفیت و کارشناسان آزمایشگاه های همكار سازمان می باشد که بر

دوره ها از رری  استان ها، آزمایشگاه های همكار و پژوهشگاه استاندارد انجام می شودپ برای ایجاد وودت رویه 

و هماهنگی در نحوه برگزاری این دوره ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموز، مخاربین مورد 

اه استاندارد، در راستای استاندارد سازی فرآیند نظر، دفتر آموز، و ترویج استاندارد با همكاری پژوهشگ

کارآموزی، اقدام به تدوین برنامه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصووت مشموم استاندارد 

 اجباری نموده استپ 

 یدر این راستا، جزوه واضر جهت یک پارچه نمودن فرآیند کارآموزی و به منظور یكسان سازی محتوای آموزش

 دوره های کارآموزی در ک  کشور تهیه و در اختیار کارآموزان قرار داده شده استپ

از مدرسین گرامی و فراگیران محترم تقاضا می گردد، در صورت وجود نقطه نظرات و پیشنهادات در جهت 

تماس واص  نموده و یا از رری  پست  021-44479489ارتقاء کیفیت آموزشی مربوره با شماره تلفن 

و آدرس تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  isiri.amozesh.qc@gmail.comلكترونیكی ا

 پاقدام فرماییدپ از بام عنایتی که می فرمایید سپاسگزاریم 14155-8139صندوق پستی  2592

  

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 محتوای دوره کارآموزی 
 

 :زیعنوان دوره کارآمو

 (PVC-U) صلبهای زهكشی از جنس پلی)وینی  کلرید( لوله  

 

 

 گروه مخاطب:

های  مدیران کنترم کیفیت واودهای تولیدی ،کارشناسان آزمایشگاهکارشناسان ادارات ک  استاندارد استان، 

  همكار

 

 

 هدف از برگزاری دوره کارآموزی: 

 های کنترم کیفیت ان ذیربط با مراو  آزمونشناسآشنا شدن کار کارآموزیهدف از برگزاری این دوره 

)همراه با  7889 ملی ایران به شماره ستانداردسی زهكشی و گزار، نتایج آزمون بر اساس اویهای پیلوله

 باشدپ می های آزمون ارجاع داده شده در متن استاندارد ماکور(استانداردهای رو،

 

 

 توانایی های کارآموزان پس از طی دوره:

 هاو کاربردهای آن های پلیمریلولهمختلف انواع  عرفیم -

 (7889در ووزه استاندارد ملی ) سیویآشنایی با خواص فیزیكی و مكانیكی پی -

  سی زهكشیویهای پیکیفی لولههای کنترمآشنایی با آزمون  -

 یج آزموناگزار، نت آشنایی با نحوه ارائه -
 
 

 

 پیش نیاز:  

ندارد
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 موزشی :رئوس مطالب آ

منبع/ 

 استانداردها

 اجراکننده
مدت آموزش 

 ردیف رئوس مطالب محتوای آموزشی )ساعت(

 تئوری عملی مدرس کارآموز

استاندارد ملی 

 ایران به شماره

7889 

 *  1 

سی، خواص ویارائه مشخصات پی

 فیزیكی و مكانیكی 

ذکر شده در استاندارد ملی سی ویپی

 مربوط

آشنایی با خواص 

 یزیكی و مكانیكی ف

در ووزه )سی ویپی

 (7889استاندارد ملی 

1 

5/0  *  جزوه آموزشی هاو کاربردهای آنها زهكشمعرفی انواع    
 آشنایی با انواع

هازهكش  
2 

استاندارد ملی 

 ایران به شماره

7889 

* * 5/0  5/0  
وزن و وضعیت ظاهری  ، ابعاد، کدگااری

 لوله

 های آشنایی با آزمون

های م کیفی لولهکنتر

 سی زهكشیویپی

3 

* * 25/0  25/0  
مشخصات منافا و  روم و شك  لوله

 آبكش

* * 25/0  5/0  مواد اولیه 

--- * 33/0  33/0  مشخصات اتصاوت و مقاومت به کشش 

--- * 25/0  5/0  مقاومت به ضربه به رو، سقوط وزنه 

* * 25/0  25/0  تغییر شك   

* * 18/0  18/0  گاارینشانه 

استاندارد ملی 

 ایران به شماره

7889 

 *  25/0  
های ارائه بررسی فرم نتایج آزمون، ویژگی

 شده و نحوه تكمی  فرم

آشنایی با نحوه ارائه 

 نتایج آزمون
4 

 ساعت 8 مدت دوره: 

 

 ندارد  سایر استانداردها:
 

 

 نحوه برگزاری آزمون: 

 

 

 تئوری  عملی 
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 (PVC-Uهای زهکشی از جنس پلی)وینیل کلرید( صلب )لوله جزوه دوره کارآموزی

 

  : / تهیه کنندگانتهیه کننده

 سفیدیوله سنگ

 

 

    گروه پژوهشی/ آزمایشگاه:

 

 

  گروه پژوهشی پتروشیمی/ آزمایشگاه وستیک و پلاستیک

 به سفار، دفتر اموز، و تدویج استاندارد

 

 

 

 منابع و مآخذ:

 آبیاری و زهكشی وب سایت انجمن -1

پلاستیک ها ا لوله های زهكشی از جنس پلی وینی  کلرید سخت ا ، 7889 ایران شماره استاندارد ملی -2

 ویژگی ها و رو، های آزمون

 1349نه، مهردادپ استاندارد و استاندارد کردن، چاپ اوم، موسسه دانش پارسیان، یگا -3

http://www.irncid.org/
http://www.irncid.org/
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 ملیرب  استاندارد ی آزمون های لوله پی وی سی زهكشی نقایص بحرانی ،عمده و جزئ -پیوست ت

  7889ایران شماره 
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 مقدمه

 (PVC()وینیل کلرید )پلی

ن مندتریدر شرایط واضر یكی از ارزشو  كی با موارد استفاده نامحدود استپلاستی (PVC()وینی  کلرید) پلی

ساخت بشر در  سیویپیاز  %50رور عمومی بیشتر از هب پرودبه شمار میمحصووت صنعت پتروشیمی 

 پشودبندی میهمسر آسان سی ارزان بوده وویپیزیرا  شودپمیسازی استفادهساختمان

ر بسیاری از سیمان و سفام د ،سازی سنتی نظیر چوبجایگزین مواد ساختمان سیویهای اخیر پیدر سام

 سازی همچنان نگرانی در رابطه با هزینه ام در ساختمانمنار  شده است با وجود ظهور یک ماده ایده

  شامسی ویپ موارد استفاده فراوانی برای پیربیعی و سلامتی انسان وجود دارد محیط زیستسی برای ویپی

 گااریکانام ،گااری، لوله، لولهصفحات گرامافون ها،، پنجرههای مغناریسیکارت، رق نمای داخلی و خارجیو

 یه یا لوازم داخلیدر شك  نرم آن برای لباس، اثاث و انواع سایبانهای ارزان قیمت، کردنی، کیفو لوازم نصب

مچنین هپ های بازی سبک وزن وجود داردوپهای الكتریكی، تسقف، پوسته کاب پوششو  پو،نظیر پرده، کف

PVC پشوداستفاده می و مدوم باو در صنعت آب و فاضلابعلت ارزان بودن هاغلب ب 

 زهکشی و تاریخچه آن

فرآیند خارج کردن آب سطحی اضافی و مدیریت سفره آب زیرزمینی کم عم  از رری  نگه داشت و  زهكشی

یست که محیط زبنحویبه منافع دلخواه اقتصادی و اجتماعی است،  دفع آب و مدیریت کیفیت آب برای رسیدن

  پنیز وفظ شود

میلادی در انگلستان به کار گرفته شد و  1410به شیوه امروزی اولین بار در سام  مدفون در خاکزهكشی 

ه صاف و ، با پیدایش لوله پلاستیكی با دیوار1980تدریج به سایر نقاط اروپا رفتپ زهكشی در اوای  دهه هب

 ای یافتپ دار شتاب قاب  ملاوظههای کنگرهنازک، سپس با ابداع لوله

  زهکشی در ایران

در جنوب کشور صورت گرفت و اولین زهكش  1310های نوین آبیاری و زهكشی در دهه اوداث اولین شبكه

 1342و  1341های در شاوور خوزستان ساخته شدپ در سام 1335روباز با استفاده از ماشین در ووالی سام 

های سفالی در دانشكده کشاورزی دانشگاه جندی شاپور با استفاده از لوله مدفون در خاکاولین شبكه زهكشی 

ها در همین سام پهكتار با نیروی کارگری به اجرا در آمد 500رامین( اهواز در وسعتی ودود )واقع در ملّاثانی 

هكتار در هفت تپه  11000لین ررح بزرگ زهكشی به وسعت بود که اولین ماشین زهكشی وارد کشور شدپ او

به اجرا درآمدپ سپس زهكشی اراضی شرکت کشت و صنعت کارون و همزمان با آن زهكشی اراضی آبخور سد 

گانه های هفتآب، بهبهان، ررحهای مغان، دالكی در بوشهر، زاب ، میانوشمگیر در گرگان آغاز شدپ دشت

 پهای بزرگ دیگری هستند که اجرای آنها به اتمام رسیده استاز جمله ررح توسعه نیشكر در خوزستان

http://www.parsethylene-kish.com/eco
http://www.parsethylene-kish.com/eco
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  (PVC-U) صلبهای زهکشی از جنس پلی)وینیل کلرید( لولهجزوه دوره کارآموزی 

 هدف    1

 سی زهكشیویهای پیهدف از تدوین این جزوه کارآموزی، ارائه مطالب وزم جهت  آموز، کنترم کیفیت لوله

 استپ 7889رد ملی ایران به شماره مطاب  استاندا

خواص فیزیكی، ورارتی و مكانیكی پلیمرها و همچنین با  7889استاندارد ملی به شماره شود کارآموزان با توصیه می -یادآوری

 آشنا باشندپ

 هاانواع  زهکش 2

یكی از کارهایی است که تقریبا از دویست سام قب   زهكشی

شود ولی ر ربیعی خارج میمرسوم بوده استپ آب از زمین بطو

 پشودجهت تسریع این عم  از زهكشی استفاده می

 

 ها عبارتند از:انواع زهكش

   زهكش روباز -1

 زهكش -1شك                                                               ایزهكش لوله  -2

  زهكش ونه موشی  -3

 )چاه( زهكش عمودی  -4

 زهكش وائ   -5

  زهکش روباز 2-1

 پدرکانام زهكشی به مراتب بیشتر از کانام آبیاری استتپ ای شكلی اسنقهزکانام با مقطع معموو ذو

 پکانام زهكشی در گودی و کانام آبیاری در ارتفاع است -یادآوری

 ایهای لولهزهکش 2-2

 :نوع یافت میشوند ها در سهاین زهكش

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Drainage_Pit
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Drainage_pipe
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Drainage_pipe
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Drainage_mouse_nest
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Drainage_mouse_nest
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Vertical_drains
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Vertical_drains
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Retaining_drainage
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=15313&docParId=11808#Retaining_drainage
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 (یای )سفالالف : تن بوشه

  ب: پلاستیکی

   پ: سیمانی

 ستپشوند و معموو روی لوله مشبک ایهای سیمانی با قطرهای مختلفی تولید ملوله

  4،10،20 ،5/8، 5های های سفالی معموو در قطرلوله

شوندپ وسن این لوله متر تولید میسانتی 30متر و روم سانتی

 پست که در برابر واکنش شیمیایی آب مقاوم استاین ا

متر و روم سانتی 10،15،20های سیمانی معموو به قطر لوله

های متر موجود است پ باید توجه داشت در خاکسانتی 30

سولفات ها از سیمان ضددار باید در ساخت این لولهسولفات

 پاستفاده شود

سی به دو صورت ویپلی اتیلن و پی زهكشی از جنس هایلوله

پ در شرایط مساوی قطر لوله شوندصاف و موجدار تولید می

از روم لوله صاف گرفت که  درصد بیشتر 20دار را باید موج

های لوله آمدن افت ناشی از موجوجودهخارر ب له بهئاین مس

 پرسدمتر می 100ها تا روم این لوله استپ

 ایزهکش لوله -2شکل                                                                                           

ها نسبت به شرایط با توجه به شرایط آب و هوای کشور با افزودن مواد خاص، مقاومت و استحكام این لوله

مشبک تولید های خررومی مشبک و غیربه صورت کلاف های زهكشولهپ لجوی کشور افزایش یافته است

 پاستها و تعداد سوراخ ها در هر ردیف بر وسب سفار، قاب  تغییر شوند که روم کلافمی

 های زهکشی لولههای کاربردمهمترین   2-2-1

 در اراضی کشاورزی به منظور خارج ساختن آب اضافه واص  از آبیاری یا بارندگی   •

 پاست شدهدر اراضی کشاورزی که به دوی  مختلف خاک آنها شور یا قلیایی   •

 پپپها وها، جادهها، پ ارراف ساختمان • 

 های ورزشی یا تفریحی در زمین • 

  هاسی زهکش نسبت به انواع دیگر لولهویهای پیهای لولهمزیت  1-2-2

 های سیمانی یا سفالی عمر مفید روونی آنها نسبت به لوله •

 سبک بودن و وم  و نق  آسان •

 و کارگااری لولهیاد در نصب سهولت و سرعت بسیار ز •

 ر مقاب  املاح شیمیایی آب و خاکمقاومت د •

 قابلیت انعطاف پایری •

 های یكنواختداشتن منافا ورودی •
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 ها در ها و همچنین تغییرات روم و عرض سوراخاوتمام انسداد در سوراخ PVCبودن  صلببه دلی  

ار دخهای سوراباشدپ به همین دلی  لولهدار مییمری سوراخهای پلاز سایر لولهکمتربسیار  PVCهای زهكش لوله

PVC پاستترین لوله پلیمری در بخش زهكش مصرفدر دنیا به عنوان پر 

 های صاف آنها بسیار باوتر از لوله )وزن خاک( ، تحم  بار خارجیلوله زهكشبودن ساختمند به دلی  

  می باشدپ

 

 های زهکشیلوله -3شکل 

  وشیزهکش لانه م 2-3

 پآیدکه از عبور یک جسم مخروری شك  در خاک بوجود می (ای )یک نوع تون  زیر زمینیلولهشبیه زهكش 

 پدو برای یک فص  زراعی کاربرد دار رود که مواد آلی آن زیاد استکار میهاین نوع زهكش معموو در منارقی ب

 زهکش عمودی 2-4

منا در ضپ یک منطقه بیشتر باشد اثر زهكشی بیشتر است ها درکند و چنانچه تعداد چاهصورت چاه عم  میهب

به عم  تخلیه آب از  آب جمع شده در چاه مكش شده و به مح  مناسبی انتقام یابدپ بایداین نوع زهكشی 

 پشودگفته می 1، آبكشیاه زهكشیچ

  زهکش حائل 2-5

آید وارد اراضی مورد نظر می رود تا آبی که از اراضی مجاورکار میه کردن دو قطعه زمین ببیشتر برای جدا

 استپمتر است و جهت کانام عمود بر آب زیرزمینی  5/2تا  2ها معموو در ودود نشودپ عم  این نوع زهكش

                                                 
1- Dewatering 
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  ایزهکش لولهمعیارهای انتخاب  3

 آب سطحی 3-1

 در شندپباها یا انهار روباز علاوه بر زهكشی زیر زمینی قادر به جمع آوری رواناب های سطحی نیز میترانشه

 هرهاینها یا گونه عم  نمایدپ همچنین ترانشهتواند اینفقط در شرایط بسیار ویژه می ایزهكش لولهوالی که 

 پشودهایی است که با پمپاژ تخلیه میسامانهزهكشی مح  مناسبی برای ذخیره موقت 

 اشغال اراضی 3-2

 درصد از اراضی  15از موجب اشغام تا ودود روب نهرهایهای زیر زمینی به صورت ترانشه یا اوداث زهكش

 کندپنمیزمینی را اشغام  ایزهكش لولهپ در والی که شودمی

 مزاحمت برای عملیات زراعی 3-3

روباز فعالیت ماشین آوت را محدود می سازد و در نتیجه هزینه های عملیات زراعی  نهرهایها یا ترانشه

 دپافزایش می یاب

 دارینگه 3-4

زهكش  داری داردپ در والی کههگبار در سام( نیاز به عملیات ن 2 تا 1روباز به رور مكرر ) نهرهایها یا ترانشه

کند و در مواردی وتی نیازی داری نیاز پیدا میهسام یک بار به اجرای عملیات نگ 8تا  3زیرزمینی هر  ایلوله

 پصورت منظم نیز نیستداری بهبه اجرای عملیات نگه

  نصب 3-5

ا ها یشودپ اوداث ترانشهبه سادگی به وسیله ماشین آوت در عم  و با شیب معین نصب می ایزهكش لوله

 پتتر اسمشك  تقریباًروباز  نهرهای

 شرایط خاک 3-6

رد وجود آوبه ایزهكش لولهروباز یا  نهرهایممكن است شرایط خاک تسهیلات یا مشكلاتی برای استفاده از 

 (روباز نهرهایخاک در )مثلا خطر فرسایش 

 هزینه ها 3-7

 باشندپپپ میپهزینه های اجرا و تدارک مصالح، ابزار، تجهیزات و ها شام  هزینه

هایی مینز شود،تر میای منتج به نصب شرایط بهتر و عملكرد مطمئنهای لولهعموما استفاده از سیستم زهكش

نیاز داشته باشند )منار   مدفون در خاکای ههای سطحی و هم به زهكشوجود دارند که هم به زهكش

 پکندمزاومت زیادی برای عملات زراعی فراهم می نهرهایوجود  مرروب(

-هكشبرای ز شوندمیای استفاده بیشتر معیارها و ضوابطی که برای آرایش شبكه و رراوی مسیر زهكش لوله

برای آرایش شبكه زهكشی در سیستم ربیعی  زهكشی روباز نهرهایدپ به رور معموم نهای روباز نیز کاربرد دار

 پیا موازی مناسب تر بوده و با آن سازگارتر است
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متر در اراضی تحت آبیاری برای زهكشی آب  3تا  2متر( و عم  200تا  100های روباز با فواص  زیاد )زهكش

 پرودکار میزمینی و کنترم شوری بهزیر

 سی زهکشیوییتولید لوله پ فرایند 4

به صورت گرانوم به  مواد اولیهباشد که می اکستروژنبه رو،   سی زهكشیوییپهای لولهیند تولید فرآ 

 دپشووارد شده و در اثر ورارت ذوب میاکسترودرر داخ  دستگاه 

پ دنشووارد قالب می سترودراکو پس از خروج از  شدهن به جلو رانده وشده به وسیله ماردسپس مواد ذوب 

راندن مواد از میان دای استپ این فشار به  وظیفه اصلی اکسترودر، ایجاد فشار کافی در مواد به منظور بیرون

، دایشده پس از خروج از فراوریمواد  شك  هندسی دای، مشخصات جریان مواد و شدت جریان بستگی داردپ

ور از کالیبراتشده و سپس )کاروگیتور( جداره لوله شك  دهی  های متحرک مخصوصبه شك  لوله وارد قالب

 ودشهایی از جریان آب سرد خنک میشوندپ سطح لوله به محض خروج از کالیبراتور بوسیله ویهعبور داده می

 (پ4شك  )

 شود:مراو  تولید در پنج مروله خلاصه می

 فرمووسیون و تهیه مواد اولیه -1

 لوله اکستروژن و شك  دهی به شك  -2

 )کاروگیتور( های متحرکتوسط قالب شك  دهی دیواره -3

 کاری و کالیبراسیونخنک -4

 گیری و بر،اندازه -5

 

 

 

 

 به روش اکستروژن سی زهکشیویشماتیک تولید لوله پی -4شکل 

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11732&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11732&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
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 بردارینمونه 5

 رجوع شودپ ایران به قوانین و مقررات سازمان ملی استاندارددر خصوص نمونه برداری 

 PVC-Uاز جنس  لوله و اتصالات زهکش ایهونآزم 6

و محصووت را  مواد اولیهمداوم  رورهباشد، به همین خارر ببا کیفیت بودن محصووت مهمترین اولویت می

 پکندداری میصورت اسناد کنترلی ثبت و نگههو موارد را ب موجود کنترم استاندارد هایمطاب  با 

 ، 7889های تعیین شده در استاندارد ملی ایران به شماره یهای زهكشی با ویژگبه منظور انطباق لوله

 :دشوها انجام میزیر بر روی لوله هایونآزم

o  آزمون مقاومت به ضربه 

o شدن آزمون سفتی، دوپهن 

o  آزمون منافا آبكش 

o  آزمون کشش با اتصاوت بوشنی 

o  آزمون ابعاد 

o وزن 

o اری اگنشانه 

o وضعیت ظاهری  

 سازی آزمونهمادهآ 6-1

 شوندپساعت بعد از تولید آزمون  24وداق   شده وها باید از خط تولید پیوسته انتخاب  مونهآز

 وضعیت ظاهری 6-2

ها باید دارای سطح داخلی و خارجی صاف باشند و هیچگونه غیر یكنواختی، سوراخ، وباب، ترک و سایر  لوله

 پعیوب در آنها مشاهده نشود

 مجاز استپ ،های رولی سطحی در دیواره لوله که سبب تغییرخواص لوله نشودعلائم یا غیریكنواختی

 ننده تعیین کرنگ لوله با تواف  تولیدکننده و مصرف باشدپدهعمود برمحور اصلی لوله بریده ش انتهای لوله باید

  پشودمی

 اتصالات 6-3

باشدپ بوشن  کننده میانتخاب تولید های زهكش باید بوسیله بوشن به یكدیگر متص  شوندپ ررح بوشن بهلوله 

 7889استاندارد ملی  8-5باید دارای مقاومت مكانیكی مناسب در جهت رولی بوده و بتواند شرایط آزمون بند 

 پرا تأمین کند

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12015&docParId=11725
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12015&docParId=11725
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 مقاومت در برابر سقوط وزنه 6-4

، پس از ایجاد شرایط متر از تولیدات یک شبانه روز بریده شدهمیلی (200± 5روم )هنمونه ب 20، وندر این آزم

وزنه  کردنشوندپ سپس با رهاداری می، نگهدرجه سلسیوس( 0±1) در وداق  یک ساعت و در دمای ییدما

، ونپ در این آزمشودگرمی به ارتفاع یک متر از درون یک لوله بر روی آن، شرایط ایجااد ضربه فراهم می 400

پ چنانجه بیش از یک مورد، ترک مشاهده است مجاز آزمونه )از بیست آزمونه(یک خردشدن یا شكسته شدن 

باشدپ پ در مجموع، وداکثر سه شكستگی مجاز میشودانجام میمجدداً  وندیگر، آزم آزمونهشود، برای چه  

 .آزمون شودخروج از دستگاه سرد کننده،  ثانیه پس از 10وداکثر بایدهر نمونه 

 روم آزمونه شكاف برداشته یا لوله کاملاً خرد شودپشود که ک   آزمونه در والتی شكسته شده محسوب می

مجاز  قدارانجام شودپ وداکثر م دیگرآزمونه  40اگر بیش از یک آزمونه دچار شكستگی شود، آزمون باید روی 

 پاست 7889استاندارد ملی  4-5بند مطاب  آزمونه،  80شكست برای 

 
 زمون مقاومت در برابر ضربهآ کلیطرح  -5شکل 

 

  (کتابی شدنتغییر شکل ) ونمآز  6-5

شدن، قرار داده صفحه موازی دستگاه تست کتابی متر، از روم لوله، در دومیلی (200± 5، )ونآزمدر این 

 2)روز و در شرایاط دمای  21کیلوگرم به مادت  84/32متر، وزنه معادم میلی180شودپ سپس برای سایز می

 شودپ گیری میتغییر قطار خارجی لوله اندازهبار روی آن اعمااام و ( درجه سلسیوس 23 ±
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  م متصل شدهههای خرطومی بهکششی لوله ونآزم 6-6

متر که هر یک از وسط بر، خورده و با کمک بوشن به میلی (700± 1)به روم  آزمونه، بر روی سه ونآزم

ثانیه با  15ه برای مدت دپ ابتدا نمونشوانجام می درجه سلسیوس( 23 ± 2اند، در دمای )شدهیكدیگر متص 

عمام ابر آن  نیوتن 10 شودپ یک دقیقه بعد از آنكه نمونه از کشش آزاد شد، نیرویکشیده می نیوتن 50نیروی 

شودپ معدم درصد ازدیاد روم ایجاد شده بر گااری میمتر، علامت( میلی50± 5و لوله در دو مح  به فاصله )

 پشودمحاسبه می، ونزماثر کشش، به نسبت روم اولیه برای سه آ

 
 شدههم متصلهای بهآزمون کشش لوله کلیطرح  -6شکل 

 های شیاردارکدگذاری لوله 6-7

میلی متر مطاب   4/0و منافا باریک عبور آب با عرض  40های شیاردار )الف( با اندازه اسمیکدگااری لوله

  پاست عرض منافا

متر مطاب  عرض میلی 2/1و منافا باریک عبور آب با عرض  90)ب( با اندازه اسمی های صافکدگااری لوله

 منافا استپ

 ابعاد 6-8

 گیری شوندپمتر اندازه، باید با دقت یک دهم میلی7889تمام ابعاد تعیین شده در استاندارد ملی 

 قطر، ضخامت و عمق بوشن  6-8-1
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 استپ ارائه شده 2و  1جداوم  مطاب قطر، ضخامت و عم  بوشن 

 

 شیاردارهای مشخصات لوله -1جدول

 حداقل قطر داخلی رواداری قطر خارجی قطر خارجی اندازه اسمی

50 50 5/0 ± 44 

85 85 5/0 + 54 

40 400 5/0 ± 5/71 

100 100 5/0 ± 91 

125 5/125 
5/0 + 
1 - 

115 

180 5/159 
5/0 + 
1 - 

144 

200 5/199 
5/0 + 
1 - 

142 

 

 

  های صافلولهمشخصات  -2جدول

 قطر خارجی ندازه اسمیا
 رواداری

 قطر خارجی
ضخامت 

 دیواره لوله
رواداری 

 ضخامت لوله
 حداقل قطر

 داخلی

 حداقل
عمق 
 بوشن

50 50 3/0 + 
0 1 5/0 + 

0 47 75 

83 83 4/0 + 
0 3/1 8/0 + 

0 59 90 

75 75 4/0 + 
0 5/1 7/0 + 

0 71 105 

90 90 5/0 + 
0 4/1 4/0 + 

0 45 115 

110 110 8/0 + 
0 9/1 4/0 + 

0 105 120 

125 125 7/0 + 
0 2 4/0 + 

0 119 125 

140 140 4/0 + 
0 3/2 9/0 + 

0 134 125 

180 180 1 + 
0 5/2 1 + 

0 153 125 
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 گیری منافذ اندازه  6-8-2

 پانجام شودتوسط مشاهده چشمی و همچنین رب  آزمون زیر  باید ،لوله زهكشگیری منافا اندازه

 پاست 7889استاندارد ملی  2-3-5بند پهنای منافا آب مطاب  

 

 سطح آبکش 6-8-3

 باید وداق  پ منافا ورود آب متر مربع به ازای واود روم لوله استسانتی 4داق  سطح آبكش و

که مواد باقیمانده و رسوبات مانع ورود آب به  نحویردیف در محیط لوله به رور منظم توزیع شده باشد به  5

  پها نشود درون آن

 وزن 6-9

های شیاردار بستگی به عم  شیارها داردپ مقدار آن بروسب کیلوگرم بر متر واود روم لوله وداق  وزن لوله

نمونه تعیین و با وداق  وزن ارائه  3ها با استفاده از  وزن لوله کننده مشخص شودپ است که باید توسط تولید

 شودپ مقایسه می 7889استاندارد ملی  4-3شده دربند 

 نشانه گذاری 6-11

 نشانه گذاری لوله های شیاردار  6-11-1

 ارائه شده در بندت متری با مشخصا 5گااری دائمی به فواص  های زهكشی شیاردار باید دارای نشانهلوله

 پباشند 7889استاندارد ملی  4-1 

 صورت کلافهای به گذاری لولهنشانه  6-11-2

استاندارد  2-4شده در بند ارائههای کلافی باید دارای برچسب مقاوم در مقاب  عوام  جوی و با مشخصات لوله

 پباشند 7889ملی 

 کنترل کیفی و نظارت -تأیید مطابق با ویژگی ها 7

 کلیات  7-1

باید از رری  کنترم کیفی داخلی و نظارت  5های مورد نیاز تعیین شده در بند انطباق خواص لوله با ویژگی

دپ مراجع ذیصلاح باید تأیید کند که تولیدکننده ، تجهیزات آزمایشی و کارکنان متخصص شومرجع ثالث انجام 

 باشدپرا دارا می 7889ملی ای ارائه شده در استاندارد ه های زهكشی با ویژگیمورد نیاز برای تولید پیوسته لوله

 تأیید مطابقت با ویژگی ها 7-2

 آزمون لوله ها -

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11808&docparid=11732


11 

 

 باشدپمی 7889استاندارد ملی  1-2-7مطاب  بند 

 کیفی داخلی و نظارت مرجع ثالثکنترل 7-3

 کیفی داخلیکنترم -

 باشدپمی 7889استاندارد ملی  1-3-7مطاب  بند            

 مرجع ثالثنظارت  -

 باشدپمی 7889استاندارد ملی  2-3-7مطاب  بند           

 گواهی نتایج آزمون 7-4

 های نتایج آزمون ثبت و ارائه کندپها را بر روی برگه ها و تكرار آن مرجع آزمون باید گواهی نتایج آزمون

 تکرار آزمون 7-5

یید نشود آزمون تكراری باید وداکثر به مدت در صورتی که نتایج آزمون های انجام شده توسط مرجع ثالث تأ

 پشودهفته بعد از آزمون اوم انجام  4

 (پ3)جدوم  7807 های آزمون ارائه شده مطاب  استاندارد ملی ایران به شمارهرو،

 

 های آزمونفهرست روش -3جدول 

 مرجع آزمون ردیف

 7889استاندارد ملی  3بند  ، کدگااری و وزن لولهابعاد 1

 7889استاندارد ملی  3-3بند  و شك  لوله روم 2

 7889استاندارد ملی  4بند  مواد اولیه 3

 7889استاندارد ملی  1-5بند  وضعیت ظاهری 4

 و مقاومت به کشش اتصاوتمشخصات  5
استاندارد ملی   8-5و  2-5بند 

7889 

 7889استاندارد ملی  3-5بند  مشخصات منافا آبكش 8

 7889استاندارد ملی  4-5بند  رو، سقوط وزنه مقاومت به ضربه به 7

 7889استاندارد ملی  5-5بند  تغییر شك   4

 7889استاندارد ملی  4بند  گاارینشانه 9
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  لوازم و تجهیزات   8

 (پ4باشند)جدوم می 7889 تجهیزات آزمون ارائه شده در این جزوه مطاب  استانداردهای ملی ایران به شماره

 

 رست تجهیزات آزمونفه -4جدول 

 دستگاه آزمون آزمون ردیف

 بررسی چشمی و لمسی وضعیت ظاهری 1

 01/0ترازو با دقت  وزن 2

 01/0کولیس با دقت  )قطر، ضخامت و عم  بوشن( ابعاد 3

 1/0متر فلزی یا نواری با دقت  روم لوله 4

 دستگاه کشش مشخصات اتصاوت و مقاومت به کشش 5

 01/0کولیس با دقت  شمشخصات منافا آبك 8

 ضربه به رو، سقوط وزنهدستگاه  مقاومت به ضربه به رو، سقوط وزنه 7

  های مجهز به اعمام نیروفک تغییر شك   4

 بررسی چشمی گاارینشانه 13
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 پیوست الف

 انواع استاندارد

 

شوندپ ارتباط بین جنبه، رشته و وت تهیه میها و سطوح متفااستانداردها با موضوعات مختلف در زمینه 1-الف

 سطح استاندارد در نمودار زیر نمایش داده شده استپ 

 
سطح                                                              

بین المللی                                                      

                                                                                 

                                                        

                                                      

                  ملی                                                      

                                     

(ایجامعه /انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصطلاوات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نساجی                     
آئین کار                                                                            مواد                    

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت         

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                              جنبه                                                                                       رشته
 

 

 سطح استاندارد 2-الف

 سطح کلی می باشند که می توان آن ها را به صورت زیر تقسیم بندی کرد: سهاستانداردها دارای 

، این گونه استانداردها توسط کارخانجات و به منظور استفاده در همان واود ایاستانداردهای کارخانه  -الف

داخلی کارخانه باید شرایط و عوام  تدوین می شودپ در تدوین استاندارد کارخانه ای ضمن بررسی شرایط

امثام  و خارجی از قبی  مواد اولیه و منابع تهیه آن، چگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری

 آن باید مورد توجه قرار گیرد

، این گونه استانداردها به وسیله سازمان و پپپ( ISIRI, BS, BIS ASTM ,استانداردهای ملی ) مانند  -ب

استاندارد در یک کشور که به عنوان مقام ذی صلاوی برای این کار شناخته شده است، تهیه می شودپ در 

د ذی نفع از قبی  تولید کنندگان، مصرف کنندگان، اعضای مراکز علمی و تدوین این استانداردها تمامی افرا

 شرکت دارندپآن و امثام  مراکز دولتی کارشناسان مرتبط از سازمان ها یافنی، مراکز تجاری 
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، عواملی نظیر موقعیت جغرافیایی، ( CEN) مانند استانداردهای اتحادیه اروپا  استانداردهای منطقه ای -پ

ست، شك  تولید و مصرف و امثام آن برخی از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا مبادرت به تدوین فرهنگ، سیا

 استانداردهای منطقه ای نمایندپ

، هدف از تدوین استانداردهای بین المللی وفظ و نگهداری پیشرفت (  ISO) استانداردهای بین المللی -ت

ارائه تكنولوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقام های فنی در یک سطح معین در تمام دنیا و ررح و 

 پمی باشدآن به استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقعیت زمانی کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتی
 

 جنبه استاندارد -3-الف

وعات موضدر راستای رشد و تكام  دانش بشری جنبه های مختلف استاندارد نیز گستر، یافته و می تواند 

 مختلفی را شام  شودپ

 استاندارد های ویژگی -الف

 رو، آزمون استاندارد های -ب

 استانداردهای آیین کار -پ

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 (، راهنما و پپپربقه بندی، بازرسی و نمونه برداری، بسته بندی، وم  و نگهداریاستانداردها )شام  سایر  -ت

 

 تاندارد اس جرایا -4-الف

 استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقسیم بندی می شوند: 

، شام  استاندارهایی می باشد که در رابطه مستقیم با ایمنی و بهداشت، محیط استاندارد های اجباری -الف

 م می شوندپ زیست و یا تجارت خارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اجباری اعلا

، شام  استانداردهایی است که تولید کننده با توجه به توان باوی تولید و هم استاندارد های تشویقی -ب

 چنین علاقمندی و موافقت خود، داورلبانه تمای  به اجرای آن دارد

 

لینک  متن کام  استانداردهای ملی ایران از رری  سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدرس زیر و

 باشدپدر دسترس می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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بپیوست   

 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنترل کی

 (Sampleنمونه )  -1-ب

 ک یا چندین قلم، قطعه  یا واود که از یک جامعه یا مجموعه یا محموله انتخاب می شوند را نمونه گویندپی

 (Sample Sizeحجم نمونه ) -2-ب

 ر مواد یا تعداد اقلام یا واودهای تشكی  دهنده یک نمونه را، وجم نمونه گویندپمقدا

 (Sampling) بردارینمونه  -3-ب

رویه ای است که بر رب  آن از جامعه یا محموله مورد بررسی بخش یا بخش های کوچكی انتخاب می شود تا 

 ا محموله قضاوت کردپبر اساس نتایج واص  از بازرسی آن ها بتوان در مورد ک  جامعه ی

 (Inspection) بازرسی -4-ب

مجموع بررسی ها، اندازه گیری و آزمون هایی است که جهت مقایسه مشخصات مواد محصووت نیمه ساخته 

 و محصووت تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می گیردپ

 (Accuracyدرستی )-5-ب

 قدار واقعی آن کمیت استپنزدیكی نتیجه اندازه گیری یک کمیت با م

 (Precision) دقت -6-ب

 نزدیكی بین جواب های تكراری واص  از چند آزمایش بر روی یک نمونه استپ

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7-ب

نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها بر روی یک نمونه است در شرایطی که رو،، آزمایش کننده، 

 شرایط و زمان متفاوت باشدپ تجهیزات ، مح  و

 (Repeatability) تکرار پذیری -8-ب

نزدیكی مقدار نتایج اص  از یک آزمایش در شرایطی است که شرایط اندازه گیری، تجهیزات، آزمایش کننده و 

 مح  همگی یكسان باشدپ

 (Tolerance) رواداری -9-ب

 ود ) وداکثر خطای قاب  قبوم در یک اندازه گیری(وداکثر میزان انحراف قاب  قبوم برای یک کاو از اندازه خ
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 پپیوست 

 (اطلاعاتی)

 مدیر کنترل کیفیت و آیین نامه تایید صلاحیت علمی و فنی    1-پ

مدیرکنترم کیفیت در واود های تولیدی فردی است که صلاویت وی رب  آیین نامه تایید صلاویت علمی 

ار گرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره ک  و فنی مدیران کنترم کیفیت، مورد بررسی قر

 استاندارد استان ، پروانه تایید صلاویت دریافت می نمایدپ

مدیرکنترم کیفیت واود تولیدی رب  آیین نامه ماکور،علاوه بر انجام وظایف خود از جمله وضور تمام وقت 

مواد اولیه، شرایط فرآورده وین ساخت، محصوم نهایی در یک نوبت کاری و بازرسی ،کنترم و نظارت کام  بر 

داری درکلیه مراو  تولید و یا خدمت و سایر وظایف و موارد ذکر شده، موظف است نتایج آزمون و شرایط نگه

نموده و به صورت کتبی ماهیانه ) وداکثر تا پایان هفته اوم  نمونه های تولید شده در کارخانه را روزانه ثبت

 به اداره ک  استاندارد استان )با امضاء مدیر کنترم کیفیت و مدیر عام  کارخانه( ارسام نمایدپماه بعد ( 

عدم انجام هر یک از وظایف مدیر کنترم کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او رب  آیین نامه ذکر شده می تواند 

نوان به ع ال دایم پروانهابطمنجر به اعمام تنبیهاتی به ترتیب شام : تاکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنترم کیفی اجرا شودپ

یادآوری می گردد در صورت تعلی  یا لغو پروانه تایید صلاویت مدیر کنترم کیفیت واود مربوره ، موظف 

است ظرف مدت یک هفته نسبت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره ک  نیز موظف است نسبت به اوراز 

 معرفی شده و تأیید صلاویت وی اقدام نمایدپ شرایط فرد

ید آیین نامه تای" تخلفات ، تنبیهات و سایر موارد مهم، به آخرین و جدیدترین ،برای ارلاع از وظایف ، قوانین

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " صلاویت علمی و فنی مدیران کنترم کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،  مراجعه شودپ 

صه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیق و ابطال پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران خلا   2-پ

 به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه

 درجه بندی نواقص موجود در کالاهای تولیدی     1-2-پ

علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم بر اساس دستورالعم  نحوه تاکر، اخطار، تعلی  و ابطام پروانه کاربرد 

/د(، نواقص موجود در کاوهای تولید شده به سه 50/119انطباق فرآورده با استاندارد مربوره )مدرک شماره 

 :شونددسته به شرح زیر تقسیم می

 نقص بحرانی:  1-1-2-پ
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می کنند، خطرناک بوده و یا  نقص موجود در یک محصوم است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری

 وضعیت ناامنی را به وجود آوردپ

 نقص عمده:  2-1-2-پ

نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قاب  ملاوظه ای امكان استفاده از 

 کاوی مورد نظر را برای منظور خاص، کاهش می دهدپ

 نقص جزئی:  3-1-2-پ

نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصوم مورد نظر را برای منظور خاص کاهش  نقصی است جدا از

 نمی دهد یا آنكه اختلاف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کاو را چندان کاهش نمی دهدپ

 نقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشدپ 

 تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه نحوه برخورد کالاهای      3-پ

در صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونه برداری شده ، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی 

( به واود تولیدی تعل  گرفته و ادارات ک  استاندارد استان بر اساس جمع 1به شرح جدوم زیر )جدوم 

)از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد علامت استانداردبرای هر محصوم امتیازات منفی در روم یک دوره 

 اتخاذ  2و هر واود تولیدی مورد نظر در مدت اعتبار تعیین شده( تصمیماتی را به شرح مندرج در جدوم 

 می نمایندپ 

 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1جدول 

 امتیاز منفی نوع نقص

 30 بحرانی

 15 عمده

 5 جزئی

 

 اقدامات اجرایی بر اساس جمع امتیازات منفی در طول یک دوره -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتیاز منفی

 تاکر کتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 15

 اخطارکتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 30

 1-2مطاب  بند  80

  2-2مطاب  بند  90

 3-2مطاب  بند  120
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در صورتیكه جمع امتیاز منفی یک گزار، نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به   1-3-پ

رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط به واود بصورت کتبی اخطار داده و در مورد واودهای مشموم  80

ری ساخت مربوط موضوع را به استاندارد اجباری برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره س

ضوابط اجرایی استانداردهای اجباری و تشویقی و ررز به کار بستن علایم آنها ارجاع می  19کمیسیون ماده 

 دهدپ

در صورتیكه جمع امتیاز منفی گزار، نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون   2-3-پ

مربوط، علاوه بر اخطار کتبی، در مورد واودهای مشموم استاندارد رسید، اداره ک  استاندارد استان  90به 

اجباری برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیسیون 

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی ماکور ناشی از وداق  نتایج آزمون دو نمونه  19ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزار، نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص  30مختلف بوده و وداق  برداری 

عمده و بحرانی باشد، نسبت به تشكی  کمیته علائم برای تعلی  پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری و یا 

ود یا ابطام پروانه، آن اداره ک  وا ابطام پروانه کاربرد علامت استاندارد تشویقی اقدام می کندپ در صورت تعلی 

مربوط را ملزم به عدم تولید )در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم عرضه کاو با علامت استاندارد ایران 

 )در ارتباط با استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات ک  استاندارد سایر استانها منعكس می کندپ

د کاوهای مشموم استاندارد اجباری، در صورتیكه امتیاز منفی یک گزار، نتیجه آزمون و یا در مور  3-3-پ

رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار کتبی،  120جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به 

 19را به کمیسیون ماده برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع 

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی ماکور ناشی از وداق  نتایج آزمون سه نمونه برداری 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزار، نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص عمده و  30مختلف بوده و وداق  

طام پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری اقدام نموده و بحرانی باشد، نسبت به تشكی  کمیته علایم برای اب

 در صورت ابطام پروانه، موضوع را از رری  روابط عمومی به ارلاع عموم می رساندپ

رفع تعلی  و تجدید پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد  -1یادآوری

 و اوراز کلیه شرایط مندرج در دستورالعملهای مرتبط صورت می گیردپ ملی مربوط

، نافی و مانع یكدیگر نمی باشد و تنها ملاک هر یک از اقدامات  2انجام هریک از اقدامات ذکر شده در جدوم  -2یادآوری 

 رسیدن به ود نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای ماکور استپ

ر، اخطار، تعلی  و ابطام پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم دستورالعم  نحوه تاکمنبع: 

 (/د50/119شماره )مدرک انطباق فرآورده با استاندارد مربوره 
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