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 خدا به نام

 سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

 ایران، صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 1مادۀ  یک بند موجب به ایران سازمان ملی استاندارد

 بره  را ملی )رسمی( ایرران استانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشور رسمی مرجع تنها 3173 ماه بهمن مصوب

  .دارد عهده

نظرران مراکرز و مؤسسرات    صراحب  ،های فنی مرکب از کارشناسان سرازمان های مختلف در کمیسیونتدوین استاندارد در حوزه

شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به شررایط تولیردی،   علمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام می

کننردگان،  صراحبان حرو و نفرع، شرامل تولیدکننردگان، مصررف       ۀی و تجاری اسرت کره از مشرارکت آگاهانره و منصرفان     فناور

نروی   شرود  پری   دولتری حاصرل مری   های دولتی و غیرکنندگان، مراکز علمی و تخصصی، نهادها، سازمانصادرکنندگان و وارد

شرود و پر  از دریافرت    های مربوط ارسرا  مری  و اعضای کمیسیون نفعاستانداردهای ملی ایران برای نظرخواهی به مراجع ذی

به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایرران اراو و    ،ملی مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصویب ۀنظرها و پیشنهادها در کمیت

 شود منتشر می

کننرد  یت ضروابط تعیرین شرده تهیره مری     نیز با رعا صلاحذیمند و های علاقهکه مؤسسات و سازمان نوی  استانداردهاییپی 

شرود  بردین ترتیرب،    اراو و منتشرر مری    ملری ایرران   بررسی و درصرورت تصرویب، بره عنروان اسرتاندارد      ،درکمیته ملی طرح

ملی اسرتاندارد مربروط    ۀتدوین و در کمیت 1 رۀاستاندارد ملی ایران شما مقررات شود که بر اساس استانداردهایی ملی تلقی می

 به تصویب رسیده باشد  شودتشكیل میایران استاندارد  ان ملیدر سازمکه 

 2(IEC) المللی الكتروتكنیرک کمیسیون بین ،ISO(3( المللی استانداردایران از اعضای اصلی سازمان بیند سازمان ملی استاندار

در کشرور   CAC(1( ک  غراایی کمیسیون کد 4است و به عنوان تنها رابط OIML1)( شناسی قانونیالمللی اندازهو سازمان بین

هرای خراک کشرور، از آخررین     کند  در تدوین استانداردهای ملی ایران ضمن ترروجه بره شررایط کلری و نیازمنردی     فعالیت می

 شود گیری میالمللی بهرههای علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بینپیشرفت

کنندگان، حفظ سلامت و بینی شده در قانون، برای حمایت از مصرفن پی تواند با رعایت موازیسازمان ملی استاندارد ایران می

محیطی و اقتصادی، اجرای بعضی از ایمنی فردی و عمومی، حصو  اطمینان از کیفیت محصولات و ملاحظات زیست

استاندارد، اجباری  استانداردهای ملی ایران را برای محصولات تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شورای عالی

المللی برای محصولات کشور، اجرای استاندارد کالاهای صادراتی و تواند به منظور حفظ بازارهای بین  سازمان میکند

ها و مؤسسات فعا  در کنندگان از خدمات سازمانبه استفاده بخشیدن  همچنین برای اطمینان کندبندی آن را اجباری درجه

ها و محیطی، آزمایشگاهمدیریت کیفیت و مدیریت زیست هایسیستمبازرسی، ممیزی و صدورگواهی  مشاوره، آموزش، ۀزمین

ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام گونه سازماناستاندارد این سازمان ملیوسایل سنج ،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

ها ها اعطا و بر عملكرد آن، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آنکند و در صورت احراز شرایط لازمتأیید صلاحیت ایران ارزیابی می

المللی یكاها، واسنجی وسایل سنج ، تعیین عیار فلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردی  کند  ترویج دستگاه بین نظارت می

 است سازمانبرای ارتقای سطح استانداردهای ملی ایران از دیگر وظایف این 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پیشگفتار

های اصولی و مدون در زمینه محصولات )کالا / همترین وظایف سازمان ملی استاندارد ایران، آموزشیكی از م

ها باشد  بخشی از این آموزشخدمات( مشمو  استاندارد اجباری از طریو برگزاری دوره های آموزشی می

باشد که برگزاری این شامل کارآموزی مدیران کنتر  کیفیت و کارشناسان آزمایشگاه های همكار سازمان می

ها، آزمایشگاه های همكار و پژوهشگاه استاندارد انجام می شود  برای ایجاد وحدت ها از طریو استاندوره

رویه و هماهنگی در نحوه برگزاری این دوره ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموزش مخاطبین 

اری پژوهشگاه استاندارد، در راستای استاندارد سازی فرآیند مورد نظر، دفتر آموزش و ترویج استاندارد با همك

کارآموزی، اقدام به تدوین برنامه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصولات مشمو  استاندارد 

 اجباری نموده است 

وای منظور یكسان سازی محتدر این راستا، جزوه حاضر جهت یک پاراه نمودن فرآیند کارآموزی و به

 آموزشی دوره های کارآموزی در کل کشور تهیه و در اختیار کارآموزان قرار داده شده است 

گردد، در صورت وجود نقطه نظرات و پیشنهادات در جهت از مدرسین گرامی و فراگیران محترم تقاضا می

ریو پست تماس حاصل نموده و یا از ط 123-44473483ارتقاء کیفیت آموزشی مربوطه با شماره تلفن 

و آدرس تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  isiri.amozesh.qc@gmail.comالكترونیكی 

  فرمایید سپاسگزاریماقدام فرمایید  از با  عنایتی که می 34311-8313صندوق پستی  2132

 

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 محتوای دوره کارآموزی
 

 :ارآموزیعنوان دوره ک

 وینیل کلرید همگن پلی پایرانعطافکفپوش 
 

 

 گروه مخاطب:

های شگاهمدیران کنتر  کیفیت واحدهای تولیدی ،کارشناسان آزمای ،کارشناسان ادارات کل استاندارد استان

 همكار

 

 

 هدف از برگزاری دوره کارآموزی: 

 های کنتر  کیفیت با مراحل آزمونشناسان ذیربط آشنا شدن کار کارآموزیهدف از برگزاری این دوره 

 ملی ایران به شماره ستانداردو گزارش نتایج آزمون بر اساس اپلی وینیل کلرید همگن  پایرانعطافکفپوش 

 باشد می های آزمون ارجاع داده شده در متن استاندارد ماکور()همراه با استانداردهای روش 34324

 

 توانایی های کارآموزان پس از طی دوره:

 دیکلر لینیویپلبا  یکل ییآشنا -

 کفپوش با یکل ییآشنا -

 یس یو یکفپوش پ دیتول ندیفرابا  یکل ییآشنا -

 همگن دیکلر لینیو یپل ریپاانعطاف کفپوش یفیککنتر  یهاآزمون با ییآشنا -

 آزمون جینتا گزارش ارائه نحوه با ییآشنا -
 

 پیش نیاز: 

ندارد



 ه

 

 رئوس مطالب آموزشی :

استانداردها/ منبع  
 اجراکننده

 آموزش مدت

یآموزش یمحتوا )ساعت( مطالب رئوس  فیرد   

یعمل مدرس کارآموز یتئور   

 و کاربردها  دیکلر لینیویپلمعرفی  1/1  *  جزوه آموزشی
  با یکل ییآشنا

  دیکلر لینیویپل
3 

 2 کفپوش با یکل ییآشنا معرفی کفپوش و انواع آن  1/1  *  جزوه آموزشی

  سیویفرایند تولید کفپوش پی 1/1  *  جزوه آموزشی

 ندیآبا فر یکل ییآشنا

 کفپوش دیتول

  دیکلر لینیویپل 

1 

استاندارد های روش

 در ارائه شده

 34324ستاندارد ا

* * 3 1 

 در شده ارائه یهاآزمون تمام ارائه

 یمعرفو  یمل استاندارد

 شکفپو یاستانداردها

 یهاآزمون با ییآشنا

 کفپوش یفیککنتر 

  ریپاانعطاف

4 

استاندارد ملی ایران 

 34324شمارهبه 
 *  1/1 

 یهایژگیو آزمون، جینتا فرم یبررس

 فرم لیتكم نحوه و شده ارائه

 ارائه نحوه با ییآشنا

 آزمون جینتا گزارش
1 

 روزیک  مدت دوره: 

 

 سایر استانداردها:

 ندارد

 

رگزاری آزمون: نحوه ب  

 

 

 

 تئوری عملی  

* * 
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 پذیر پلی وینیل کلرید همگنکفپوش انعطاف جزوه دوره کارآموزی

 

  :/ تهیه کنندگانتهیه کننده

 الهام ابراهیم

 

 

 گروه پژوهشی/ آزمایشگاه:

 گروه پژوهشی پتروشیمی/ آزمایشگاه لاستیک و پلاستیک

 

   استاندارد به سفارش دفتر آموزش و ترویج سازمان ملی

 

  

  

 منابع و مآخذ:

 یژگیو –همگن( دیکلرا لینی)و یپل -ریپاانعطاف یهاشپو کف: 34324 یمل استاندارد -3

 3143و استاندارد کردن، ااو او ، موسسه دان  پارسیان،  استاندارد  مهرداد گانه،ی -2
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 فهرست

 صفحه عنوان

 ب سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

 ج پیشگفتار

 د یدوره کارآموز یمحتوا

 و همگن دیکلر لینیو یپل ریپاانعطاف کفپوشجزوه دوره کارآموزی 

 ز فهرست

 ح مقدمه

 3 هدف -3

 3 هاپلاستیک معرفی -2

 3 دیکلرلینیویپل یمعرف -1

 2 کفپوش معرفی -4

 1 وینیل هایکفپوش تولید فرآیند -1

 7 بردارینمونه -8

 7 همگن( دیکلر لینی)ویپل کفپوش یهانوآزم -7

 34 گاارینشانه -4

 34 آزمون جینتا فرم -3

 21 انواع استاندارد -الف وستیپ

 22 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنتر  کی -پیوست ب

 21 )اطلاعاتی( -پیوست و

طبو  گنهم pvcریپاانعطاف یهاپوش کفهای نقایص بحرانی، عمده و جزئی آزمون -پیوست ت

 34324استاندارد ملی ایران شماره  

27 
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 مقدمه
 PVC (Poly Vinyl Chloride) دیکلرلینیویپل

 محصولات نیترارزشبا از یكی زیکاربرد و نپر اریبس یهاکیاز پلاست یكی PVCهمان  ای دیکلرلینیویپل

 د شویم محسوب یمیپتروش

آیدکه کاربردهای دست میبه (Vinyl Chloride)کلرید لاین پلاستیک از پلیمریزاسیون مونومر وینی

کابل، اسباب بازی، لوازم خانگی، پوش  سیم و پوش، پروفیل، کف ،زیادی در صنایع مختلف از جمله لوله

 لوازم پزشكی و     دارد 

ها و شوندگی و مقاومت به رشد جلبکخاموشخواصی مانند خود ؛وجود کلر در ساختمان شیمیایی این پلیمر

 دهد ها را به این پلاستیک میقارچ

  شودپایر مینرم و انعطاف ،هاکنندهنرماضافه کردن  اسطهوپلاستیكی سخت است که به ؛یسیویپ

  پی  از قرن بیستم شیمیدان روسی ایوان استرا میسلنسكی و هستند هاها فتالاتکنندهترین نرممعروف

 را در محصولات تجاریی سویدو تلاش کردند تا پی رون شیمی آلمان هرفریتز کلیت از کمپانی گریشم الكت

 گااشت  های آنها را بی نتیجه میسختی و گاهی شكنندگی پلیمر تلاش، گیرند اما مشكلات در فرایندکاربه

دن آن با رکوسیله مخلوطسی بهویکردن پیوالدو سیمون از بی اف گودریچ روشی برای نرم 3328در سا  

 کرد ومی پایر بود که به سادگی در فرایندها شرکتای انعطاف  نتیجه مادهکردابداعهای گوناگون افزودنی

  شد رایجهای تجاری زودی در استفادههب

 (PVC) دیکلر لینیو یانواع پل

 گویند سخت می PVC پی وی سی بدون نرم کننده راپی وی سی سخت :  یسیویپ

 E و Sنرم معروف است و در بازار تجاری در دو نوع  PVC کننده ها بهنرم همراه یسیویپ نرم : یسیویپ

از طریو پلیمریزاسیون  Eو نوع  )تعلیقی( سوسپانسیونی ونیآن از طریو پلیمریزاس Sمعروف است که نوع 

  تولیدی به روش تعلیقی است( سیویپی %71)تقریباً بی  از  شودتولید می یونیامولس

 د:نشویم یفراور لیبه سه روش ذعمدتا  پی وی سی محصولات

 پنجره و در لیپروف -یباد یها لمیف -یساز گرانو  -کابل -لوله دیجهت تول یاکستروژن یهاروش

 زو یپلاست از استفاده با     و)دستك ( یور غوطه -)توو(یدوران یپوش  ده یهاروش

 سخت PVCاز  دهیچیو پ یقطعات فن دیجهت تول یفشار – یقیمعمو  تزر یهاروش
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 (PVC)  دیکلرلینیویخواص پل

بالا به صورت  یدر دما و بوده شكننده نییپا ی، در دمادارد یکم ییایمیش یداریپا PVC کلریدوینیلپلی

 یلیخ باشد،می تهیسیالكتر انیجر ویعا  دارد ییدر برابر فاسد شدن مقاوت بالا  شودیم بیتخر یجیتدر

رنگ شفاف و  یدر برابر آب، دارا یمقاومت عالدارای شود، ید از ترک شعله خاموش مسوزد و بعیسخت م

 یریپا بیترک تیقابل  را به رنگ دلخواه در آوردمختلف آن یهاتوان با افزودن رنگیاست و م یاشهیش

PVC از یعیوس فیط به یابیمختلف و دست یهاها گوناگون و ساخت کامپاندیافزودنو  ها،با نرم کننده 

طور نیهم و سخت قطعات تا گرفته ریپاانعطاف کاملا نرم یهالمیاز ف تولید محصولات مختلف و یهایژگیو

 یعوامل ؛گرید طرف از هیاول ماده کی عنوان به آن مناسب متیق و طرف کی از آن آسان یندیامكان فرا

 کنند یم نیتضم را ندهیدر آ PVCروز افزون   یهستند که افزا
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 پذیر پلی وینیل کلرید همگنکفپوش انعطاف جزوه دوره کارآموزی 

 هدف 1

 ریپاانعطاف کفپوشآموزش کنتر  کیفیت  کارآموزی، ارائه مطالب لازم جهت هدف از تدوین این جزوه

 است  34324مطابو استاندارد ملی ایران به شماره  ؛همگن از نوع و کلریدوینیلپلی جن  از

 34324اره و استاندارد ملی ایران شم مرهایپل یكیمكان یكیزیف خواک با ارآموزانک شودیم هیتوص -یادآوری

  باشند آشنا

 هامعرفی پلاستیک 2

از تنوع فراوانی  هستند وها پلیمرهای آلی اصلی آن ساز بشر هستند که پایهمواد دستها پلاستیک

 شوند:بندی میدسته کلی تقسیمدو  ها براساس رفتارشان در برابر حرارت بهبرخوردارند  پلاستیک

  (Thermosets) هاگرماسخت ، (Thermoplastics) هاگرمانرم

شوند  پایر میها در درجه حرارت معمولی محیط جامد بوده و با افزای  درجه حرارت نرم و شكلگرمانرم

ی هاپلاستیكاز جمله  ؛به شكل اولیه بازگرداند دوبارهتوان با اعما  حرارت تغییرشكل داد و ها را میآن

ها مواد گرماسخت  اما دکر( اشاره PEاتیلن )( یا پلیPVCسی )وی(، پیPPپروپیلن )توان به پلیمی گرمانرم

ها یكبار ها را حتی با اعما  حرارت تغییر شكل داد  آنتوان آنراحتی نمیهباشند  بطوریكه بنسبتاً تردی می

 کنند تغییرناپایر و ثابت خود را حفظ می شوند و شكلبرای همیشه شكل داده می

 کلریدوینیلپلی معرفی 3

د؛ نوعی می شو نامیده( PVCسی )ویپی، ( که به صورت عمومیPolyvinyl Chlorideکلرید )وینیلپلی

سازی استفاده ( در ساختمانPVC) سیویپی %11بیشتر از  تقریباپلاستیک با موارد استفاده نامحدود است  

جایگزین مواد  سیویپیهای اخیر شود  در سا ارزان بوده و به سادگی مونتاژ می سیویپید، زیرا شومی

 فا  در بسیاری از مناطو شده است سازی سنتی نظیر اوب، سیمان و سساختمان

 دیکلرلینیویپل ونیفرمولاس 3-1

روش و دستور تهیه این   شودجام میانبه پلیمر پایه، افزودنی  با اضافه کردن آمیزهبه شكل  PVC استفاده از 

  با این یابدبهبود می سیویپی خواک ؛هاییبا اضافه کردن افزودنی که شودفرمولاسیون نامیده می ،ترکیب

بر سی ویهای سخت تا مواد بسیار نرم را تهیه کرد  آمیزه پیاز لوله توان دامنه وسیعی از محصولاتروش می

 ست حاوی مواد افزودنی زیر باشد:ممكن احسب کاربرد نهایی؛ 

به  و    که برای به حداقل رساندن تخریب و تغییر رنگ ناشی از گرما و نور (Stabilizers) هاپایدارکننده -

 .کار می روند
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پایری در فرمو  آن استفاده وینیل و ایجاد انعطاف آمیزه کردنکه برای نرم (Plasticizers) هاکنندهنرم -

 .شوندمی

 (Lubricants) هاندهکنروان -

 (Extenders and fillers) هاکنندهها و ارزانپرکننده -

 (Processing aids) کمک فرایندها -

 (Impact modifier) های ضربهکنندهاصلاح -

 یهارنگ با یمحصولاتشوند تا یافزوده م دیتول ندیفرآ یطکه اغلب  (Pigments and colors) هادانهرنگ -

 .شود دیتول متفاوت

 .شوندمحصولات اسفنجی استفاده می برای تهیه که (Blowing agents) زاپف عوامل -

 (Antistatic agents) عوامل ضد الكتریسیته ساکن -

 

 سیویبازیافت پی 3-2

تواند به شكل اولیه درآمده و دوباره مورد ای قابل بازیافت است به این معنی که می( مادهPVC) یسیویپ

  باشد( می1المللی بازیافت این ماده )  کد بیناستفاده قرار گیرد

 

 فپوشک 4

 ،کفپوشها به سه طبقه تقسیم میشوند: ISOالمللی استاندارد بندی سازمان بینبر اساس تقسیم
 Textile floor coverings کفپوشهای نساجی   

 Resilient floor coverings ریپاانعطاف یکفپوشها   

 Laminate floor coverings تینیلم /مطبو /هیلااند یکفپوشها   

 پذیرانعطاف هایکفپوش

 .شوندبر اساس جن  به سه گروه تقسیم میانواع مختلفی دارند و  پایرانعطاف هایکفپوش

 شرامل  ایر  یكیلاسرت  تمامرا  توانندیم و شوندیم دیتول یكیلاست زهیکه از پخت آم یکیلاست یهاکفپوش     -

  باشند زین گرید ییهاهیلا

 ای از کفپوش لاستیكی نشان داده شده است نمونه 3در شكل 

  اندآورده شده 3در جدو   یكیلاست هایمرتبط با کفپوش یو معاد  مل ISO استانداردهایبرخی 
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 لاستیکی هایمرتبط با کفپوش یو معادل مل ISO استانداردهای - 1 جدول

 استاندارد منبع

 شماره

 استاندارد

 ملی

 نعنوا

ISO 10575 : 2012 

Resilient floor coverings —Specification for rubber sheet floor 

coverings with backing 
33181 

 -پایرانعطافهای پوشکف

های لاستیكی دارای پوشکف

 هاویژگی -لایه زیرین

ISO 10577 : 2012 

Resilient floor coverings —Specification for rubber sheet floor 

coverings without backing 
33184 

 -پایرانعطافهای پوشکف

های لاستیكی بدون پوشکف

 هاویژگی -لایه زیرین

ISO 16905:2015 

Resilient floor coverings —Specification for rubber floor 

covering— Tile/Plank 

--- 

 -پایرانعطافهای پوشکف

 های لاستیكیپوشکف

 هاویژگی -اهارگوش/الواری

 

 
 یکیلاست کفپوش از یانمونه -1 شکل

 

  و نیترمتداو  یسیویپ که باشند؛ یمختلف یمرهایپل هیپا بر توانندیم که یکیپلاست یهاکفپوش     -

  آنهاست نیترپرمصرف

  اندآورده شده 2در جدو   یكیپلاست یمرتبط با کفپوشها یو معاد  مل ISO استانداردهای برخی
 

 یاپنبررهارروب یهررادانرره ایرر cork پنبررهکرره ممكررن اسررت تمامررا از ارروب یاپنبهههچههو  یکفپوشههها    -

agglomorate cork  شوند  دیاد تولمو ریبا سا بیاز ترک ای 

 

 نشان داده شده اند  یاپنبهاوبهایی از کفپوش نمونه 2در شكل 

 اند آورده شده 1در جدو   یاپنبهاوبهای و معاد  ملی مرتبط با کفپوش ISOاستانداردهای برخی 

 

 

http://www.iso.org/iso/home/store/catalogue_ics/catalogue_detail_ics.htm?ics1=97&ics2=150&ics3=&csnumber=57908
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 پلاستیکی کفپوشهای با مرتبط ملی معادل و ISO استانداردهای - 2 جدول

 عنوان ملی ستانداردا شماره استاندارد منبع

ISO 11638 : 2012 
Resilient floor coverings -- Heterogeneous poly(vinyl 

chloride) flooring on foam -- Specification 
34327 

 -پایرهای انعطافپوشکف

-وینیلپلیپوش ناهمگن کف

 -با زیره اسفنجی کلرید

 هاویژگی

ISO 10595 : 2010 
Resilient floor coverings -- Semi-

flexible/vinylcomposition (VCT) poly(vinyl chloride) 

floor tiles -- Specification 

34181 

 -پایرهای انعطافپوشکف

های اهارگوش پوشکف

پایر با ترکیبات نیمه انعطاف

 -کلریدوینیلوینیلی و پلی

 هاویژگی

ISO 10581 : 2011 
Resilient floor coverings -- Homogeneous poly(vinyl 

chloride) floor covering -- Specifications 

34324 

 -پایرهای انعطافپوشکف

 کلریدوینیلپلی پوشکف

 هاویژگی -همگن

ISO 10582 : 2010 
Resilient floor coverings--Heterogeneous poly(vinyl 

choride)floor coverings--Specification 

--- 

-ی انعطاف پایرهاکفپوش

-کفپوش های ناهمگن پلی

 هاویژگی–کلرید وینیل

 

 ایپنبهچو و معادل ملی مرتبط با کفپوشهای  ISOاستانداردهای  - 3جدول 

 عنوان شماره استاندارد ملی منبع استاندارد

ISO 3813:2004 
Resilient floor coverings -- Cork floor tiles -- 

Specification 
--- 

  -پایرهای انعطافپوشکف

 هاویژگی -اهارگوشپوش کف

 

  
 ایپنبهچو  ی از کفپوشیاهنمونه -2شکل 

https://www.google.com/imgres?imgurl=http://www.homedepot.com/catalog/productImages/1000/c3/c34f51b0-b6f4-4390-a210-a4f2cccfb3ee_1000.jpg&imgrefurl=http://www.homedepot.com/p/QEP-200-sq-ft-1-4-in-Cork-Underlayment-Roll-72000Q/100645274&docid=qBavWMy8nWVXlM&tbnid=M01hnWOoP2kPEM:&vet=1&w=1000&h=1000&bih=628&biw=1366&q=cork%20floor%20covering&ved=0ahUKEwiM_KaWl_7RAhVBJcAKHY1XB6s4yAEQMwgWKBQwFA&iact=mrc&uact=8
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 شوند ها به دو گروه همگن و ناهمگن تقسیم میز نگاه دیگر کفپوشا

 homogeneous floor coverings همگن کفپوش

ضخامت  ترکیب و رنگ و طرح در تماماین  کهشامل یک یا اندین لایه با ترکیب و رنگ یكسان  کفپوشی

 یكسان است 

 floor coverings Hetrogenous ناهمگن کفپوش

سی ناهمگن ویپیهایی از کفپوش نمونه 1های مختلف تشكیل شده است  در شكل ز لایهکفپوشی است که ا

 نشان داده شده است 

  
 ناهمگن یسیویپ کفپوش از ییهانمونه - 3 شکل

 

 وینیل هایکفپوش تولید فرآیند 5

 :شوندمی تولید مرحله دو طی کلریدوینیلپلیهای کفپوش

 (compounding) کاریآمیزه:  او  مرحله 5-1

کاری آمیزه ،هاپرکنندهو  هایافزودنو سایر  کنندهپایدار کننده،نرم های، روغن PVCمواد اولیه شامل  تدابا

 : شودکه این مرحله به دو صورت در این صنعت انجام می شودیآماده م ریو خم شوندمی)کامپاند ( 

 دوم مرحله به و میشوند مخلوط خمیر بصورت روغنی و پودری مواد کلیه مارپیچ دو اکسترودر توسط 5-1-1

  میشوند هدایت

کن مخلوط( یا فقط Internal mixer) یداخل کنمخلوط( و Turbo mixer) توربو کنمخلوطتوسط  5-1-2

  شوندمی هدایت دوم مرحله به سپ  و شده مخلوط و گرم خمیر بصورت مواد کلیه داخلی

 زنییا غلطک calenderingکلندرینگ:  دوم مرحله 5-2

تبدیل  sheet ورق( به زنی غلطک) کلندرینگ فرآیند توسط و دهشآماده شده به این قسمت هدایت  خمیر

  شودمی

 ورقه باعث دارند دوران هم جهت خلاف که متفاوت دمای با هم روبروی غلطک دو بصورتعمدتا  کلندرها

  میشوند خمیر شدن
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 ممكن ها کنخنک  شوندمی منتقل کن خنک سیستم به قسمت نای از بعد هاورقه:  سوم مرحله 5-3

 های پیوستهغلطکشامل  آف )تیک باشند take off آف تیک سیستم یاآب و سپ  دم  هوا  هایوان است

 ها ورقاز روی آنها دمای  ورقها آب سرد جریان دارد تا با عبور تایی است که درون این غلطک 7-33 

  کاه  یابد(

بسته به اینكه اه  ها،ورقاز خنک کردن  بعدست که هاآن کردنیا رو   هاورق برش:  اهارم مرحله 5-4

 ) تایل یا رو ( مرحله اهارم هم متفاوت است  شودنوع کفپوشی تولید می

 محصو   ییاساس شكل نها بربعدی  فرآیندهای لایه،اند هایکفپوش تولید یبرامرحله پنجم :  5-5

 :شوندمی انجام صورت دو به( رو  ،)تایل

 

 :لایهاند تایل هایکفپوش تولید جهت حرارتی پرس  laminationیگاارهیلافرآیند  5-5-1

در مرحله سوم به مرحله اهارم یعنی دستگاه  گیریتن  و شدن خنک از پ  هاورق فرآیند، نوع این در

  شوندمی داده برش شده تعریف ابعاد بصورت و شدهبرش منتقل 

 از و شدهمنتقل  باشدبا پرس حرارتی می یگاارهیلا( که پنجم) مرحله این در خورده برش هایورق این

 مختلف شامل :  هایلایه مونتاژ طریو

   شوند ایده لایه اند یا لایه تک است ممكن کهبرش خورده(  یهاورق) اصلی لایه -

    ( خورده، ااو) تزئینی لایه -

 قاومت سایشیجهت افزای  م PVCلایه شفاف  -

 هایکه پ  از مدت زمان و دمای مشخص در پرس شوندمیمونتاژ شده و به پرس حرارتی منتقل  هالایه

  شوندمی وارد محصو  تكمیل مرحله به و شده مونتاژ سرد، سپ  و گرم

 : لایهاند رولی هایکفپوش جهت رولی  laminationیگاارهیلا فرآیند 5-5-2

و توسط رو  جمع کن بصورت رو  جمع شده  خورندنمی برش هاورقاهارم  مرحلهر د فرآیندها نوع این در

  شوندمی رولی  یگاارهیلاوارد فرآیند 

 باز و شده وارد لمینیت دستگاه به مختلف طبقات در رو  بصورت همه اصلی هایرولی لایه یگاارهیلا در

  شوندبه هم متصل و یكپاراه می یگاارهیلا یکلندرها روی حرکت حین فشار و دما اثر در هم

 نهایت در و شودمی واردمرحله تكمیلی  بهپیوسته  بصورت و شده گیریتن  فرآیند حین کفپوشنوع  این

  شودمی جمع رو  بصورت هم باز

 :محصو  تكمیل:  ششم مرحله 5-6

 یگاارهیلاو پ  از  دفرآین حینرولی  هایکفپوش تولید در ولی بوده مجزا تایل هایکفپوش در مرحله این

   شودانجام می

انجام نشود  اتبرخی تولید یبرا است ممكن که محصو  تكمیل مرحله در:  coating دهیپوش  5-6-1

 انجام پخت ، UV coatingدر داخل دستگاه  UVهست که با نور  ورتانییپلی هایمرحله پوش  دهی با لاک

 پرتردد مكانهای برای را کفپوش و است خراش وومت به سای    این مرحله صرفا جهت بالا بردن مقاشودمی

  سازدمی مناسب
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 گرفته کفپوش از UV هایلامپ شوک از ناشی تن  مرحله این در:  آنیلینگ یا گیریمرحله تن  5-6-2

 کاه  ترتیب به هاوان دمای که شودیم انجام پی در پی هایوانعبور کفپوش از  با گیریتن   شودمی

  باشددرجه سانتی گراد می 21در نهایت  و هافتی

 مرحله هفتم : مرحله برش تایل ها  5-7

-همحصو  تكمیل شده در دستگاه برش ب هایورقاین مرحله که مختص کفپوش های تایل می باشد  در

 شوند   صورت تایل یا الواری در ابعاد تعریف شده برش داده می

 (زنی ساب) پرداختمرحله هشتم :  5-8

 درز آنها نصب در که شوند صاف و صیقلی کاملا تا میخورد ساب شده دهیبر هایتایل هایلبه مرحله،این  رد

  نشود ایجاد

 بندیمرحله نهم : کنتر  و بسته 5-9

اطلاعات و مشخصات  شده، بندیبسته سپ  و شوندمی جداسازی و کنتر  هارو  یا هاتایل مرحله، این در

  شوندو در نهایت تحویل انبار محصو  می شودمی درج هانآ بندیلازم روی بسته

 
 بردارینمونه 6

 به قوانین و مقررات سازمان ملی استاندارد ایران رجوع شود در خصوک نمونه برداری 

 کلرید همگنوینیلکفپوش پلی هایونآزم 7

مواد مداوم  بطوریدی؛ لین واحدهای تولئومس دلیلباشد، به همین کیفیت محصولات مهمترین اولویت می

 و موارد را بصورت اسناد کنترلی ثبت و  کرده موجود کنتر  استانداردهایو محصولات را مطابو با  اولیه

  دنکنداری مینگه
های مورد نیاز تعیین شده در استاندارد ملی با ویژگی کفپوش پلی )وینیل کلرید( همگنبه منظور انطباق 

 :دشومی انجام کلرید( همگنکفپوش پلی )وینیلروی  زیرهای ون، آزم34324ایران به شماره 

 (عرض و ول)ط ابعاد یریگاندازه

 باشند  ( plank الواریو  tile کاشی مانند) یا اهارگوش roll توانند به شكل رو ها میکفپوش

 (ISO 24341: 2006)بر اساس استاندارد  3411باید طبو استاندارد ملی  ی به شكل رو هاکفپوشابعاد 

 د نگیری شواندازه

یا نوار  ک و با خط شده گیری طو ؛ آزمونه روی سطحی صاف و بزرگتر از ابعاد نمونه قرار دادهبرای اندازه

 شوندگیری میها اندازهمتری حاشیهمیلی 211با فاصله تقریبی  فولادی در دو نقطه موازی محور طولی و

  (نشان داده شده است 4شكل  رهای به شكل رو  دکفپوش گیری طو اندازه نحوه)

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12015&docParId=11725
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12015&docParId=11725
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رو  با  بایدطو  انانچه طو  آزمونه بزرگ باشد و امكان تهیه میزی بزرگتر از طو  آزمونه فراهم نباشد؛ 

   calibrated measuring wheelگیری کالیبرهبا استفاده از ارخ اندازه و نمونه کردن مجدد

 شود گیری اندازه

 
 طول یریگاندازه -4شکل

گیری باید بر حسب متر گزارش شود  این مقدار نباید از مقدار اظهار شده/ ذکر شده روی اندازه ین دومیانگ

 بندی؛ کمتر باشد بسته

کالیبره،  ک  یا نوارعرض نمونه باید در سه نقطه با فواصل یكسان در راستای طولی آزمونه با استفاده از خط

  شود گزارش دیبا مقدار نیکواكترو  (1)شكل  گیری شوداندازه

 

 

 

a نمونه عرض 

l  آزمونه طو 

 

 عرض یریگاندازه - 5 شکل

استاندارد  های ارائه شده درروش بواطم( باید plank و الواری tile های اهارگوش )کاشی مانندابعاد کفپوش

 گیری شوند اندازه (ISO 24342: 2007)بر اساس استاندارد  31313ملی 
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علامت زده شود   نروی آ (  machine direction MDانتخاب شده و جهت تولید ) قطعه 1از کل نمونه باید 

( MDدر صورت عدم تشخیص جهت تولید، یک جهت باید علامت زده شوده و اعلام گردد که جهت تولید )

 مشخص نشده است 

ه و درصد تثبیت شد (11±1( درجه سلسیوس و رطوبت نسبی )21±2ساعت در دمای ) 24ها باید آزمونه

 سپ  در همان شرایط آزمون شوند 

 گیری شود اندازه 31313تواند با یكی از سه روش ارائه شده در استاندارد ملی طو  ضلع کفپوش می

 ؛با استفاده از گیج یا سنجه-الف

 ؛های مدرج متحرکبا استفاده از گیج -ب

   یکول از استفاده با -و

 اند ن داده شدهنشا 8گیری در شكل وسایل لازم برای اندازه

 

 

 ابعاد یریگاندازه یبرا لازم لیوسا -6 شکل
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 چهارگوش بودنآزمون 

باید طبو استاندارد ملی  داشته و دکاربر های اهارگوش )کاشی مانند و الواری(کفپوشاین آزمون فقط برای 

 گیری شود اندازه 31313

 31انحراف هر گوشه کفپوش نسبت به زاویه میزان  عبارتست از squareness  اهارگوش بودن ای بودن قائمه

 درجه

گیری انحراف از قائمه بودن ابزار و موقعیت قطعه کفپوش برای اندازه 4 شكلانحراف از قائمه بودن و  7 شكل

 دهد را نشان می

 

 بودن قائمه زانحراف ا -7 شکل

 

 یریگاندازه ابزار 3

 کفپوش قطعه 2

a      بودن قائمه از انحراف زانیم 

 بودن قائمه از انحراف یریگاندازه یبرا کفپوش قطعه تیموقع و ابزار -8 شکل
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 راستی طول ضلع آزمون

باید طبو استاندارد ملی  کاربرد داشته و های اهارگوش )کاشی مانند و الواری(کفپوشاین آزمون فقط برای 

 گیری شود اندازه 31313

  است نمونه لبهنبودن(  دهیصاف بودن )خم زانیم straightness ضلع طو  یراست

گیری انحراف از ابزار و موقعیت قطعه کفپوش برای اندازه 33 و 31 یهاشكلو  یراستانحراف از  3 شكل

 دهند را نشان می یراست

 
 یراست از انحراف -9 شکل

 

 

 

 

 :راهنما         

 یریگاندازه ابزار 3

 کفپوش قطعه 2

a      یراستز انحراف ا زانیم -)درز( فاصله حداکثر 

 
 یراستانحراف از  یریگاندازه یبرا کفپوش قطعه تیموقع و ابزار -11 شکل
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 یانحراف از راست آزمون در )درز( فاصله یریگاندازه یبرا filler gauge ابزار -11 شکل

 

 ضخامت یریگاندازه آزمون

 3848ستاندارد ملی متر مطابو او با استفاده از میكرو کفپوش در قسمت صاف و هموارنمونه  ضخامت

 شود گیری میاندازه( ISO 24346: 2006 اساس استاندارد)بر 

انانچه نمونه به صورت رو  باشد؛ دو نمونه از دو انتهای رو  یا از ابتدای دو رو  باید بریده شده و از هر  -

 در عرض کامل نمونه تهیه شود  mm311  یک آزمونه به طو  حداقل نمونه

 هایی به ابعاد قطعه انتخاب شده و آزمونه 1باید ه صورت اهارگوش باشد؛ انانچه نمونه ب -

mm 11 mm × 311 ند واز آنها بریده ش 

درصد تثبیت شده و  11±1( درجه سلسیوس و رطوبت نسبی )21±2ساعت در دمای ) 24ها باید آزمونه

 سپ  در همان شرایط آزمون شوند 

ه و فشاری متناسب با ساختار آزمونه به آن اعما  شده و فاصله آزمونه بین دو صفحه موازی قرار داده شد

 شود صفحات که همان ضخامت نمونه است؛ اندازه گرفته می

 نشان داده شده است  32 در شكل ضخامت یریگاندازهدستگاه 

 متر باشد مقدار اسمی بر حسب میلی -31/1+ و 31/1 در گستره ضخامت باید
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  :راهنما

 رفته شدهگکار به جرم 1

 برای نگهداشتن نمونه به صورت تخت و یكنواخت روی صفحه پایینی 500g جرم به اسب نعل یا حلقه 2

 نمونه 3

 پایینی صفحه سندان، 4

  ایعقربهگیج  5

 بالایی صفحه 6

 ضخامت یریگاندازه دستگاه -12 شکل
 

 .گزارش شود mm 13/1 یبتقر با و شده محاسبه کلی هایضخامتن میانگی بر اساس یداب نمونه ضخامت

 مقدار میانگین باشد  ±31/1نباید بی  از ضخامت  تكی نتایج

 

 سطح واحد برجرم  نیانگیمآزمون 

بر  و شدهگیری اندازه (ISO 23997 : 2007)بر اساس استاندارد  31314مطابو استاندارد ملی این آزمون 

 شود میبیان    2g/mحسب 

 میتقس mm 11/1گیری شده با کولیسی با دقت توزین و بر مساحت اندازه mgr 31آزمونه با ترازویی با دقت 

  شودیم

 درصد مقدار اسمی -31+ و 31تواند در گستره گیری باید گزارش شود  این مقدار میاندازه 1میانگین 

 قرار گیرد  
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 ماندهفرورفتگی باقیآزمون 

 دوره کیو بعد از  یو ضخامت نمونه قبل از بارگاار قرار گرفته کیاستات یبارگاارنمونه تحت  ؛آزمون نیا در

  شودیم یریگاندازه یابیباز

گیری شده بعد از حاف بار که عبارتست از تفاوت بین ضخامت اولیه و ضخامت اندازه ماندهیباق یفرورفتگ

ا استفاده از و بگیری شده اندازه (ISO 24343-1: 2007)بر اساس استاندارد  38271-3مطابو استاندارد ملی 

 شود میبیان  mm بر حسب و گیریاندازه 31دستگاهی مطابو شكل 

 باید از رو  یا کفپوش اهارگوش بریده شوند  mm 81 mm ×81 سه آزمونه به ابعاد

درصد تثبیت شده و  11±1( درجه سلسیوس و رطوبت نسبی )21±2ساعت در دمای ) 24ها باید آزمونه

 ند سپ  در همان شرایط آزمون شو
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :راهنما

 افقی پایه 1

  آزمونه 2

 حلقوی  وزنه 3

  نیرو اعما  اهرم 4

  کننده مقایسه دستگاه 5

 بیحرکت جسم 6

 سنبه 7

P فشار  MPa1  

h فرورفتگی عمو 

 

 

 ماندهیباق یآزمون فرورفتگ یبرا سنبه با نیرو اعمال دستگاه از اینمونه -13 شکل

 

 گرما معرض در قرارگرفتن از بعد یابعاد یداریپاآزمون 

 ابعاد برای حفظ پایرانعطاف کفپوش یک عبارتست از قابلیت dimensional stability یابعاد یداریپا

 ISO 23999 استانداردمطابو باید  که ؛شرایط مشخص گرما تحت قرار گرفتن در معرض پ  از اصلی آن

 شود  درصد بیان حسب بر گیری شده واندازه
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از  ؛مساوی واصلدر فباید  2mm  241به مساحت  شكلآزمونه مربع  1 ؛ه بصورت رو  باشدنمونانانچه 

 شته شود نمونه بردا

 
 تهیه آزمونه از نمونه -14 شکل

 

جهت تولید باید، در  شود به صورت تصادفی انتخاب باید آزمونه  1؛ انانچه نمونه بصورت اهارگوش باشد

  دمشخص شو ونهصورت امكان،  روی هر آزم
 

درصد تثبیت شده و  11±1( درجه سلسیوس و رطوبت نسبی )21±2ساعت در دمای ) 24ها باید آزمونه

 سپ  آزمون شوند 

 

در یک محیط گرمایی قرار  یمدت زمان مشخصنمونه  و دهشگااری بخشی از نمونه علامتدر این آزمون، 

  دشوگرمادهی اندازه گیری می بعد از قبل و علائم فاصله بین نسبی در تغییر سپ  ؛شودداده می

مطابو استاندارد ملی باید  های به شكل اهارگوشو برای کفپوش های به شكل رو برای کفپوش این مقدار

 باشد  34324

 

 پذیریانعطاف آزمون

 (ISO 24344 : 2008)بر اساس استاندارد  31313 شماره مطابو روش الف استاندارد ملی دیبا یریپاانعطاف

 گیری شود اندازه

باید از نمونه )نماینده کالا( بریده شود، سه آزمونه باید در جهت   mm 11×mm 211آزمونه به ابعاد  8تعداد 

 تولید و سه آزمونه عمود بر جهت تولید باشند 

درصد تثبیت شده و  (11±1( درجه سلسیوس و رطوبت نسبی )21±2ساعت در دمای ) 24ها باید آزمونه

 ط آزمون شوند سپ  در همان شرای

 

 درجه، حو  قالب مخصوک ارائه شده در استاندارد، خم شود  341در این آزمون، نمونه باید به میزان 
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ای از ترک خوردگی باشند  برای محصولاتی که نشانهبدون ترک، mm 21 ها باید پ  از آزمون با مندر نمونه

د  اگر ترک بیشتری ایجاد نشد، نتایج استفاده از انجام شو mm 41 دارند، آزمون باید با استفاده از مندر 

  شودثبت  باید mm 41مندر  
 

 (chastor chair) آزادگرداثر چرخ  آزمون

ها اه بصورت رو  و اه بصورت فی مقاومت سایشی کفپوشیوصارزیابی تشبیه سازی و منظور آزمون به

شود و در انجام می  ISO 4918دارد بر اساس استانو توسط دستگاهی مطابو شكل زیر  (تایلاهارگوش )

 باشد واقع شبیه سازی اثر ارخ صندلی روی کفپوش می

 شود برای این آزمون بكار گرفته می ISO 4918این دستگاه طبو روش استاندارد 

 های انعطاف پایر وینیل در متن استاندارد بخوبی مشخص شده است روش آزمون برای کفپوششرایط و 

درصد تثبیت شده و  (11±1( درجه سلسیوس و رطوبت نسبی )21±2ساعت در دمای ) 24ها باید آزمونه

 سپ  در همان شرایط آزمون شوند 

 های زیر است :شامل بخ  نشان داده شده است؛ 34ای از آن در شكل که نمونه این دستگاه

 در این دستگاه :

ثانیه توقف کرده  1ثانیه به مدت  341 ارخد که هردور بر دقیقه می 33( با سرعت 4صفحه اصلی ارخان )

 شود و سپ  جهت ارخ  عوض می

 11اند؛ با سرعت متر از مرکز واقع شدهمیلی 311درجه از هم به اندازه  321های سه گانه : که با زاویه ارخ

 کنند ها تبعیت میارخند و از الگوی ارخ  خود ارخدور بر دقیقه می

شود طبو استاندارد اگر رولی باشد؛ باید حداقل یک درز در نصب می  plateای که روی یک صفحهنمونه

 ها داشته باشدباشد؛ حداقل دو درز در مسیر حرکت ارخاهارگوش )تایل( ها و اگر مسیر حرکت ارخ

 باشد  mm711  قطر نمونه نصب شده روی صفحه باید حدودا (31)شكل 

اعت خواهد بود؛ نمونه از زیر بار خارج شده و به میز س 8دور که تقریبا معاد   21111در نهایت بعد از 

 شود بازرسی منتقل می

درجه  41طوری که زوایه دید بازرس از سطح کفپوش ه از زمین فاصله داشته ب mm 21میز بازرسی حدودا 

سطح کار بازبینی گردیده و پوسته شدن و سای  باید گزارش باشد  زیر نور مشخص و محیط اطراف تاریک، 

 ود ش
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 آزادگرد چرخ اثر آزمون دستگاه از یانمونه -15 شکل

 

 هاچرخ حرکت مسیر در درز -16شکل 
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 ثبات رنگ در برابر نور مصنوعی

 (ISO 105-B02 : 2013)بر اساس استاندارد  4144شماره  استاندارد ملی 1 روش مطابو دیرنگ با ثبات

 گیری شود اندازه

داده شده و ثبات آن  قرار  (D65 )مشابه نور طبیعی روز نبع نور مصنوعیدر این آزمون، تمونه در مقابل م

 شود رزیابی میا

 گذارینشانه 8

  دباش 34324استاندارد ملی  8مطابو با بند گااری باید دارای نشانههر بسته 

 آزمون جینتا فرم 9

 ( 1و  4و  ا)جد باشدمی 34324 ملی ایران به شماره استانداردبر اساس در این جزوه  آزمون جینتا فرم
 کفپوش )رول( آزمون جینتا فرم -4جدول 

 مرجع یکا آزمون ردیف

 3411استاندارد ملی  m طو  3

 3411استاندارد ملی  mm عرض 2

 3848استاندارد ملی  mm ضخامت کلی 1

 وزن در واحد سطح 4
2g/m 

 
 31314استاندارد ملی 

1 
مانده فرورفتگی باقی

 )میانگین(
mm 38271-3اندارد ملی است 

8 
پایداری ابعادی بعد از 

 گرماقرارگرفتن در معرض 
% ISO 23999 

 mm یریپاانعطاف 7
 31313استاندارد ملی 

 Aروش 

 ISO 4918  اثر ارخ آزادگرد 4

3 
ثبات رنگ در برابر نور 

 مصنوعی
----  

 34324استاندارد  8مطابو بند  ---- گاارینشانه 31
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 کفپوش )قطعات چهارگوش( آزمون جینتا رمف -5جدول 

 مرجع یکا آزمون ردیف

 31313استاندارد ملی  mm ضلع طو  3

2 

 طو  یراست و بودن اهارگوش

  ضلع

mm 411 ≥ 

mm 411< 

mm 411 <  
 یکارجوش یبرا شده گرفته)درنظر 

 (یحرارت

mm  31313استاندارد ملی 

 3848استاندارد ملی  mm ضخامت کلی 1

 ر واحد سطحوزن د 4
2g/m 

 
 31314استاندارد ملی 

 38271-3استاندارد ملی  mm مانده )میانگین(فرورفتگی باقی 1

8 
پایداری ابعادی بعد از 

 قرارگرفتن در معرض گرما
% ISO 23999 

 پایریانعطاف 7
 

mm 
 31313استاندارد ملی 

 Aروش 

 ISO 4918  اثر ارخ آزادگرد 4

  ---- صنوعیثبات رنگ در برابر نور م 3

 34324استاندارد  8مطابو بند  ---- گاارینشانه 31
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 پیوست الف

 انواع استاندارد

 

شوند  ارتباط بین جنبه، رشته ها و سطوح متفاوت تهیه میاستانداردها با موضوعات مختلف در زمینه 1-الف

 شده است و سطح استاندارد در نمودار زیر نمای  داده 

 
سطح                                                              

بین المللی                                                      

                                                                                 

                                                        

                                                      

                  ملی                                                      

                                     

(ایجامعه /انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصطلاحات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نساجی                     
آئین کار                                                                            مواد                    

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت         

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                              جنبه                                                                                       رشته
 

 

 سطح استاندارد 2-الف

 توان آن ها را به صورت زیر تقسیم بندی کرد:باشند که میسطح کلی می سهاستانداردها دارای 

، این گونه استانداردها توسط کارخانجات و به منظور استفاده در همان واحد استانداردهای کارخانه ای -الف

داخلی کارخانه باید شرایط و عوامل  ای ضمن بررسی شرایطرخانهشود  در تدوین استاندارد کاتدوین می

خارجی از قبیل مواد اولیه و منابع تهیه آن، اگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثا  

 آن باید مورد توجه قرار گیرد

تانداردها به وسیله سازمان ، این گونه اسو    ( ISIRI, BS, BIS ASTM ,استانداردهای ملی ) مانند  - 

استاندارد در یک کشور که به عنوان مقام ذی صلاحی برای این کار شناخته شده است، تهیه می شود  در 
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تدوین این استانداردها تمامی افراد ذی نفع از قبیل تولید کنندگان، مصرف کنندگان، اعضای مراکز علمی و 

 شرکت دارند آن مراکز دولتیو امثا   ن ها یاکارشناسان مرتبط از سازمافنی، مراکز تجاری 

، عواملی نظیر موقعیت جغرافیایی، ( CENمانند استانداردهای اتحادیه اروپا ) ایاستانداردهای منطقه -پ

فرهنگ، سیاست، شكل تولید و مصرف و امثا  آن برخی از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا مبادرت به 

 ی نمایند تدوین استانداردهای منطقه ا

، هدف از تدوین استانداردهای بین المللی حفظ و نگهداری پیشرفت (  ISO) استانداردهای بین المللی -ت

های فنی در یک سطح معین در تمام دنیا و طرح و ارائه تكنولوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقا  

 می باشد کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتی آن به استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقعیت زمانی

 

 جنبه استاندارد -3-الف

در راستای رشد و تكامل دان  بشری جنبه های مختلف استاندارد نیز گسترش یافته و می تواند موضوعات 

 مختلفی را شامل شود 

 استاندارد های ویژگی -الف

 روش آزمون استاندارد های -ب

 استانداردهای آیین کار -و

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 ، راهنما و    (طبقه بندی، بازرسی و نمونه برداری، بسته بندی، حمل و نگهداریاستانداردها )شامل سایر  -ت

 

 استاندارد جرایا -4-الف

 

 دو دسته زیر تقسیم بندی می شوند:استانداردهای ملی از نظر اجرایی به 

ستاندارهایی می باشد که در رابطه مستقیم با ایمنی و بهداشت، محیط ، شامل ااستاندارد های اجباری -الف

 زیست و یا تجارت خارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اجباری اعلام می شوند  

، شامل استانداردهایی است که تولید کننده با توجه به توان بالای تولید و هم استاندارد های تشویقی - 

 انین علاقمندی و موافقت خود، داوطلبانه تمایل به اجرای آن دارد

 

متن کامل استانداردهای ملی ایران از طریو سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدرس زیر و لینک 

 باشد در دسترس می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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  پیوست 

 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنترل کی

 (Sampleنمونه ) -1- 

 ک یا اندین قلم، قطعه  یا واحد که از یک جامعه یا مجموعه یا محموله انتخاب می شوند را نمونه گویند ی

 (Sample Sizeحجم نمونه )-2- 

 مقدار مواد یا تعداد اقلام یا واحدهای تشكیل دهنده یک نمونه را، حجم نمونه گویند 

 (Sampling) بردارینمونه  -1-ب

است که بر طبو آن از جامعه یا محموله مورد بررسی بخ  یا بخ  های کواكی انتخاب می شود  رویه ای

 تا بر اساس نتایج حاصل از بازرسی آن ها بتوان در مورد کل جامعه یا محموله قضاوت کرد 

 (Inspection) بازرسی -4- 

مواد محصولات نیمه ساخته مجموع بررسی ها، اندازه گیری و آزمون هایی است که جهت مقایسه مشخصات 

 و محصولات تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می گیرد 

 (Accuracyدرستی )-5- 

 نزدیكی نتیجه اندازه گیری یک کمیت با مقدار واقعی آن کمیت است 

 (Precision) دقت -6- 

 نزدیكی بین جواب های تكراری حاصل از اند آزمای  بر روی یک نمونه است 

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7- 

نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها بر روی یک نمونه است در شرایطی که روش، آزمای  کننده، 

 تجهیزات ، محل و شرایط و زمان متفاوت باشد 

 (Repeatability) تکرار پذیری -8- 

ه شرایط اندازه گیری، تجهیزات، آزمای  کننده نزدیكی مقدار نتایج اصل از یک آزمای  در شرایطی است ک

 و محل همگی یكسان باشد 

 (Tolerance) رواداری -9- 

 گیری(حداکثر خطای قابل قبو  در یک اندازهو  برای یک کالا از اندازه خود )حداکثر میزان انحراف قابل قب
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 پیوست پ

 )اطلاعاتی(

 حیت علمی و فنیمدیر کنترل کیفیت و آیین نامه تایید صلا    1-پ

مدیرکنتر  کیفیت در واحد های تولیدی فردی است که صلاحیت وی طبو آیین نامه تایید صلاحیت علمی 

و فنی مدیران کنتر  کیفیت، مورد بررسی قرار گرفته و پ  از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره کل 

 استاندارد استان ، پروانه تایید صلاحیت دریافت می نماید 

مدیرکنتر  کیفیت واحد تولیدی طبو آیین نامه ماکور،علاوه بر انجام وظایف خود از جمله حضور تمام وقت 

در یک نوبت کاری و بازرسی ،کنتر  و نظارت کامل بر مواد اولیه، شرایط فرآورده حین ساخت ، محصو  

د ذکر شده، موظف است نتایج نهایی و شرایط نگهداری درکلیه مراحل تولید و یا خدمت و سایر وظایف و موار

آزمون نمونه های تولید شده در کارخانه را روزانه ثبت نموده و به صورت کتبی ماهیانه ) حداکثر تا پایان 

هفته او  ماه بعد ( به اداره کل استاندارد استان )با امضاء مدیر کنتر  کیفیت و مدیر عامل کارخانه( ارسا  

 نماید 

مدیر کنتر  کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او طبو آیین نامه ذکر شده می  عدم انجام هر یک از وظایف

به عنوان  ابطال دایم پروانهتواند منجر به اعما  تنبیهاتی به ترتیب شامل: تاکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنتر  کیفی اجرا شود 

صلاحیت مدیر کنتر  کیفیت واحد مربوطه ، موظف  یادآوری می گردد در صورت تعلیو یا لغو پروانه تایید

است ظرف مدت یک هفته نسبت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره کل نیز موظف است نسبت به احراز 

 شرایط فرد معرفی شده و تأیید صلاحیت وی اقدام نماید 

آیین نامه تایید "ین و جدیدترینبرای اطلاع از وظایف ، قوانین، تخلفات ، تنبیهات و سایر موارد مهم، به آخر

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " صلاحیت علمی و فنی مدیران کنتر  کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،   مراجعه شود 

خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیق و ابطال پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران    2-پ

 رآورده با استاندارد مربوطهبه علت عدم تداوم انطباق ف

 درجه بندی نواقص موجود در کالاهای تولیدی     1-2-پ

بر اساس دستورالعمل نحوه تاکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم 

لاهای تولید شده /د(، نواقص موجود در کا11/333تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه )مدرک شماره 

 به سه دسته به شرح زیر تقسیم می گردند:
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 نقص بحرانی:  1-1-2-پ

نقص موجود در یک محصو  است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می کنند، خطرناک بوده و 

 یا وضعیت ناامنی را به وجود آورد 

 نقص عمده:  2-1-2-پ

نی را به وجود آورده یا به نحو قابل ملاحظه ای امكان استفاده از نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدا

 کالای مورد نظر را برای منظور خاک، کاه  می دهد 

 نقص جزئی:  3-1-2-پ

نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصو  مورد نظر را برای منظور خاک 

ت فنی به میزانی است که کارآیی آن کالا را اندان کاه  کاه  نمی دهد یا آنكه اختلاف آن با مشخصا

 نمی دهد 

 نقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشد  

 نحوه برخورد کالاهای تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-پ

اهده شوند، امتیاز منفی در صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونه برداری شده ، هریک از نواقص فوق مش

( به واحد تولیدی تعلو گرفته و ادارات کل استاندارد استان بر اساس جمع 3به شرح جدو  زیر )جدو  

امتیازات منفی در طو  یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد علامت استانداردبرای هر محصو  

 اتخاذ  2ه شرح مندرج در جدو  ن شده( تصمیماتی را بو هر واحد تولیدی مورد نظر در مدت اعتبار تعیی

 نمایند  می

 

 

 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1جدول 

 امتیاز منفی نوع نقص

 11 بحرانی

 31 عمده

 1 جزئی
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 اقدامات اجرایی بر اساس جمع امتیازات منفی در طول یک دوره -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتیاز منفی

 تاکر کتبی در خصوک الزام رفع نقص یا نواقص 31

 اخطارکتبی در خصوک الزام رفع نقص یا نواقص 11

 3-2مطابو بند  81

  2-2مطابو بند  31

 1-2مطابو بند  321

 

که جمع امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج اند آزمون  در صورتی  1-3-پ

کل استاندارد استان مربوط به واحد بصورت کتبی اخطار داده و در مورد واحدهای رسید، اداره  81به 

مشمو  استاندارد اجباری برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط 

 ضوابط اجرایی استانداردهای اجباری و تشویقی و طرز به کار بستن علایم 33موضوع را به کمیسیون ماده 

 دهد می آنها ارجاع

که جمع امتیاز منفی گزارش نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج اند  در صورتی  2-3-پ

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار کتبی، در مورد واحدهای مشمو   31آزمون به 

ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به استاندارد اجباری برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد 

ارجاع می نماید  همچنین در صورتیكه امتیاز منفی ماکور ناشی از حداقل نتایج آزمون  33کمیسیون ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه  11دو نمونه برداری مختلف بوده و حداقل 

نسبت به تشكیل کمیته علائم برای تعلیو پروانه کاربرد علامت استاندارد  نقایص عمده و بحرانی باشد،

اجباری و یا ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد تشویقی اقدام می کند  در صورت تعلیو یا ابطا  پروانه، آن 

عرضه کالا با اداره کل واحد مربوط را ملزم به عدم تولید )در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم 

علامت استاندارد ایران )در ارتباط با استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات کل استاندارد سایر 

 استانها منعك  می کند 

در مورد کالاهای مشمو  استاندارد اجباری، در صورتیكه امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون و   3-3-پ

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار  321اند آزمون به  یا جمع امتیازات منفی نتایج

کتبی، برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیسیون 

نه ارجاع می نماید  همچنین در صورتیكه امتیاز منفی ماکور ناشی از حداقل نتایج آزمون سه نمو 33ماده 
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امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص  11برداری مختلف بوده و حداقل 

عمده و بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علایم برای ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری اقدام 

 به اطلاع عموم می رساند نموده و در صورت ابطا  پروانه، موضوع را از طریو روابط عمومی 

رفع تعلیو و تجدید پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد  -1یادآوری

 ملی مربوط و احراز کلیه شرایط مندرج در دستورالعملهای مرتبط صورت می گیرد 

، نافی و مانع یكدیگر نمی باشد و تنها ملاک هر یک از اقدامات  2جدو   انجام هریک از اقدامات ذکر شده در -2یادآوری 

 رسیدن به حد نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای ماکور است 

منبع: دستورالعمل نحوه تاکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم 

 /د(11/333ربوطه )مدرک شماره انطباق فرآورده با استاندارد م
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 پیوست ت
 ایران شماره  استاندارد ملیطبق  همگن pvcریپذانعطاف یهاپوش کفهای آزمونعمده و جزئی  ،نقایص بحرانی

18124 

 درجه اهمیت ویژگی شرح آزمون ردیف

 عمده اهارگوش و رولی کفپوش برای (ضخامت عرض، طو ،) ابعاد 3

 عمده سطح واحد در جرم میانگین 2

 عمده (میانگین) باقیمانده فرورفتگی 1

 عمده گرما معرض در گیری قرار از بعد ابعادی پایداری 4

 عمده پایریانعطاف 1

 عمده گرد آزاد ارخ اثر 8

 عمده ثبات رنگ در برابر نور مصنوعی 7

 عمده گاارینشانه و بندیبسته 4

 


