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 به نام خدا

 استاندارد ایران ملیآشنایی با سازمان 

 صاانیتی و تحقیقات مؤساااااااسااتاندارد راتمقرو قوانین اصاا   قانون3مادۀ  بندیک موجب به اسااتانداردایران ملیسااازمان 

 را )رسمی( ایران ملیاستانداردهای  نشر و تدوین تییین،که وظیفا  کشوراست رسامی  مرجع تنها1371ماه بهمنمصاوب  ایران،

 .دارد عهده به

ز و مؤساات کنظران مراصاوب ،ارشاناساان ساازمان   کب از کمر یفن یهاونیاا یمکهای مختلف در ن اساتاندارد در ووزه یتدو

، یدیلتوط یو با توجه به شرا ملیشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصااد  یدی، تولی، پژوهشا یعلم

نندگان، کنندگان، مصااارفکدیصااااوبان و  و نفع، شاااام  تول ات آگاهانه و منصااافانکو تجاری اسااات که از مشاااار یفناور

س ینوشیشااودپ پدولتی واصاا  میو غیر یدولت یها، نهادها، سااازمانیو تخصااصاا یز علمککنندگان، مراصااادرکنندگان و وارد

افت نظرها یشود و پس از دریمربوط ارسال م یهاونیایمک ینفع و اعضایمراجع ذبه  یایران برای نظرخواه یملیاساتانداردها 

 ( ایران چاپ و منتشری)رسم ملیبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشاته رر  و در صورت تصو  ملیاتیمکشانهادها در  یو پ

 شودپیم

ند کنیه مین شده تهییت ضاوابط تی ینیز با رعا صا   ذیمند و ع قه یهاه مؤساااات و ساازمان   ک ییس اساتانداردها ینوشیپ

 ییداردهاب، استانین ترتیشودپ بدچاپ و منتشر می ایران ملیب، به عنوان استانداردیو درصورت تصو یبررس ،رر  ملیدرکمیته 

در سازمان ه کاستاندارد مربوط  ملیا ن و در کمیتیتدو 5 رۀایران شما ملیاستاندارد  رات مقره بر اساا   کشاود  یم یتلق ملی

 ده باشدپیب رسیبه تصو شودی  مكیتشایران استاندارد  ملی

و  2(IEC) المللی الكتروتكنیک،کمیایون بینISO(1(استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار ملیساازمان  

در کشااور  CAC(5(کمیاایون کدکس غاایی  4اساات و به عنوان تنها رابط OIML3)(قانونیشاناسای   المللی اندازهساازمان بین 

ن یشااور، از آخرکخاص  یهایازمندیو ن یلکط یایران ضاامن تاااااوجه به شاارا   یملین اسااتانداردهایکندپ در تدوفیالیت می

 شودپگیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنیت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

و  کنندگان، وفظ س متت از مصرفیشده در قانون، برای وما ینیبشین پیت موازیرعاتواند با یران میاستاندارد ا ملیسازمان 

از  یبیضااا ی، اجرایو اقتصااااد یطیمحااااتیت محصاااووت و م وظات زیفکینان از ی، وصاااول ارمیو عموم یفرد یمنیا

پ كندیشورای عالی استاندارد، اجبار ایران را برای محصووت تولیدی داخ  کشور و/یا اق م وارداتی، با تصویب ملیاساتانداردهای  

آن  یبندو درجه یصادرات یاوهاکاستاندارد  یشور، اجراکمحصووت  یبرا یالمللنیب یتواند به منظور وفظ بازارهایساازمان م 

مشاوره،  انیها و مؤساات فیال در زمنندگان از خدمات سازمانکبه اساتفاده  بخشایدن نان ین برای ارمیپ همچنکند یرا اجبار

ها و مراکز واسنجی شگاهی، آزمایطیمحاتیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسایات   یو صادورگواه  یزی، ممیآموزش، بازرسا 

ت یود ص ییها و مؤساات را بر اسا  ضوابط نظام تأگونه سازماننیاستاندارد ا ملیسازمان وساای  سانجش،    (الیبراسایون )ک

پ کندیها نظارت مرد آنكها اعطا و بر عملت به آنید ص وییناما تأیط وزم، گواهیوراز شارا ا صاورت کند و در می یابیران ارزیا

 یارتقا یبرا یاربردکقات یار فلزات گرانبها و انجام تحقین عیی  ساانجش، تییاها، واساانجی وسااایك یالمللنیج دسااتگاه بیترو

 پاست سازمانن یف ایایران از دیگر وظا ملی یسطح استانداردها

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پیشگفتار

یكی از مهمترین وظایف سازمان ملی استاندارد ایران، آموزش های اصولی و مدون در زمینه محصووت )کاو / 

ها خدمات ( مشمول استاندارد اجباری از رری  برگزاری دوره های آموزشی می باشدپ بخشی از این آموزش

ی همكار سازمان می باشد که برگزاری این شام  کارآموزی مدیران کنترل کیفیت و کارشناسان آزمایشگاه ها

شودپ برای ایجاد وودت رویه و های همكار و پژوهشگاه استاندارد انجام میها، آزمایشگاهها از رری  استاندوره

ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموزش مخاربین مورد نظر، هماهنگی در نحوه برگزاری این دوره

سازی فرآیند کارآموزی، ترویج استاندارد با همكاری پژوهشگاه استاندارد، در راستای استاندارددفتر آموزش و 

اقدام به تدوین برنامه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصووت مشمول استاندارد اجباری نموده 

 استپ 

به منظور یكاان سازی محتوای آموزشی نمودن فرآیند کارآموزی و پارچهدر این راستا، جزوه واضر جهت یک

 های کارآموزی در ک  کشور تهیه و در اختیار کارآموزان قرار داده شده استپدوره

 ی، در صورت وجود نقطه نظرات و پیشنهادات در جهت ارتقاشوداز مدرسین گرامی و فراگیران محترم تقاضا می

  واص  نموده و یا از رری  پات الكترونیكی تما 121-44479489کیفیت آموزشی مربوره با شماره تلفن 

isiri.amozesh.qc@gmail.com صندوق  2592آدر  تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  و

 پاقدام فرماییدپ از بال عنایتی که می فرمایید سپاسگزاری  14155-8139پاتی 

  

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 محتوای دوره کارآموزی 
 

 

   :عنوان دوره کارآموزی

 اتیلن برای کاربرد آبیاری جانبیهای پلیلوله

 گروه مخاطب:

های آزمایشگاهمدیران کنترل کیفیت واودهای تولیدی ،کارشناسان کارشناسان ادارات ک  استاندارد استان، 

   همكار

 هدف از برگزاری دوره کارآموزی: 

  های کنترل کیفیتشناسان ذیربط با مراو  آزمونآشنا شدن کار کارآموزیهدف از برگزاری این دوره 

)همراه با استانداردهای  7817 اتیلن و گزارش نتیجه آزمون بر اسا  استاندارد ملی ایران به شمارههای پلیلوله

 باشدپ می آزمون ارجاع داده شده در متن استاندارد ماکور(های روش

  

 توانایی های کارآموزان پس از طی دوره:

 اتیلنآشنایی کلی با پلی - 

 (7817)در ووزه استاندارد  اتیلنآشنایی کلی با خواص فیزیكی و مكانیكی پلی -

 کاربرد آبیاری جانبیبرای  اتیلنهای پلیهای کنترل کیفی لولهآشنایی با آزمون  -

 ای با مواد اولیههای مقایاهآشنایی با آزمون  -

 یج آزموناگزارش نت آشنایی با نحوه ارائه -

 پیش نیاز:  

 ندارد -



 ه

 

 رئوس مطالب آموزشی :

منبع/ 

 استانداردها

 اجراکننده
مدت آموزش 

 ردیف رئوس مطالب محتوای آموزشی )ساعت(

 تئوری عملی مدرس کارآموز

  *  جزوه آموزشی
15 

 دقیقه
 آشنایی به انواع متداول آبیاری 

آشنایی با انواع مختلف 

 آبیاری
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 5/1  *  جزوه آموزشی
ای و مزایا و آشنایی با سامانه آبیاری قطره

 میایب آن

 آشنایی با آبیاری 

 ایقطره
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 5/1  *  جزوه آموزشی
اتیلن، میرفی انواع ارائه مشخصات پلی

 اتیلن و کاربردهای آن در صنیتپلی
 3 اتیلنآشنایی با پلی

های وب سایت

 علمی
 *  5/1 

رسانی و فاض بی های آبمیرفی انواع لوله

 اتیلن از جنس پلی

آشنایی با انواع مختلف 

 اتیلنهای پلیلوله
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اتیلن در های مواد اولیه پلیارائه ویژگی

 تولید لوله
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 هیدروستاتیکفشار 

 خواص کششی

ارائه مشخصات 

های مكانیكی لوله

 اتیلنپلی
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7148 
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 مقدمه
باشدپ به عبارت دیگر، آبیاری پخش آب روی زمین جهت مصنوعی آب در زمین و خاک می استفاده آبیاری

های کشاورزی دنیا درصد از زمین 15نفوذ در خاک برای استفاده گیاه و تولید محصول استپ هر چند فقط 

 اما نیمی از تولیدات شوند،برداری میبهرهصورت دی  و بدون آبیاری درصد بقیه به 45تحت آبیاری قرار دارند و 

شود؛ که این خود نشان دهنده اهمیت و نقش های آبی واص  میکشاورزی و غاای مردم جهان از همین زمین

 متفاوتند: منابع آب مورد استفاده در کشاورزی. آبیاری در بخش کشاورزی است

 یمنابع آب سطح - 1

 منابع آب زیرزمینی - 2

 (شورلب های شور وها وآبهای تصفیه شده، آب زهكشباها و پامنابع آب نامتیارف )فاض ب -3

های زراعی، هدررفتن آب ر گاشته کشاورزان همواره با مشك تی از قبی  اخت ف بر سر ساعات آبیاری زمیند

ی راه اتیلن در کشاورزهای پلیلوله اترش تولید و استفاده ازکمبود آب کشاورزی روبرو بودندپ اما امروزه با گو 

هترین موارد باتیلن یكی از های پلیامروزه استفاده از لوله واست شدهبا بایاری از این مشك ت باته روبروشدن

   استپو آبیاری  کشاورزی در صنیت

یر گدامن بنابراین مشك  کمبود آب هموارهکشور ما ایران در شرایط اقلیمی و جغرافیایی خشكی قرار دارد 

اده و در نتیجه استف های آبیاری تحت فشارسامانهکشاورزی بوده استپ در این شرایط استفاده بهینه از بخش 

 های سنتی آبیاری درروش اتیلن در این صنیت امروزه جایگزین مناسبی برایکاربرد رو به رشد لوله پلیو 

 پ استجلوگیری از هدر رفتن آب کشاورزی ین خود سبب باشد که امیکشاورزی 

 ها در انواع صنایع به خصوص در صنیت کشاورزیترین لولهمصرفکاربردترین و پریكی از پر اتیلنهای پلیلوله

، نق  و، سهولت وم  عمر باو اتیلن مانند رولهای پلیباشندپ مزایای لولههای آبیاری تحت فشار میسامانهو 

اتیلن در ، باعث استفاده گاترده لوله پلیهادیگر آن ها و مزایایتر نابت به بقیه لولههزینهکاربری راوت و ک 

  پاست هشدهای آبیاری تحت فشار سامانهکشاورزی و 
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 جانبی اتیلن برای کاربرد آبیاریپلی هایجزوه دوره کارآموزی لوله
 

 هدف   1

اتیلن برای های پلیهدف از تدوین این جزوه کارآموزی، ارائه مطالب وزم جهت  آموزش کنترل کیفیت لوله

 استپ 7817متر، مطاب  استاندارد ملی ایران به شماره میلی 32تا  12از سایز جانبی  1کاربرد آبیاری

 استانداردهای ملیاستانداردهای روش آزمون مربوط، مانند  با 7817ع وه بر استاندارد ملی شود کارآموزان توصیه می -یادآوری

خواص مبانی و همچنین  ISO 6964و  7175-4، 4944، 17814، 7148-8، 8941-1، 21159، 12141 -1و2 با شماره های

 فیزیكی، ورارتی و مكانیكی پلیمرها آشنا باشندپ

 و انواع آن آبیاری      2

  مقاب، در رودکار میهآبیاری در کشاورزی برای جایگزینی و یا کام  کردن کمبود باران برای کشاورزی ب   

  .شودنامیده می 2باران متكی باشد کشاورزی دی  نوع کشاورزی که فقط به آب

آب برای آبیاری ممكن است آبی باشد که نزدیک به مح  کشاورزی است و یا در ماافتی دورتر قرار دارد این 

 پدو یا از چاه و توده برف بیرون آیآب مث  آب نهر یا رود ممكن است از چشمه یا قنات، دریاچه، آبخیز باشد 

ه بتواند به مقدار آبی که نیاز دارد رور برابر در تمام سطح زیر کشت است تا گیاهدر ک  هدف پخش آب ب

 عبارتند از: های آبیاری پ انواع روشدسترسی پیدا کند

 3آبیاری غرقابی -

 4آبیاری بارانی -

  دارپایهگردانآبیاری با بازوی -

 ایآبیاری قطره -

 ایآبیاری قطره      2-1

 ی بوته یا درختای پاصورت قطرهبهآب با فشار ک  از روزنه یا قطره چكان از شبكه خارج و  ایآبیاری قطرهدر 

ان در این روش این امك شودپوسیله پمپ یا اخت ف ارتفاع تامین میبه امانهفشار وزم در این س شودپریخته می

تا عم  آبیاری تا ود رفع نیاز آبی گیاه انجام شود و به میزان زیادی از ات ف آب به صورت  آیدبه وجود می

  شودپناب و تبخیر کاسته میایجاد روا نفوذ عمقی،

 ایآبیاری قطره امانهدهنده ستشکیل یاجزا      2-1-1

مح  دیگری تأمین  از چاه استخراج یا ای که آب ازنقطه ای ازآبیاری قطره امانهدهنده یک ستشكی  یاجزا  

ها وسایر لوله ناوها، کانال، نهرهای آبگیر، های آبیاری استپروش سایر به مزرعه همانند نقطه ورود تا شودمی
                                                 

1- Irrigation 

2- Dryland farming  

3- Flood irrigation 
4- Overhead (sprinkler) irrigation  
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ای هر جریان بر مقدار اشته باشدپد ممكن است وجود این روش نیزر آبیاری د امانهس ماتق  از تأسیاات دیگر

زمین که مرروب نخواهد شد  مااوتی از ممكن است مشابه روش بارانی بوده یاباته به بازده آبیاری و هكتار

 ای مشخصقطره سامانهدر جریان را عواملی است که مقدار بین گیاهان ازفاصله  نوع گیاه و آن باشدپ از کمتر

 تأسیاات دیگری  مزرعه شود است وارد ای که آب قرارنقطه ای ازروش قطره در اما کندپمی

 های آبیاری نیازی به آن نیاتپروش که در کارگرفته شودهب

ی قطیه آبیار ابتدای هر این لوله تا اصلی شده ویک لوله  وارد شودفشاری که توسط پمپ تامین می آب با

  آن منشیب که از تیدادی لوله نیمه اصلی را خود مایر بدین ترتیب که لوله اصلی در کندپمی ادامه پیدا

منشیب  انبیج فرعی یا های گیاهی تیدادی لولهلوله نیمه اصلی باته به فاصله ردیف از کندپتغایه می شوندمی

  هارول ردیف برابر آبیاری یا واود زیر ابیاد متناسب با هااین لوله یک از هر که رول شودمی

 اما، اشداتیلن بپلی یا سی وویپی توانند ازجنس فوود، سیمان آزبات،لوله اصلی ونیمه اصلی می باشندپمی

 پهاتنداتیلن جنس پ ستیک پلی های فرعی میمووً ازلوله

 که باشندی مییهابه قطره چكان یا خروجی مجهز، کنندمی های گیاه عبورردیف ازکنار  های فرعی کهلوله

لی وظایف اص یكی از شودپروی زمین پخش می شده وبایارک  به خارج گای  فشار جریان آب توسط آنها با

وله ل لوله نیمه اصلی، بدین ترتیب پمپ، لوله اصلی، آن استپ هنگام خروج از آب در چكان کاهش فشارقطره

ین که ابرای این اما دهندپای راتشكی  میآبیاری قطره سامانهپنجگانه اصلی یک  یفرعی وقطره چكان اجزا

  سامانهازیک  برداری رابه لحاظ مدیریتی بتوان وداکثر بهره یا /و انجام دهند را درستی کارخوداجزا به

 از: اجزا عبارتند اینپشودن اضافه میآوسای  جانبی دیگری نیزبه  ،ای بردقطره

آب به  از برگشت مجدد درخاموش شدن موتور تا شودپمپ نصب می ررفه که ب فاصله پس ازیک شیر -

 داخ  پمپ جلوگیری نمایدپ

 کنندپمی سامانهوارد  محلول را های مختلف ،کودس  که باروش و های تزری  کننده کوددستگاه -

میل   درشت و ذرات جامد مرکز، از نیروی گریز داخ  آن و چرخش آب در اثر های شن که درجداکننده -

 شودپگفته می به این وسای  سیكلون نیز کند،می آن جدا زا آب را

 آب در برای جداکردن ذرات میل  موجود  توری های شنی یاصافی -

 تزری  اسید یا های کلرزنی دستگاه -

و دیگر تجهیزاتی که باته به  های فشارپمپ ، شیرهای مختلف ها،فشارسنج گیری آب،وسای  اندازه -

 داشته باشدپ ضرورت هررر  ممكن است وجود

 باشدپ های ته نشینی نیزووضچه ممكن است برای تصفیه اولیه آب نیازبه وجود هاسامانهبیضی  در -

رل کنت، متمرکزندیک مح   مجموعاً در آب به لوله اصلی قرارگرفته و ورود به مجموعه این وسای  که قب  از

    شوندپمرکزی گفته می

 ایآبیاری قطره ایایمز        2-1-2

توان به این موارد می آن جمله دارای محاسنی است که از های آبیاریسایر روش ابدرمقایاه ای آبیاری قطره

 اشاره کرد:
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  منابع آب از گیری بیشتربهره (1

های روش سایر از این روش کمتر ، مصرف آب درایقطرهخصوصیات فنی روش آبیاری  باتوجه به ماهیت و  

کاهش  شودپدرخت آبیاری می بخشی ازخاک ارراف بوته گیاه یا ای تنهاآبیاری استپ درآبیاری قطره

که باعث کاهش مصرف  کنترل نفوذ عمقی ازعواملی هاتند رواناب سطحی و تبخیرازسطح خاک، عدم وجود

  شودپآبیاری مینتیجه افزایش بازده  در آب و

 افزایش محصول  بهترگیاه و ( رشد2

ررول د هامنطقه توسیه ریشه رروبت خاک در لاا، شودروزانه تأمین می رورهآبی گیاه ب ای نیازدر آبیاری قطره

 بیندپ های تنش آب صدمه مینوسان از مانده وگیاه کمترتقریباً ثابت باقی دوره رشد

  شوری آب اثر وارده به گیاه در آسیبکاهش  (2

 که درروشپ اول اینارجح استبه سه دلی  های آبیاری روش آب شورنابت سایر ای دراستفاده ازآبیاری قطره 

ک محلول خا پ لااشودداشته میهمواره خیس نگه منطقه توسیه ریشه ها کوتاه بوده و هاای فاصله آبیاریقطره

گیاه  رول دوره رشد تقریباً در کنندآن دریافت می از را خود نیاز غاایی مورد مواد های گیاه آب وکه ریشه

ها خاک دلی  زیاد بودن فاصله آبیاریهها بروش سایر غلظت نمک درآن ک  استپ وال آنكه در رقی  مانده و

 پشودآبیاری نابتاً خشک بوده و محلول خاک از نظر نمک غلیظ می روزهای قب  از در

 آب آبیاری  س  همراه با و کارگیری کوده( امكان ب4

 اراختی آب آبیاری در همراه با بتدریج و کودهای شیمیایی محلول را تا دارد ای این امكان وجوددرآبیاری قطره

شدن آنها همراه با رواناب سطحی وجود خارج یا به عم  خاک و شدن کودهاشاته خطر بنابراین دادپ گیاه قرار

  نداردپ

      های هرزرویش علف ( جلوگیری از5

لاا امكان  شودپتصفیه می های مخصوص گاشته وازصافی سامانهشدن به  وارد ای آب قب  ازدرآبیاری قطره

 شده وگیاه آبیاری اندازچون سطح سایه ازررف دیگر نداردپ به داخ  زمین وجود های هرزواردشدن بارعلف

 پنیاتفراه   های هرزعلف شرایط برای رشد، ماندزمین خشک باقی می های دیگرقامت

       به نیروی اناانی کمتر ( نیاز8

  کاهش دادپ به کارگر آن را نیاز و کرد توان خودکاربه سادگی می ای راآبیاری قطره سامانه  

 ( صرفه جویی درانرژی 7

شارآب فزیرا  داردپ به انرژی کمتری نیاز های آبیاری تحت فشارروش سایر مقایاه با ای درآبیاری قطره سامانه   

 بارانی استپآبیاری  سامانه از مراتب کمتره ب سامانهاین  در

   ( باوبودن بازده آبیاری4

 ایهای آبیاری قطرهمحدودیت      2-1-3

اره اش توان به موارد زیرآن جمله می که از دارد این روش مشك تی نیز، ایآبیاری قطرهمزایای سامانه علیرغ  

 نمود:
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 میل  آب مواد ام   و با هاگرفتگی قطره چكان -

 سایرویوانات موش و جوندگان مانند های ناشی اززیان -

 تجمع نمک خاک  -

 ریشه عدم امكان برای توسیه زیاد آب درخاک و ورکت محدود -

 اقتصادی –های فنیمحدودیت -

    ها( گرفتگی قطره چكان1

 ستپآن ا در هامادودشدن روزنه با مواد مختلف و هاگرفتگی قطره چكان ،ایبزرگترین مشك  در آبیاری قطره 

شدن قطره چكان باعث  مادود پ خطرشودها بتدریج باعث عدم توزیع یكنواخت آب میگرفتگی قطره چكان

  شودپمی نیز آنها تیمیر تیویض یا و هاکنترل قطره چكان،مانند سامانهداری های نگهباورفتن هزینه

   نزدیک گیاه  سطح خاک و نمک در تجمع (2

تجمع نمک درمحیط  ، کنیمه خش ای، بخصوص در منار  خشک وروش قطره با آب شور درهنگام آبیاری با  

 باران رخ دهد فص  رشد در که اگر شودباعث می این امر استپ سطح خاک زیاد رروبتی و خارجی پیاز

 شودپ می هاوارد منطقه توسیه ریشه شده و سطح خاک به ررف پایین شاته در جمع شدههای نمک

                      هاعدم توسیه ریشه ( محدودیت ورکت آب درخاک و3

ای خودداری قطره  سامانهمان به  درختان چندساله و آبیاری باغات کهنه و سامانه تغییر وتی اومكان از 

صورت آبیاری به روش  ی شك  گرفته است درروش آبیاری سطح با آنهاهای درختانی که ریشه شودپ زیرا

عدم مقاومت  ،کنندمی ای ذکرمیایبی که برخی زارعین برای آبیاری قطره از دیدپ ای صدمه خواهندقطره

نداشتن استحكام برای مقاومت  و هابه محدودبودن گاترش ریشه است که آن را درمقاب  نیروی بادان درخت

 دانندپمیمرتبط  مقاب  نیروی باد درخت در

 

     اقتصادی -محدودیتهای فنی (3

ای استپ آبیاری قطرهبیشتر های آبیاری ای نابت به سایر روشآبیاری قطره گااری اولیه درهزینه سرمایه   

 هزینه  دروال واضر های ثابت داناتپلوله توان مشابه آبیاری بارانی باگااری میسرمایه نظر از را

که  باشدمی برای هر هكتار دور 7111 تا 2111ای درسطح بین المللی قطره سامانهگااری اولیه یک سرمایه

اتگی به نوع ب سامانهالبته هزینه واقیی  می باشدپ هالوله و دستگاه تزری  کود ، پمپ،وسای  تصفیه مشتم  بر

 تمهیدات خودکارشدن آن داردپ س  و وسای  تزری  و های تصفیه آب،دستگاه

 و آبیاری آبرسانی هایامانههای قابل مصرف در سلوله     3 

 های آبرسانی و آبیاری کشاورزی به شر  زیر هاتند:های مورد استفاده در سامانهاغلب لوله

 اتیلنپلی هایلوله -

 سیویپی هایلوله -
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 های آلومینی لوله -

 های گالوانیزهلوله -

برای کاربرد آبیاری)جانبی(  مترمیلی 32تا  12اتیلن از سایز های پلیهای لولهدر این جزوه آموزشی ویژگی

 گیردپمورد بحث و بررسی قرار می

 اتیلنپلی 4

، به کار رفت و اولین کاربرد تجارى مواد پلیمرى 1435توسط شیمیدانى به نام رنالت در سال  اولین بار پلیمر

 1482با کشف کائوچو آغاز شد لكن اولین پ ستیک مصنوعى با نام نیترات سلولز در سال  1434در سال 

پروپیلن در سال پلى 1942در سال  اتیلنپلى، 1934وارد بازار شدپ نایلون در سال  1484کشف و در سال 

رایج 1945و پلیمرهاى کریاتال مایع براى ساخت اجزاى الكترونیكى در سال 1974بوتیلن درسال پلى ،1957

هاى صنیتى شوندپ اولین پ ستیکتقای  مى سنتزیشده و ندپ پلیمرها به سه نوع پلیمرهاى ربییى، اص  شد

یر رشد فزاینده و گوناگونى در صنایع به وقوع هاى اخیافتند ولى در دههسال پیش رواج111مدرن ودود 

مورد  2111ها به بیش از پلیمر بایار مه  تاکنون به بازار عرضه شده که مشتقات آن 81پیوستپ ودود 

 پرسد و کماکان در وال افزایش استمى

آید دست میهاتیلن باین ماده از پلیمریزاسیون ستپ ترین و ارزانترین پلیمرهااتن یكی از سادهیا پلی اتیلنپلی

در فرایند  .است C=C دو گانه پیوندنشان داده میشودپ مولكول اتیلن دارای یک  PE با ع مت اختصاریو 

های ای بین ات شده و بجای آن پیوند سادهدوگانه هر یک از مونومرها شكاته پیوندپلیمریزاسیون 

 .یک درشت مولكول است شدهشود و محصول ایجادمونومرها ایجاد می کربن

 اتیلنمشخصات کلی پلی 5

 اتیلن:  مونومر 

 : زنجیر رادیكالی آزاد پلیمریزاسیونهای روش

 ای(ن شاخهاتیلپایین )پلی تبلور)آمورف( با درصد ریخت بی  اتیلن خطی(،)پلیپلیمر بلوری :  شناسیریخت

 لایو درجه س 131-121در ودود  : دمای ذوب

 کند() با توجه به درصد تبلور پلیمر تغییر می لایو سدرجه  -41: در ودود  ایدمای انتقال شیشه

 : ند ازی اصلی عبارتجاری برای کاربردهاهای تاتیلنهای ذاتی پلیترین ویژگیمه 

 چگالی  5-1

دارد و علت اینكه آن را تا  985/1تا  911/1 ها در محدودهاتیلنرور که قب  اشاره شد چگالی انواع پلیهمان

ودپ شها میی در ویژگیدر چگالی باعث تغییر قاب  توجه تغییر 113/1کنند این است که سه رق  اعشار ذکر می

چگالی، خطی بودن، سفتی، استحكام کششی، استحكام پارگی، دمای نرم شدن، به رور کلی با افزایش 

ونه ها باته به چگالی، به چهار گاتیلنیابدپ پلیشكنندگی، عمر خمشی، تمای  به ترک برداشتن افزایش می

http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D9%88%D9%86%D9%88%D9%85%D8%B1
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D9%88%D9%86%D9%88%D9%85%D8%B1
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%D9%84%DB%8C%D9%85%D8%B1%DB%8C%D8%B2%D8%A7%D8%B3%DB%8C%D9%88%D9%86
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%D9%84%DB%8C%D9%85%D8%B1%DB%8C%D8%B2%D8%A7%D8%B3%DB%8C%D9%88%D9%86
http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AA%D8%A8%D9%84%D9%88%D8%B1&action=edit&redlink=1&preload=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D8%AE%D9%88%D8%A7%D9%86%E2%80%8C%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C&editintro=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%AF%DB%8C%D8%AA%E2%80%8C%D9%86%D9%88%D8%AA%DB%8C%D8%B3&summary=%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%DB%8C%DA%A9+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D9%86%D9%88+%D8%A7%D8%B2+%D8%B7%D8%B1%DB%8C%D9%82+%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF%DA%AF%D8%B1&nosummary=&prefix=&minor=&create=%D8%AF%D8%B1%D8%B3%D8%AA+%DA%A9%D8%B1%D8%AF%D9%86+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D8%AC%D8%AF%DB%8C%D8%AF
http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AA%D8%A8%D9%84%D9%88%D8%B1&action=edit&redlink=1&preload=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D8%AE%D9%88%D8%A7%D9%86%E2%80%8C%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C&editintro=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%AF%DB%8C%D8%AA%E2%80%8C%D9%86%D9%88%D8%AA%DB%8C%D8%B3&summary=%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%DB%8C%DA%A9+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D9%86%D9%88+%D8%A7%D8%B2+%D8%B7%D8%B1%DB%8C%D9%82+%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF%DA%AF%D8%B1&nosummary=&prefix=&minor=&create=%D8%AF%D8%B1%D8%B3%D8%AA+%DA%A9%D8%B1%D8%AF%D9%86+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D8%AC%D8%AF%DB%8C%D8%AF
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AF%D9%85%D8%A7%DB%8C_%D8%B0%D9%88%D8%A8
http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AF%D9%85%D8%A7%DB%8C_%D8%A7%D9%86%D8%AA%D9%82%D8%A7%D9%84_%D8%B4%DB%8C%D8%B4%D9%87%E2%80%8C%D8%A7%DB%8C&action=edit&redlink=1&preload=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D8%AE%D9%88%D8%A7%D9%86%E2%80%8C%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C&editintro=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%AF%DB%8C%D8%AA%E2%80%8C%D9%86%D9%88%D8%AA%DB%8C%D8%B3&summary=%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%DB%8C%DA%A9+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D9%86%D9%88+%D8%A7%D8%B2+%D8%B7%D8%B1%DB%8C%D9%82+%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF%DA%AF%D8%B1&nosummary=&prefix=&minor=&create=%D8%AF%D8%B1%D8%B3%D8%AA+%DA%A9%D8%B1%D8%AF%D9%86+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D8%AC%D8%AF%DB%8C%D8%AF
http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AF%D9%85%D8%A7%DB%8C_%D8%A7%D9%86%D8%AA%D9%82%D8%A7%D9%84_%D8%B4%DB%8C%D8%B4%D9%87%E2%80%8C%D8%A7%DB%8C&action=edit&redlink=1&preload=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D8%AE%D9%88%D8%A7%D9%86%E2%80%8C%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C&editintro=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%AF%DB%8C%D8%AA%E2%80%8C%D9%86%D9%88%D8%AA%DB%8C%D8%B3&summary=%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%DB%8C%DA%A9+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D9%86%D9%88+%D8%A7%D8%B2+%D8%B7%D8%B1%DB%8C%D9%82+%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF%DA%AF%D8%B1&nosummary=&prefix=&minor=&create=%D8%AF%D8%B1%D8%B3%D8%AA+%DA%A9%D8%B1%D8%AF%D9%86+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D8%AC%D8%AF%DB%8C%D8%AF
http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AF%D9%85%D8%A7%DB%8C_%D8%A7%D9%86%D8%AA%D9%82%D8%A7%D9%84_%D8%B4%DB%8C%D8%B4%D9%87%E2%80%8C%D8%A7%DB%8C&action=edit&redlink=1&preload=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D8%AE%D9%88%D8%A7%D9%86%E2%80%8C%D8%A8%D9%86%D8%AF%DB%8C&editintro=%D8%A7%D9%84%DA%AF%D9%88:%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87/%D8%A7%D8%AF%DB%8C%D8%AA%E2%80%8C%D9%86%D9%88%D8%AA%DB%8C%D8%B3&summary=%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF+%DB%8C%DA%A9+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D9%86%D9%88+%D8%A7%D8%B2+%D8%B7%D8%B1%DB%8C%D9%82+%D8%A7%DB%8C%D8%AC%D8%A7%D8%AF%DA%AF%D8%B1&nosummary=&prefix=&minor=&create=%D8%AF%D8%B1%D8%B3%D8%AA+%DA%A9%D8%B1%D8%AF%D9%86+%D9%85%D9%82%D8%A7%D9%84%D9%87+%D8%AC%D8%AF%DB%8C%D8%AF
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( و MDPEچگالی ) میاناتیلن (، پلیLLDPEچگالی خطی )ک  اتیلن (، پلیLDPEچگالی )ک  اتیلن پلی

 شوندپ( تقای  میHDPEگالی )چپراتیلن پلی

 MFRجریان مذاب  نرخ 5-2

 نرخ جریان مااباستپ  وزن مولكولیاتیلن به متوسط های پلیدهنده ویژگیارتباط ترین نشانهکاربردی

لایو  درجه س 191است که در عرض ده دقیقه از میان یک روزنه ثابت در دمای  اتیلنجرمی)گرم( پلی

استانداردی بر روی پیاتون محفظه رانش که واوی سه گرم  آید، و این در والی است که وزنهبیرون می

تا ودودی نابت میكو  با گرانروی مااب داردپ بنابراین با افزایش وزن  MFRاتیلن است، قرار داردپ پلی

ستپ ورش ااروانی بیشتر در دماهای فر بیشتر، نشان دهنده نرخ جریان ماابیابدپ مولكولی متوسط، کاهش می

رور به پاسترانشگری های سی نی )روانی( به عنوان مییاری از قابلیت این نماد در اص  برای نشان دادن ویژگی

 بدپیااتیلن کاهش میشدن و چقرمگی پلیکششی، مقاومت پارگی، دمای نرم ، استحكامMFRکلی با افزایش 

 توزیع وزن مولکولی  5-3

استحكام کششی،  Mw/Mnها داردپ با افزایش نابت ( نیز اثر بارزی بر ویژگیMw/Mnتوزیع وزن مولكولی )

 یابدپشكنندگی و تمای  به ترک برداشتن افزایش مییابد و شدن و چقرمگی کاهش میدمای نرم

  اتیلنپایداری حرارتی پلی 5-4

، وسیله تجزیه ورارتیبه در برابر اکاایش است کههدف از انجام این آزمون تییین میزان پایداری ورارتی مواد 

تخریب ماده  فاصله زمانی شروع اکاایش در یک ماده در دمای میین در اتمافر اکایژن تا شروع واکنش

 شودپ گیری میاندازه

شود و هرچه مقدار افزودنی پایدارکننده ورارتی پلیمر بیشتر باشد، انجام می DSCآزمون با استفاده از دستگاه 

 کشد تا تخریب ورارتی ماده شروع شود افزایش میابدپمدت زمانی که رول می

ت وزم است در فرایندهای تولید، این قابلیت در آن  تقویاتیلن دارای پایداری ورارتی پایینی است، بنابراین پلی

درجه  211در دمای اتیلن زمان تخریب پلی ،7817 ملی رب  استاندارد شود تا ضمن فرایند تخریب نشودپ

 شدپدقیقه با 21نباید کمتر از سلایو  

  تعیین درصد دوده 5-5 

میرض اشیه ماورای بنفش خورشید، ری یک واکنش اتیلن در اثر قرار گرفتن در هایی مانند پلیاولفینپلی

گیری خواهد داشتپ دوده به دلی  شوند و خواص فیزیكی و مكانیكی محصول افت چش رادیكالی تخریب می

های قاب  استفاده استپ چنانچه مقدار دوده داشتن خواص مناسب در جاب اشیه ماورای بنفش، یكی از گزینه

نخواهد داشت و چنانچه مقدار آن  UVول نهایی مقاومت وزم در برابر اشیه کمتر از مقدار مجاز باشد، محص

 بیشتر از مقدار مجاز باشد، فراورش آمیزه سخت خواهد بودپ

http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%88%D8%B2%D9%86_%D9%85%D9%88%D9%84%DA%A9%D9%88%D9%84%DB%8C
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%88%D8%B2%D9%86_%D9%85%D9%88%D9%84%DA%A9%D9%88%D9%84%DB%8C
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 7817مطاب  استاندارد ملی شود و این مقدار باید گیری میاندازه ISO 6964مقدار دوده بر اسا  استاندارد 

 درصد باشدپ( 25/2 ± 25/1)در محدوده 

  پراکنش و توزیع دوده 6-5

پراکنش و توزیع یكنواخت دوده در ک  آمیزه، در مقاومت آن در برابر اشیه ماورای بنفش بایار وائز اهمیت 

 سبب ایجاد شكاتاستپ عدم پراکنش و توزیع مناسب دوده، سبب تمرکز تنش در محصول پلیمری شده و 

 شودپبررسی می 21159شودپ پراکنش دوده مطاب  استاندارد ملی می

 اتیلن انواع پلی 6

ع و اندازه زنجیر پلیمری و نو چگالیگیرد که در مقدار آنها صورت می چگالیها بر اسا  اتیلنبندی پلیربقه

 د:های موجود در زنجیر دخالت دارتیداد شاخه

HDPE (چگالیپراتیلن پلی)، ن مولكولی بنابراین نیروی بی ،اتیلن دارای زنجیر پلیمری بدون شاخه استن پلیای

کار بهیزور اتالکها استپ شرایط واکنش و نوع اتیلندر زنجیرها باو و استحكام کششی آن بیشتر از بقیه پلی

 روش پلیمریزاسیون بااتیلن بدون شاخه میموو از موثر استپ برای تولید پلی HDPE در تولید پلی اتیلن رفته

  پشودناتا استفاده می -کاتالیزور زیگلر

LDPE (چگالیک اتیلن پلی) ، دار است بنابراین زنجیرهایاتیلن دارای زنجیری شاخه این پلی LDPE 

توانند بخوبی با یكدیگر پیوند برقرار کنند و دارای نیروی بین مولكولی ضییف و استحكام کششی کمتری نمی

، شودپ از خصوصیات این پلیمراتیلن میموو با روش پلیمریزاسیون رادیكالی تولید مینوع پلی  استپ این

 پها استپایری و امكان تجزیه بوسیله میكروارگانیا انیطاف

LLDPE (چگالیک اتیلن خطی پلی)،  میموو  های کوتاه است واتیلن یک پلیمر خطی با تیدادی شاخهاین پلی

 پشودهای بلند زنجیر ایجاد میسیون اتیلن با آلكناز کوپلیمریزا

MDPE  اتیلنی کاربرد فراوانی در تولید انواع لوازم پ ستیكی مورد ی پلیاهاستپ لوله چگالی میاناتیلن پلی

های در تولید ظروف پ ستیكی سبک و همچنین کیاه LDPE استفاده در آشپزخانه و صنایع غاایی داردپ از

 پشوداستفاده میپ ستیكی 

HDPE    پدر تولید ظروف شیر و ماییات و انواع وسای  پ ستیكی آشپزخانه کاربرد دارد  

باو  دلی هب  LLDPE پشوداستفاده می HDPE و MDPE میموو از ستیكیپ و اتصاوت  هادر تولید لوله

دن کاربرد شهایی با قابلیت خ پایر مانند لولهپایری در تهیه انواع وسای  پ ستیكی انیطافبودن میزان انیطاف

پ ای کوتاه انجام شده استههایی با زنجیر بلند و دارای شاخهاتیلنهای فراوانی در تولید پلیداردپ اخیرا پژوهش

 و  HDPE استحكامها اتیلنهاتندپ این پلی های جانبیشاخهبا تیدادی  HDPE ها در اص اتیلناین پلی

 پرا دارند LDPE پایریانیطاف

 
 

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12062&docParId=12014
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12609&docParId=12522
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 اتیلنتولید لوله پلی فرایند 7

به صورت گرانول به داخ  دستگاه  مواد اولیهباشد که می اکاتروژنبه روش  اتیلنهای پلیلولهفرآیند تولید  

 دپشورد شده و در اثر ورارت ذوب میوار اکاترودر

پ دنشووارد قالب می اکاترودرو پس از خروج از  شدهبه جلو رانده  نوماردشده به وسیله سپس مواد ذوب 

راندن مواد از میان دای استپ این فشار به  ، ایجاد فشار کافی در مواد به منظور بیروناکاترودروظیفه اصلی 

، دایشده پس از خروج از فراوری مواد شك  هندسی دای، مشخصات جریان مواد و شدت جریان باتگی داردپ

شوندپ سطح لوله به محض خروج با اعمال فشار مناسب شك  داده می مكشتانک و در  کردهاز کالیبراتور عبور 

 شودپآب سرد خنک می هایی از جریاناز کالیبراتور بوسیله ویه

 های و پس از آن در تانک مكشتدریج در تانک هاتیلن بید از خروج از قالب بورارت باوی مااب پلی

 دپیابکننده با استفاده از آب سرد کاهش میخنک

شده و کشیده کنندهخنکو  مكشهای تدریج از درون تانکهه دستگاه کشنده بشده بوسیلتولید اتیلنلوله پلی

 و نشان اختصاری نام شرکت بر روی ع مت استاندارد، مشخصات فنی، تاریخ تولید، گرچاپبوسیله دستگاه 

 (پ2)شك  شوندمختلف و میین بریده می هایاندازهو سپس بوسیله دستگاه برش در  شودمی وکآن 

 

 

 
 اکسترودرسامانه  -1شکل 

 اتیلنانواع لوله پلی 8

 ندپاتیلن هاتپلی لوله دوجداره و لوله تک جدارهها اتیلن انواع متیددی دارند و دو نوع متداول آنهای پلیلوله

 

 اتیلنلوله تک جداره پلی    8-1 

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11732&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11755&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=11830&docParId=11738
http://www.parsethylene-kish.com/
http://www.parsethylene-kish.com/
http://www.parsethylene-kish.com/
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=11833&docParId=11738
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12015&docParId=11725
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=12015&docParId=11725
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=13121&docParId=12014#PEpipe
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=13121&docParId=12014#PEpipe
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=13121&docParId=12014#peCorrugated
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=13121&docParId=12014#peCorrugated
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 :پلی اتیلن های تک جدارهلولهمشخصات 

 زن ک  و سهولت در وم  و نق  و  •

 گراد درجه سانتی 41مقاوم در برابر ورارت تا   •

 گراد درجه سانتی - 71مقاوم در برابر برودت تا   •

 اتمافر  18مقاوم در مقاب  فشار باو تا   •

 سهولت در نصب   •

 مقاوم در مقاب  ضربه   •

 مقاوم در مقاب  انواع مواد شیمیایی   •

 دارای اتصاوت متنوع   •

 ضمانت کیفیت و مرغوبیت جنس تولیدی   •

 ه آفتاب و اوزون مقاوم در مقاب  تاثیر اشی  •

 اتیلنهای دو جداره پلیلوله    8-2

 :اتیلنلوله های دو جداره پلیمشخصات 
 ضریب زبری پایین   •

 عدم گرفتگی لوله در اثر رسوبات   •

 ها و گازهای شیمیایی مقاوم در مقاب  و ل  •

 وزن ک  در مقایاه با لوله های بتنی مشابه   •

 عدم نیاز به ماشین آوت سنگین در موقع اجراء   •

 صرفه جویی در هزینه های اجرائی   •

 عمر بایار روونی بهره برداری   •

 تولید با تكنولوژی جدید و به روز باکیفیت باو  •

 اتیلنپلی یافتباز 9

یات آن بازیافت ضای دنبالشاهد افزایش ضاییات این مواد نیز هاتی  که به  پلیمرها امروزه با افزایش مصرف 

وت رای محصویابدپ بازیافت موثر و توسیه کاربردهای جدید بو مشاك ت زیات محیطی اهمیت بیشتری می 

 تهیه شااده از پلیمرهای بازیافتی می تواند مشااك  تجمع ضاااییات و آلودگی محیط زیااات را کمتر کندپ    

( پ ساتیک صانیتی باایار مفید و کاربردی اسات که در دهه گاشته شاهد افزایش سریع     PE) "اتیلنپلی"

 ای پبوده ده پلیمری در صنیت و محیط زیاتمصرف این ما

های مواد بازیافتی آن واف شود، و ناخالصی انجام شاود ای اسات که اگر بازیافت آن به خوبی  ، مادهاتیلنپلی

 خوبی خواصتواند بهجویی اقتصااادی قاب  م وظه خواص فیزیكی و مكانیكی ضاااییات می ع وه بر صاارفه

اتیلن نو باشاااد و قیمت مواد بازیافتی کمتر از یک پنج  بهای مواد نو اساااتپ ع وه بر این، اساااتفاده از پلی 

http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=document&app=documents&docid=11732&docparid=0
http://fa.parsethylene-kish.com/spparsekish/default.aspx?page=Document&app=Documents&docId=11805&docParId=11732
http://www.polyethylene.ir/index.php/%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/%D8%A8%D8%A7%D8%B2%DB%8C%D8%A7%D9%81%D8%AA-%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/106-%D8%AA%D8%A7%D8%B2%D9%87-%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA/%D8%B5%D9%86%D8%B9%D8%AA%DB%8C/116-%D9%BE%D9%84%DB%8C%D9%85%D8%B1
http://www.polyethylene.ir/index.php/%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/%D8%AA%D8%A7%D8%B1%DB%8C%D8%AE%DA%86%D9%87-%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86
http://www.polyethylene.ir/index.php/%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/%D8%AA%D8%A7%D8%B1%DB%8C%D8%AE%DA%86%D9%87-%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86
http://www.polyethylene.ir/index.php/%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/%D8%AA%D8%A7%D8%B1%DB%8C%D8%AE%DA%86%D9%87-%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86
http://www.polyethylene.ir/index.php/%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/%D8%AA%D8%A7%D8%B1%DB%8C%D8%AE%DA%86%D9%87-%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86
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 ت و جلوگیری از انباشاات ضاااییات پ سااتیكی در ربییت کمک کندپ ضاااییات به پاکاااازی محیط زیااا 

بازیافتی ضمن ایجاد سازگاری  PEکننده و های عاملی سازگارتحقیقات نشان داده است ایجاد پیوند بین گروه

ه شودپ از نتیجای میدر آلیاژ نهایی موجب بهبود خواص مكانیكی از جمله اساتحكام کششی و مقاومت ضربه 

ندی بهای باتهای و کششی باویی نیاز دارد مانند تامهتوان در کاربردهایی که به مقاومت ضاربه میاین کار 

بازیافتی  PEاز دیگر کاربردهای  های فلزی استفاده کردپهای وجی  در بنادر به عنوان جایگزین تامهمحموله

سازی و گی و ورزشاای، صنایع خودرولوازم خان ،توان به اساتفاده از آن به عنوان الیاف در صانایع ناااجی   می

های مختلف چون اتیلن در زمینهکردپ پلیدار برای مصااارف ساااختمانی اشااارههای اساافنجی عای تولید پان 

ای هبندی فیل گیری فشاااری و صاانایع باااته های نوشاایدنی، فیل  برای قالبها، غشاااها، بطریالیاف، فیل 

نوع  ،در فرایند بازیافت مواد پ ستیكی، شوندهای ساختمانی  استفاده مینوارهای ویدیویی و لوله ،رادیوگرافی

گیردپ بدین ترتیب که هر نوع پلیمر جدا از انواع دیگر بازیافت پلیمری که باید بازیافت شاااود مد نظر قرار می

تیلن ها با ه ، اشاود، در غیر این صاورت فرایند بازیافت با اشاكال روبه رو خواهد شدپ به عنوان مثال: پلی   می

شوند، چرا که هنگام فرایند بازیافت مواد پ ستیكی را خرد آمیدها با ه  بازیافت میها با ه  و پلیپروپیلنپلی

دهند بنابراین اگر ترکیبی از مواد پ ستیكی مختلف نظیر ساپس ذوب کرده و مجدداً مورد اساتفاده قرار می  

پس ذوب شااوند، با توجه به متفاوت بودن نقطه ذوب ترکیب مصاارف با انواع مختلف خرد و ساابارظروف یک

 شودپناهمگونی ایجاد می

های بوده و انواع بازیافت های بازیافت پلیمرهاترین نمونهیكی از موف  PEبازیافت شاااایاان ذکر اسااات که  

 شوندپمیمكانیكی، فیزیكی و شیمیایی برای این پلیمر استفاده 

 بردارینمونه 11

 رجوع شودپ ایران به قوانین و مقررات سازمان ملی استاندارددر خصوص نمونه برداری 

 های آزمونروش 11

 آمیزه 11-1

درصد  5آمیزه سیاه بكر فرایند شده داخلی به میزان وداکثر ها باید از آمیزه بكر تولید شوندپ استفاده از لوله

مجاز استپ در صورت استفاده از آمیزه سیاه تولید  7817استاندارد  1وزنی مطاب  شرایط ارائه شده در جدول 

ساز یا ماتربچ دوده، مشخصات آمیزه سیاه یا لوله تولیدشده با ماتربچ باید های آمیزهشده توسط شرکت

 باشدپ 7817استاندارد  2و  1ول مطاب  جدا

 رنگ 11-2

 باشدپ 7817در استاندارد ملی  1-2-4و الزامات دوده مورد استفاده مطاب  بند رنگ آمیزه باید سیاه باشدپ 

 

 

 

http://www.polyethylene.ir/index.php/%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/%D8%A8%D8%A7%D8%B2%DB%8C%D8%A7%D9%81%D8%AA-%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86/100-polyethylene/147-%D8%A8%D8%A7%D8%B2%DB%8C%D8%A7%D9%81%D8%AA-%D9%BE%D9%84%DB%8C-%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86-%D8%B3%D8%A8%DA%A9
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 گذاریبندی و نامرده  11-3

 7817ملی استاندارد  2آمیزه سیاه یا لوله تولیدشده با ماتربچ باید بر واب نوع مواد و با توجه با جدول 

 گااری شوندپنام

 وضعیت ظاهری  11-4

)صاف، تمیز، عاری از شیار، وفره و سایر  5وضییت ظاهری لوله بدون بزرگنمایی، باید مطاب  با الزامات بند 

 باشدپ 7817استاندارد ملی  نواقص سطحی(

 مشخصات هندسی  11-5

متر به سمت رق  بزرگتر گرد میلی 1/1ه و با دقت شدگیریاندازه 2412ها باید مطاب  استاندارد ملی ابیاد لوله

گیری اندازه شودپیشنهاد میباشندپ  7817استاندارد ملی  4و  3ها باید مطاب  جداول شوندپ الزامات ابیادی لوله

 ساعت در دمای 4ساعت پس از تولید و سپس تثبیت شرایط به مدت وداق   24ابیاد وداق  

˚C (2 ±23انجام شودپ ،) نشان داده شده استپ 2گیری ابیاد در شك  ای از تجهیزات اندازهنمونه 

 

 

 

 
 گیری ابعادای از تجهیزات اندازهنمونه -2شکل 

 

 

 مشخصات مکانیکی  11-6

درجه سلایو (  41و  21های استحكام هیدروستاتیک در دماهای ها )شام  آزمونمشخصات مكانیكی لوله

ای از دستگاه آزمون فشار نمونه باشدپ 7817استاندارد ملی  5شده در جدول باید مطاب  الزامات ارائه

 نشان داده شده استپ 3در شك   هیدروستاتیک



12 

 

ی استحكام محصول در برابر فشارهای برای بررس 11241-1و2مطاب  استاندارد ملی شماره آزمون این 

ساعت  111به مدت  C21˚ضچه آب در دمایاتیلن در ووهای لوله پلینمونه  شودپمیهیدرواستاتیكی انجام 

شوند که با توجه به سایز لوله و نوع ماده ساعت تحت فشار داخلی ثابتی قرار داده می 185به مدت  C41˚و یا 

یا  دچار ترکیدگی، بادکردگی، نشتی و دها نبایپ پس از ری زمان تییین شده نمونه لولهشوداولیه آن تییین می

 .شوندهرگونه نقیصه 

 

 

  
 های لوله درپوشدستگاه آزمون فشار هیدروستاتیک همراه با حمام آزمون و ای از نمونه -3شکل 

 

 مشخصات فیزیکی  11-7

 یهای مقدار دوده، پراکنش دوده، نرخ جریان جرمی مااب، زمان القا) شام  آزمون هامشخصات فیزیكی لوله

 7817استاندارد ملی  7شده در جدول باید مطاب  الزامات ارائه (ESCR، برگشت رولی و (OIT) اکاایش

 باشدپ

 گیری مقدار دودهاندازه     11-7-1

 استفاده  ISO 6964 روش پیرولیز مطاب  استاندارد از اتیلنیترکیبات پلی برای تییین میزان دوده در

نتیجه  پشودمی گیریتغییر درصد وزنی اندازهپیرولیز شد  نیتروژنپس از اینكه آزمونه در محیط بی اثر  شودپمی

 (پ4)شك   تدرصد اس 5/2تا  2قاب  قبول برای دوده 
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 به همراه دستگاه مربوط مقدار دودهگیری دستگاه اندازه طرح شماتیک -4شکل 

 

 گیری پراکنش دودهاندازه     11-7-2

ارزیابی درجه پراکنش دوده از رری  اندازه گیری ذرات پراکنده شده و درجه بندی واابی توزیع اندازه ذره 

برای مواد  چنینالفینی و همو اتصاوت پلی هااین روش برای لوله پشودانجام می 21159مطلب  استاندارد ملی 

 داردپدرصد( کاربرد  3با میزان دوده کمتر از ) گرانولاولیه به شك  

 شودپ برای ارزیابی درجه پراکنش رنگدانه وزن هر آزمونهمی شش آزمونه از قامت های مختلف نمونه، بریده

 گرممیلی (1/1 ± 2/1) باید و برای ارزیابی درجه پراکنش دوده، وزن هر آزمونهگرم ( میلی2/1 ± 8/1باید )

 با وم دیگر پوشانده  هاآنشوند و روی باشدپ شش آزمونه روی یک یا چند وم شیشه ای قرار داده می

قرار  C  211˚تا C  151˚دقیقه درون آون در دمایی بین 11های نگه داشته شده با گیره، به مدت وم پشودمی

 (پ5)شك   دنشومیبررسی  111تحت نور عبوری با بزرگ نمایی به وسیله میكروسكوپ شوند و سپس میداده 
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 گیری پراکنش دودهدستگاه اندازهای از نمونه -5شکل 

 

 گیری زمان القای اکسایشاندازه     11-7-3

که توسط  است (7148-8)مطاب  استاندارد ملی  ، تییین مقاومت یک ماده در برابر اکاایشورارتیپایداری 

روع ش اکایژن تا اتمافر مشخص در دمایآنالیز ورارتی، فاصله زمانی شروع اکاایش گرما زایی یک ماده در 

 باشد مدت زمانی که بیشتر افزودنی پایدارکننده ورارتی پلیمر قدارواکنش تخریب ماده می باشدپ هرچه م

 (پ8)شك   یابدافزایش می ،کشد تا تخریب ورارتی ماده شروع شودرول می

 

 

 OITهمراه با نمودار آزمون گیری زمان القای اکسایش( )اندازه DSCای از دستگاه نمونه -6لشک
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 (ESCRرشد آهسته ترک ) گیریاندازه     11-7-4

طاب  )م ودشیتهیه و بر روی آن شیار ایجاد مبا ابیاد میین ماتطی  شك   هایآزمونهاز نمونه های لوله ابتدا 

پال خالص، درون ای در محلول اگیخ  شده و توسط گیره شیاردار هایآزمونه (پ4-7175استاندارد ملی 

ها از سپس آزمونه .شودداده میقرار  یینبرای مدت زمان و دمای م استی آزمایشی که درون دستگاه لوله

 (.7)شکل  شوندظاهری بررسی مینقص نظر 

 

  

 

 ESCRآزمون  هایو گیره دستگاه -7شکل 

مطاب  استاندارد ملی  ،اتصاوت از نوع جازدنی دهی بههای مورد استفاده در اتصاللوله ESCRبرای آزمون 

برای مدت زمان مشخصی در دمای تییین خ  شده و  ررفاز دو   Sبه شك  لوله پنج آزمونهتیداد ، 4944

 ظاهری بررسی نقص از نظر  هاسپس آزمونه شودپداده میپال قرار درون بشر واوی محلول اگیشده 

 پدنشومی

 (MFRجرمی ) نرخ جریان مذاب    11-7-5

ر یک ترموپ ستیک د گرانروی کاربردی است که سرعت جریان پلیمر را بیان می کند و مییاری ازیک مقدار 

 هاتپ نیز وزن مولكولی پلیمر تابیی از MFRهمچنین  پدما وفشار مشخص است

مشخص از  دمای میین در با وزن یک وزنه واص  از فشار اثر ریک پلیمر ترموپ ستیک که داز مقدارگرم  

دقیقه عبور نماید را نرخ جریان مااب  11در مدت زمان  mm  1955/2و قطر mm   4یک دای به رول

 8941-1مطاب  استاندارد ملی  دستگاه پ ستومتر اندازگیری آن با استفاده از گویند ومی آن پلیمرجرمی 

 (پ4شود )شك  انجام می

 .تیریف شده استویژگی محصول دراستاندارد  اتیلنبرای انواع پلی MFR دارمق
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 MFRدستگاه آزمون  -8شکل 

 

 برگشت طولی     11-7-6

 اتیلنلیلوله پ برگشت رولیبنابراین با اندازه گیری  استپتغییرات ناگهانی دما از عوام  اثرگاار روی پلیمر 

با )ت مشخص به مد درجه 111در دمای ( 9دار )شك  با استفاده از آون فن( 17814)مطاب  استاندارد ملی 

و  شودمی، کاهش رول نمونه پس از سرد شدن نابت به رول اولیه محاسبه (لوله دیوارتوجه به ضخامت 

 .کمتر باشد %3این عدد باید از 

 
 دار برای آزمون بازگشت حرارتی لولهآون فن -9شکل 

 

  گذارینشانه  11-8

و جدول  9گااری باید مطاب  بند شود، الزامات نشانهخوانا وکصورت دائمی و ها باید بهگااری تمام لولهنشانه

 باشدپ 7817ارائه شده در استاندارد ملی  4

شده در دادهو سایر استانداردهای ارجاع 7817 های آزمون ارائه شده مطاب  استاندارد ملی ایران به شمارهروش

 (پ1باشند)جدول آن می
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 های آزمونفهرست روش -1جدول 

 مرجع آزمون ردیف

 7817استاندارد ملی  2-4بند  رنگ 1

 7817استاندارد ملی  3-4بند  مشخصات آمیزه 2

 7817استاندارد ملی  4-4بند  گااریبندی و نامرده 3

 7817استاندارد ملی  5بند  وضییت ظاهری 5

 7817استاندارد ملی  8بند  مشخصات هندسی 8

 12141 -1و2استاندارد ملی  درجه سلایو  21استحكام هیدروستاتیک در دمای  7

4 
 درجه سلایو   41استحكام هیدروستاتیک در دمای 

 ساعت( 185)
 12141 -1و2استاندارد ملی 

9 
 درجه سلایو   41استحكام هیدروستاتیک در دمای 

 ساعت( 1111)
 12141 -1و2استاندارد ملی 

 ISO 6964 مقدار دوده 11

 21159ملی  استاندارد پراکنش دوده 11

 8941-1استاندارد ملی  (MFRنرخ جریان مااب ) 12

 7148-8استاندارد ملی  زمان القای اکاایش 13

 17814استاندارد ملی  برگشت رولی  14

15 
دهی به  اتصاوت های مورد استفاده در اتصالبرای لوله ESCRآزمون 

 از نوع جازدنی
 4944استاندارد ملی 

 7175 -4استاندارد ملی  ESCR  (F 10)آزمون  18

 7817استاندارد ملی  9بند  گاارینشانه 17
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  لوازم و تجهیزات  12

 (پ2باشند)جدول می 7817 تجهیزات آزمون ارائه شده در این جزوه مطاب  استانداردهای ملی ایران به شماره

 

 

 فهرست تجهیزات آزمون -2جدول 

 دستگاه آزمون آزمون ردیف

 بررسی چشمی و لمای وضییت ظاهری 1

 بررسی چشمی رنگ 2

 11/1کولیس با دقت  ابیاد 3

 درجه سلایو  21استحكام هیدروستاتیک در دمای  4
دستگاه آزمون فشار  -1

 هیدروستاتیک

 دستگاه پخ زن -2

 درجه سلایو  41استحكام هیدروستاتیک در دمای  5

دستگاه آزمون فشار  -1
 هیدروستاتیک با قابلیت کارکرد

 در دمای باو

 دستگاه پخ زن -2
 MFRدستگاه  (MFRنرخ جریان مااب) 8

 DSCدستگاه  زمان القای اکاایش 7

 آون با قابلیت ثابت نگه داشتن دما  برگشت رولی  4
 کوره الكتریكی درصد دوده 9

 پراکنش دوده 11
به  برابر 111میكروسكوپ با بزرگنمایی 

 همراه نرم افزار مربوط

11 
-های مورد استفاده در اتصالبرای لوله ESCRآزمون 

 دهی به اتصاوت از نوع جازدنی

-دستگاه آزمون مقاومت به رشد ترک

)شام  مجموعه  تنشی و محیطی
زن و پپپ(تجهیزات مانند آون، گیره، ناچ  

 

 ESCR  (F 10)آزمون  12
-دستگاه آزمون مقاومت به رشد ترک

)شام  مجموعه  تنشی و محیطی
زن و پپپ(تجهیزات مانند آون، گیره، ناچ  

 بررسی چشمی گاارینشانه 13

 

 
 
 
 
 
 
 

https://www.google.ro/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=4&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjmrZzAq8rNAhVHCsAKHdkVDWgQFgg0MAM&url=http%3A%2F%2Findustrial-machine.ir%2Fproduct%2Fitemlist%2Fcategory%2F14-escr.html&usg=AFQjCNF-p47U11NoSay4A60RfNhHfK0enQ
https://www.google.ro/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=4&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjmrZzAq8rNAhVHCsAKHdkVDWgQFgg0MAM&url=http%3A%2F%2Findustrial-machine.ir%2Fproduct%2Fitemlist%2Fcategory%2F14-escr.html&usg=AFQjCNF-p47U11NoSay4A60RfNhHfK0enQ
https://www.google.ro/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=4&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjmrZzAq8rNAhVHCsAKHdkVDWgQFgg0MAM&url=http%3A%2F%2Findustrial-machine.ir%2Fproduct%2Fitemlist%2Fcategory%2F14-escr.html&usg=AFQjCNF-p47U11NoSay4A60RfNhHfK0enQ
https://www.google.ro/url?sa=t&rct=j&q=&esrc=s&source=web&cd=4&cad=rja&uact=8&ved=0ahUKEwjmrZzAq8rNAhVHCsAKHdkVDWgQFgg0MAM&url=http%3A%2F%2Findustrial-machine.ir%2Fproduct%2Fitemlist%2Fcategory%2F14-escr.html&usg=AFQjCNF-p47U11NoSay4A60RfNhHfK0enQ
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 پیوست الف

 انواع استاندارد

 

استانداردها با موضوعات مختلف در زمینه ها و سطو  متفاوت تهیه می شوندپ ارتباط بین جنبه، رشته  1-الف

 و سطح استاندارد در نمودار زیر نمایش داده شده استپ 

 
سطح                                                              

بین المللی                                                      

                                                                                 

                                                        

                                                      

                  ملی                                                      

                                     

(ایجامیه /انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصط وات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نااجی                     
آئین کار                                                                            مواد                    

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت         

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                              جنبه                                                                                       رشته
 

 

 سطح استاندارد 2-الف

 سطح کلی می باشند که می توان آن ها را به صورت زیر تقای  بندی کرد: سهاستانداردها دارای 

، این گونه استانداردها توسط کارخانجات و به منظور استفاده در همان واود استانداردهای کارخانه ای -الف

داخلی کارخانه باید شرایط و عوام  تدوین می شودپ در تدوین استاندارد کارخانه ای ضمن بررسی شرایط

خارجی از قبی  مواد اولیه و منابع تهیه آن، چگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثال 

 آن باید مورد توجه قرار گیرد

، این گونه استانداردها به وسیله سازمان و پپپ( ISIRI, BS, BIS ASTM ,استانداردهای ملی ) مانند  -ب

مقام ذی ص وی برای این کار شناخته شده است، تهیه می شودپ در  استاندارد در یک کشور که به عنوان

تدوین این استانداردها تمامی افراد ذی نفع از قبی  تولید کنندگان، مصرف کنندگان، اعضای مراکز علمی و 

 شرکت دارندپآن و امثال  مراکز دولتی کارشناسان مرتبط از سازمان ها یافنی، مراکز تجاری 
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، عواملی نظیر موقییت جغرافیایی، ( CEN) مانند استانداردهای اتحادیه اروپا  منطقه ای استانداردهای -پ

فرهنگ، سیاست، شك  تولید و مصرف و امثال آن برخی از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا مبادرت به تدوین 

 استانداردهای منطقه ای نمایندپ

ین استانداردهای بین المللی وفظ و نگهداری پیشرفت ، هدف از تدو(  ISO) استانداردهای بین المللی -ت

های فنی در یک سطح میین در تمام دنیا و رر  و ارائه تكنولوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقال 

 پمی باشدآن به استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقییت زمانی کشورها از نظر توسیه فنی و صنیتی

 

 تانداردجنبه اس -3-الف

در راستای رشد و تكام  دانش بشری جنبه های مختلف استاندارد نیز گاترش یافته و می تواند موضوعات 

 مختلفی را شام  شودپ

 استاندارد های ویژگی -الف

 روش آزمون استاندارد های -ب

 استانداردهای آیین کار -پ

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 (، راهنما و پپپربقه بندی، بازرسی و نمونه برداری، باته بندی، وم  و نگهداریاستانداردها )شام  سایر  -ت

 

 استاندارد  جرایا -4-الف

 استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقای  بندی می شوند: 

، شام  استاندارهایی می باشد که در رابطه ماتقی  با ایمنی و بهداشت، محیط استاندارد های اجباری -الف

 زیات و یا تجارت خارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اجباری اع م می شوندپ 

و ه   تولید، شام  استانداردهایی است که تولید کننده با توجه به توان باوی استاندارد های تشویقی -ب

 پچنین ع قمندی و موافقت خود، داورلبانه تمای  به اجرای آن دارد

 

متن کام  استانداردهای ملی ایران از رری  سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدر  زیر و لینک 

 باشدپدر دستر  می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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بپیوست   

 یتفل کیمفاهیم مورد استفاده در کنتر

 (Sampleنمونه )  -1-ب

 ک یا چندین قل ، قطیه  یا واود که از یک جامیه یا مجموعه یا محموله انتخاب می شوند را نمونه گویندپی

 (Sample Sizeحجم نمونه ) -2-ب

 مقدار مواد یا تیداد اق م یا واودهای تشكی  دهنده یک نمونه را، وج  نمونه گویندپ

 (Sampling) بردارینمونه  -3-ب

رویه ای است که بر رب  آن از جامیه یا محموله مورد بررسی بخش یا بخش های کوچكی انتخاب می شود تا 

 بر اسا  نتایج واص  از بازرسی آن ها بتوان در مورد ک  جامیه یا محموله قضاوت کردپ

 (Inspection) بازرسی -4-ب

جهت مقایاه مشخصات مواد محصووت نیمه ساخته مجموع بررسی ها، اندازه گیری و آزمون هایی است که 

 و محصووت تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می گیردپ

 (Accuracyدرستی )-5-ب

 نزدیكی نتیجه اندازه گیری یک کمیت با مقدار واقیی آن کمیت استپ

 (Precision) دقت -6-ب

 روی یک نمونه استپ نزدیكی بین جواب های تكراری واص  از چند آزمایش بر

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7-ب

نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها بر روی یک نمونه است در شرایطی که روش، آزمایش کننده، 

 تجهیزات ، مح  و شرایط و زمان متفاوت باشدپ

 (Repeatability) تکرار پذیری -8-ب

آزمایش در شرایطی است که شرایط اندازه گیری، تجهیزات، آزمایش کننده و نزدیكی مقدار نتایج اص  از یک 

 مح  همگی یكاان باشدپ

 (Tolerance) رواداری -9-ب

 وداکثر میزان انحراف قاب  قبول برای یک کاو از اندازه خود ) وداکثر خطای قاب  قبول در یک اندازه گیری(
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 پپیوست 

 (اطلاعاتی)

 کیفیت و آیین نامه تایید صلاحیت علمی و فنیمدیر کنترل     1-پ

مدیرکنترل کیفیت در واود های تولیدی فردی است که ص ویت وی رب  آیین نامه تایید ص ویت علمی 

و فنی مدیران کنترل کیفیت، مورد بررسی قرار گرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره ک  

 ید ص ویت دریافت می نمایدپاستاندارد استان ، پروانه تای

مدیرکنترل کیفیت واود تولیدی رب  آیین نامه ماکور،ع وه بر انجام وظایف خود از جمله وضور تمام وقت 

در یک نوبت کاری و بازرسی ،کنترل و نظارت کام  بر مواد اولیه، شرایط فرآورده وین ساخت ، محصول نهایی 

یا خدمت و سایر وظایف و موارد ذکر شده، موظف است نتایج آزمون و شرایط نگهداری درکلیه مراو  تولید و 

نموده و به صورت کتبی ماهیانه ) وداکثر تا پایان هفته اول  نمونه های تولید شده در کارخانه را روزانه ثبت

 پدماه بید ( به اداره ک  استاندارد استان )با امضاء مدیر کنترل کیفیت و مدیر عام  کارخانه( ارسال نمای

عدم انجام هر یک از وظایف مدیر کنترل کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او رب  آیین نامه ذکر شده می تواند 

نوان به ع ابطال دایم پروانهمنجر به اعمال تنبیهاتی به ترتیب شام : تاکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنترل کیفی اجرا شودپ

ت تیلی  یا لغو پروانه تایید ص ویت مدیر کنترل کیفیت واود مربوره ، موظف یادآوری می گردد در صور

است ظرف مدت یک هفته نابت به میرفی فرد جایگزین اقدام و اداره ک  نیز موظف است نابت به اوراز 

 شرایط فرد میرفی شده و تأیید ص ویت وی اقدام نمایدپ

ید آیین نامه تای"تخلفات ، تنبیهات و سایر موارد مه ، به آخرین و جدیدترین ،برای ار ع از وظایف ، قوانین

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " ص ویت علمی و فنی مدیران کنترل کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،  مراجیه شودپ 

استاندارد ایران  خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیق و ابطال پروانه کاربرد علامت   2-پ

 به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه

 درجه بندی نواقص موجود در کالاهای تولیدی     1-2-پ

بر اسا  دستورالیم  نحوه تاکر، اخطار، تیلی  و ابطال پروانه کاربرد ع مت استاندارد ایران به علت عدم تداوم 

/د(، نواقص موجود در کاوهای تولید شده به سه 51/119مربوره )مدرک شماره انطباق فرآورده با استاندارد 

 دسته به شر  زیر تقای  می گردند:

 نقص بحرانی:  1-1-2-پ
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نقص موجود در یک محصول است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می کنند، خطرناک بوده و یا 

 وضییت ناامنی را به وجود آوردپ

 نقص عمده:  2-1-2-پ

نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قاب  م وظه ای امكان استفاده از 

 کاوی مورد نظر را برای منظور خاص، کاهش می دهدپ

 نقص جزئی:  3-1-2-پ

ظور خاص کاهش نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصول مورد نظر را برای من

 نمی دهد یا آنكه اخت ف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کاو را چندان کاهش نمی دهدپ

 نقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشدپ 

 نحوه برخورد کالاهای تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-پ

فرآورده نمونه برداری شده ، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی در صورتی که در نتایج آزمون 

( به واود تولیدی تیل  گرفته و ادارات ک  استاندارد استان بر اسا  جمع 1به شر  جدول زیر )جدول 

ل وامتیازات منفی در رول یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد ع مت استانداردبرای هر محص

 اتخاذ  2و هر واود تولیدی مورد نظر در مدت اعتبار تییین شده( تصمیماتی را به شر  مندرج در جدول 

 می نمایندپ 

 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1جدول 

 امتیاز منفی نوع نقص

 31 بحرانی

 15 عمده

 5 جزئی

 طول یک دورهاقدامات اجرایی بر اساس جمع امتیازات منفی در  -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتیاز منفی

 تاکر کتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 15

 اخطارکتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 31

 1-2مطاب  بند  81

  2-2مطاب  بند  91

 3-2مطاب  بند  121
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در صورتیكه جمع امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به   1-3-پ

رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط به واود بصورت کتبی اخطار داده و در مورد واودهای مشمول  81

ساخت مربوط موضوع را به استاندارد اجباری برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری 

ضوابط اجرایی استانداردهای اجباری و تشویقی و ررز به کار باتن ع ی  آنها ارجاع می  19کمیایون ماده 

 دهدپ

در صورتیكه جمع امتیاز منفی گزارش نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون   2-3-پ

مربوط، ع وه بر اخطار کتبی، در مورد واودهای مشمول استاندارد رسید، اداره ک  استاندارد استان  91به 

اجباری برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیایون 

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی ماکور ناشی از وداق  نتایج آزمون دو نمونه  19ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص  31مختلف بوده و وداق  برداری 

عمده و بحرانی باشد، نابت به تشكی  کمیته ع ئ  برای تیلی  پروانه کاربرد ع مت استاندارد اجباری و یا 

ود یا ابطال پروانه، آن اداره ک  وا ابطال پروانه کاربرد ع مت استاندارد تشویقی اقدام می کندپ در صورت تیلی 

مربوط را ملزم به عدم تولید )در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم عرضه کاو با ع مت استاندارد ایران 

 )در ارتباط با استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات ک  استاندارد سایر استانها منیكس می کندپ

د کاوهای مشمول استاندارد اجباری، در صورتیكه امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون و یا در مور  3-3-پ

رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط، ع وه بر اخطار کتبی،  121جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به 

 19را به کمیایون ماده برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع 

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی ماکور ناشی از وداق  نتایج آزمون سه نمونه برداری 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص عمده و  31مختلف بوده و وداق  

طال پروانه کاربرد ع مت استاندارد اجباری اقدام نموده و بحرانی باشد، نابت به تشكی  کمیته ع ی  برای اب

 در صورت ابطال پروانه، موضوع را از رری  روابط عمومی به ار ع عموم می رساندپ

رفع تیلی  و تجدید پروانه کاربرد ع مت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد  -1یادآوری

 و اوراز کلیه شرایط مندرج در دستورالیملهای مرتبط صورت می گیردپ ملی مربوط

، نافی و مانع یكدیگر نمی باشد و تنها م ک هر یک از اقدامات  2انجام هریک از اقدامات ذکر شده در جدول  -2یادآوری 

 رسیدن به ود نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای ماکور استپ

ر، اخطار، تیلی  و ابطال پروانه کاربرد ع مت استاندارد ایران به علت عدم تداوم دستورالیم  نحوه تاکمنبع: 

 (/د51/119شماره )مدرک انطباق فرآورده با استاندارد مربوره 
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ت پیوست  
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