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 به نام خدا

 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

 صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤساۀا    راتمقر و قوانین اصاح   قانون 3مادۀ  یک بند موجب به ایران اساتاندارد  ملیساازمان  

 )رسمی( ایران ملیاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیف  است کشور رسمی مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصاوب  ایران،

  .دارد عهده به را

ز و مؤسۀات کنظران مراصاوب ،ارشاناساان ساازمان   کب از کمر یفن یهاونیۀا یمکهای مختلف در ن اساتاندارد در ووزه یتدو

، یدیط تولیو با توجه به شرا ملیشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصااد  یدی، تولی، پژوهشا یعلم

نندگان، کنندگان، مصااارفکدیصااااوبان و  و نفع، شاااام  تول  ت آگاهانه و منصااافانکو تجاری اسااات که از مشاااار یفناور

س ینوشیشااودپ پدولتی واصاا  میغیر و یدولت یها، نهادها، سااازمانیو تخصااصاا یز علمککنندگان، مراصااادرکنندگان و وارد

افت یشااود و پس از دریمربوط ارسااام م یهاونیۀاایمک ینفع و اعضااایبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه ملی یاسااتانداردها

 ( ایران چاپ وی)رسم ملیبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشاته رر  و در صورت تصو  ملی  تیمکشانهادها در  ینظرها و پ

 شودپیمنتشر م

ند کنیه مین شده تهییت ضاوابط تع ینیز با رعا صاح  ذیمند و عحقه یهاه مؤساۀاات و ساازمان   ک ییس اساتانداردها ینوشیپ

ب، ین ترتیشاااودپ بدچاپ و منتشااار می ایران ملی ب، به عنوان اساااتانداردیو درصاااورت تصاااو یبررسااا ،رر  ملیدرکمیته 

استاندارد مربوط  ملی  ن و در کمیتیتدو 5 رۀایران شما ملیاستاندارد  رات مقرر اساس ه بکشاود  یم یتلق ملی ییاساتانداردها 

 ده باشدپیب رسیبه تصو شودی  مكیتشایران استاندارد  ملیدر سازمان ه ک

و  2(IEC) المللی الكتروتكنیککمیۀیون بین ،ISO(1( استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار ملیسازمان 

در کشور  CAC(5( کمیۀیون کدکس غذایی 4اسات و به عنوان تنها رابط  OIML3)( قانونیشاناسای   المللی اندازهساازمان بین 

ن یشااور، از آخرکخاص  یهایازمندیو ن یلکط یایران ضاامن تاااااوجه به شاارا  ملی ین اسااتانداردهایکندپ در تدوفعالیت می

 شودپگیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

و  کنندگان، وفظ سحمتت از مصرفیشده در قانون، برای وما ینیبشین پیت موازیتواند با رعایران میاستاندارد ا ملیسازمان 

از  یبعضااا ی، اجرایو اقتصااااد یطیمحۀاااتیت محصاااووت و محوظات زیفکینان از ی، وصاااوم ارمیو عموم یفرد یمنیا

 یایران را برای محصاووت تولیدی داخ  کشاور و/یا اقحم وارداتی، با تصاویب شورای عالی استاندارد، اجبار    ملیاساتانداردهای  

و  یصاااادرات یاوهاکاساااتاندارد  یشاااور، اجراکمحصاااووت  یبرا یالمللنیب یتواند به منظور وفظ بازارهایپ ساااازمان مکند

ها و مؤسۀات فعام در نندگان از خدمات سازمانکبه اساتفاده  بخشایدن نان ین برای ارمیچنپ همکند یآن را اجبار یبنددرجه

ها و شگاهی، آزمایطیمحۀتیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیۀتم یو صادورگواه  یزی، ممیمشااوره، آموز،، بازرسا    نیزم

ها و مؤسۀات را بر اساس ضوابط نظام سازمانگونه نیاستاندارد ا ملیسازمان وساای  سنجش،   (الیبراسایون )کمراکز واسانجی  

ها نرد آكها اعطا و بر عملت به آنید صحویینام  تأیط وزم، گواهیاوراز شرا صاورت کند و در می یابیران ارزیت اید صاحو ییتأ

 یاربردکات قیحقار فلزات گرانبها و انجام تین عیی  سنجش، تعیاها، واسانجی وسا یك یالملل نیج دساتگاه ب یکندپ ترو ینظارت م

 پاست سازمانن یف ایایران از دیگر وظا ملی یسطح استانداردها یارتقا یبرا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پيشگفتار

یكی از مهمترین وظایف سازمان ملی استاندارد ایران، آموز، های اصولی و مدون در زمینه محصووت )کاو / 

ها باشدپ بخشی از این آموز، خدمات ( مشموم استاندارد اجباری از رری  برگزاری دوره های آموزشی می

شام  کارآموزی مدیران کنترم کیفیت و کارشناسان آزمایشگاه های همكار سازمان می باشد که برگزاری این 

دوره ها از رری  استان ها، آزمایشگاه های همكار و پژوهشگاه استاندارد انجام می شودپ برای ایجاد وودت رویه 

وره ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموز، مخاربین مورد و هماهنگی در نحوه برگزاری این د

نظر، دفتر آموز، و ترویج استاندارد با همكاری پژوهشگاه استاندارد، در راستای استاندارد سازی فرآیند 

 کارآموزی، اقدام به تدوین برنامه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصووت مشموم استاندارد

 اجباری نموده استپ 

در این راستا، جزوه واضر جهت یک پارچه نمودن فرآیند کارآموزی و به منظور یكۀان سازی محتوای آموزشی 

 دوره های کارآموزی در ک  کشور تهیه و در اختیار کارآموزان قرار داده شده استپ

نظرات و پیشنهادات در جهت از مدرسین گرامی و فراگیران محترم تقاضا می گردد، در صورت وجود نقطه 

تماس واص  نموده و یا از رری  پۀت  121-44479489ارتقاء کیفیت آموزشی مربوره با شماره تلفن 

و آدرس تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  isiri.amozesh.qc@gmail.comالكترونیكی 

 پاقدام فرماییدپ از بذم عنایتی که می فرمایید سپاسگزاریم 14155-8139ۀتی صندوق پ 2592

  

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 محتوای دوره کارآموزی 
 

 عنوان دوره:

مواد پلیمریپوشش داده شده با ظروف شك  داده شده از ورقهای آلومینیومی   
 

مخاطب:گروه   

های  مدیران کنترم کیفیت واودهای تولیدی ،کارشناسان آزمایشگاه ،کارشناسان ادارات ک  استاندارد

 همكار 

 

 هدف از برگزاری دوره کارآموزی: 

 ظروف شك  داده شده ازآشنا شدن کارشناسان ذیربط با آزمون  یدوره کارآموزهدف از برگزاری این 

و همچنین آشنایی با دستگاه ها ، محاسبات و نحوه  با مواد پلیمری های آلومینیومی پوشش داده شده ورق

 تهیه شده استپ 3331که بر اساس استاندارد ملی ایران به شماره  گزار، دهی نتاج آزمون می باشد

 

 

 توانایی های کارآموزان پس از طی دوره:

 مواد پلیمریظروف شك  داده شده از ورقهای آلومینیومی پوشش داده شده با آشنایی با -

 نقش ویه های مختلف در نگهداری مواد غذایی-

ظروف شك  داده شده از ورقهای آلومینیومی پوشش داده شده با مواد انواع آزمون های فیزیكی و شیمیایی -

 پلیمری

 محاسباتانجام  وبا دستگاه ها  ییآشنا -

 چگونگی گزار، نتیجه آزمون-
 

 

 پيش نياز:  

ندارد



 ه

 

ی :رئوس مطالب آموزش  

منبع/ 

 استانداردها

 اجراکننده
مدت آموزش 

 ردیف رئوس مطالب محتوای آموزشی )ساعت(

 تئوری عملی مدرس کارآموز

جزوه 

 آموزشی
 *  1 

کاربرد آلومینیوم در بۀته بندی 

مواد غذایی، مزایا و معایب ظروف 

آلومینیومی، تعاریف و 

 اصطحوات کاربردی

ظروف آشنایی با 

 شك  داده شده از

ورقهای آلومینیومی 

پوشش داده شده با 

 مواد پلیمری
 

1 

استاندارد 

 3331ملی 
 *  1 

هدف و دامنه کاربرد، مواد و 

های مورد نیاز برای  دستگاه

 انجام آزمون

آشنایی با استاندارد  

 ملی مربوره
2 

استاندارد 

 3331ملی 
* * 2 1 

 توضیحات وزم در خصوص

، آزمون های لفاف های چند ویه

انجام آزمون های مربوط و کار با 

 دستگاه ها و تجهیزات

آزمون های فیزیكی 

ظروف و شیمیایی 

شك  داده شده از 

ورقهای آلومینیومی 

پوشش داده شده با 

ا ب و کار مواد پلیمری

و  دستگاه ها

 تجهیزات

3 

استاندارد 

 3331ملی 
* * 1  

نحوه انجام محاسبات و اعحم 

 نتایج آزمون های انجام شده

انجام محاسبات و 

 گزار، نتیجه آزمون 
4 

 روزیک مدت دوره: 

 

 3111استاندارد ملی شماره   سایر استانداردها:

 

 نحوه برگزاری آزمون: 

 

 تئوری عملی  

* * 
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 جزوه دوره کارآموزی

  مواد پليمریپوشش داده شده با ظروف شكل داده شده از ورقهای آلومينيومی 

 

 

  تهيه کننده: 

 معصومه جهانگیری

 

 

 

  گروه پژوهشی/ آزمایشگاه:

 پحستیک و چند ویه آزمایشگاه بۀته بندی /سلولزی و بۀته بندی 

 

  دفتر آموز، و ترویج استاندارد به سفار،

 

 

 

 منابع و مآخذ:

 1349یگانه، مهردادپ استاندارد و استاندارد کردن، چاپ اوم، موسۀه دانش پارسیان، -1

های مواد خوراکی در ظروف شك  داده شده از مواد  انواع بۀته بندی،  3331 شمارهایران استاندارد ملی  -2

    های آلومینیومی پلیمری و ورق

 1344 فرات ،بندی بۀته گروه- یكیلجۀت های و پژوهش مطالعات مرکز- بندی فلزی ۀتهب -3
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 فهرست

 صفحه عنوان

 ب سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

 ج پیشگفتار

 د یدوره کارآموز یمحتوا

 ه رئوس مطالب آموزشی

 و جزوه دوره کارآموزی 

   مقدمه

 1 هدف  -1

 1 تعاریف -2

 2 برداری  نمونه -3

 2 ورقهای آلومینیومی پوشش داده شده با مواد پلیمریظروف شك  داده شده از  ویژگی های -4

 3 ظروف شك  داده شده از ورقهای آلومینیومی پوشش داده شده با مواد پلیمری آزمون های -5

 4 ظروف شك  داده شده از ورقهای آلومینیومی پوشش داده شده با مواد پلیمری  یمل یاستانداردها -8

 9 موردنیازلیۀت تجهیزات  -7

 11 شگاهیدر آزما یمنینكات ا -پیوست الف 

 13 انواع استاندارد -بپیوست 

 15 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنترم کی -پپیوست 

 18 یارحعات -تپیوست 

های موادخوراکی در ظروف شك  بندیانواع بۀتهنقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون های  -ثپیوست 

 3331رب  استاندارد ملی ایران شماره  ورقهای آلومینیومیداده شده از مواد پلیمری و 
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 مقدمه
 

 تاریخچه 

نگهداری  تیقابل  یگرفت و در سام های بعد به دل صورت1913در سام  ومینیآلوم  یفو اریتج دیتول اولین

 کیمورد استفاده قرار گرفت و  یدر مصارف خانگ زین 1921سام  درپ افتیتری  شیب رواجباو در بۀته بندی 

 پشدکردن به کار برده  نتیسام بعد در لم

 زینگ ناز ج بعدپ گرددیبر م ومد یبندی به جنگ جهان بۀته ماده کیعنوان  به ومینیآلوم  یتر فو شیرواج ب

سااخت  مهیظروف ن نیلاو هم 1944داشاات و در سااام  یاز جنگ، توسااعه فاوشاا بعدبه اقتصاااد  هبا توج

 پگذاشتند دانیپا به م یومینیآلوم

 

 آلومينيوم در بسته بندی مواد غذایی  کاربرد

 

درپو، بطریهای  ،2COآلومینیوم در بۀااته بندی نمودن نوشااابه ها ، درپو، نوشااابه های گازدار واوی    از

، شیر تغلیظ شده و خامه که در سیۀتم اسپتیک بۀته بندی شده باشد ،  تكهشیشه شیر ، قوری کنۀرو دو 

اسااتفاده می گرددپ برای شاایرینی ها ، کره ، مارگارین از لیوان های آلومینیومی ، برای پودر ساایب زمینی از 

 از کیۀه آلومینیومی نیز UHTکیۀه های آلومینیومی با وجم مختلف و همچنان پودر قهوه ، شیر استرلیزه  

 استفاده می کنند پ 

لحاظ اقتصادی و صرفه جویی در هزینه انرژی باید از آلومینیوم مواقعی استفاده نمود که وضعیت اقتصادی  از

به  ) با مواد دیگرآلومینیوم  لمینیتآن به عنوان مواد اولیه بۀاته بندی کامح مشاخص شاود پ در این راستا    

به جای فوی  آلومینیوم توساااعه یافته (  LDPE/PAPER/AL/LDPEيا    LDPE/AL/LDPEعنوان مثاام   

 ت آن درمو از ررف دیگر مقاوفوی  آلومینیوم افزایش می یابد اسااات پ با این عم  از یک ررف نفوذپذیری 

برای بۀته بندی مواد  PET/AL/PET/LDPEمقاب  عوام  خوردگی نیز افزایش خواهد یافت پ به عنوان مثام 

 به خصوص آب مرکبات مناسب می باشد پ   سیدیغذایی ا

تپ به مناسب اس انواع موادغذاییآلومینیوم که با مواد پحساتیكی امتزاج شاده باشاد برای بۀاته بندی      فوی 

دلی  اینكه دوخت دهانه ظروف بۀته بندی توسط المنت ورارتی به راوتی انجام می شود ، از این مواد اولیه 

ه کنند پ شایان ذکر است ک میغذایی که به اکۀیژن وۀاس هۀتند ، استفاده برای بۀته بندی نمودن مواد 

 با این نوع بۀته بندی زمان ماندگاری مواد غذایی بیش از شش ماه خواهد بود پ 

 یرعم و پخت غذا ت،یفیاست که ضمن وفظ ک یروز ظروف  آلومینیوم یاستفاده از تكنولوژ رو،، نیبهتر

 یشده دارا دیکرده و محصوم تول نیشده را تضم نیتدو یو استاندارد ها یالزامات قانون تیشده رعا یفرآور

 مدت باشدپ  یروون یماندگار
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 یومينيظروف آلوم یایمزا

 

غیر قاب  نفوذ به نور و هوا بوده و به همین دلی  مواد اولیه بۀته بندی آلومینیومی از نفوذ رروبت  آلومینیوم

، نور ، اکۀایژن ، میكروارگانیۀم و کاهش مواد معطر جلوگیری می نماید و خود نیز از لحاظ مزه و بو خنثی  

پذیری و چاپ پذیری مطلوبی از رنگ  ومی بااشاااد پ ظروف آلومینیومی قاابلیت انعطاف پذیری خوبی دارد   

  پبرخوردار است

پ فوی  ب  نفوذ به روغن و مواد معطر اساااتغیر قا کامح، میكرومتر باشاااد 21فوی  آلومینیوم ضاااخامت  اگر

آلومینیومی را می توان توساط دساتگاه به آساانی به فرم های مختلف ) اشكام مختلف ( درآورد پ آلومینیوم    

و سارما ) منجمد شده ( مقاوم   زیادور را دفع می کند و نیز در مقاب  ورارت مقاوم به فشاار خارجی بوده و ن 

 می باشد پ از لحاظ محیط زیۀت بازیابی آن امكان پذیر بوده و وجم زباله کمتری دارد پ 

 

 ظروف آلومينيومی  معایب

 

خوردگی در فوی  آلومینیوم امكان پذیر است ؛ به خصوص اگر برای بۀته بندی نمودن مواد غذایی قلیایی یا 

گوگرددار از فوی  آلومینیوم اساتفاده شاود پ اگر مواد غذایی آماده در فوی  آلومینیوم بۀته بندی شده باشد   

آلومینیوم این اساات که توسااط المنت   آنرا نمی توان توسااط ماکروویو گرم نمود پ یكی از معایب دیگر فوی 

ورارتی غیر قاابا  دوخات می بااشاااد پ فوی  آلومینیوم بدون وک از انعطاف پذیری کمی برخوردار بوده و     

 مقاومت کمتری دارد پ 

 

 استرال  یبسته بند یایمزا

 

  یظروف بۀته بند ریوزن کم ظروف استرام نۀبت به سا    -1

  غذاعدم تغییر در رعم و مزه     -2

  در اثر گرما ییمواد غذا تیفیوفظ ک    -3

 به ابزار خاص ازیباز نمودن آسانتر درب ظروف استرام بدون ن    -4

  



 ی

 

 فرایند کارخانه ای توليد ظروف استرال
 

كام در اندازه و اش)متشك  از فیلم پلی اتیلنی ، فوی  آلومینیوم و چاپ  و ورنی(  لمینیت ورق های چند ویه

ر دبا مواد غذایی ،  در نهایت پس از پر شدنو  می شوندشك  داده  گرما باجهت تولید ظروف استرام مختلف 

 پگردد كم میبندی و محدرزظرف پو، بوسیله پرس ورارتی با بدنه 

 

 

 

 
 شمایی از فرایند شك  دهی گرمایی

  



1 

 

 کارآموزی دوره جزوه

 داده شده از ورقهای آلومينيومی پوشش داده شده با مواد پليمریظروف شكل  

 هدف  1

 

ظروف شك  داده شده از مواد  در مواد خوراکی بندی با بۀته ییآشنا یکارآموزاز تدوین این جزوه  هدف

ران مطاب  با استاندارد ملی ای بندی بۀته این نوع با آزمون  ییآشنا نیهمچنو پلیمری و ورقهای آلومینیومی 

 باشدپ یم 3331به شماره 

 
پدنداشته باش آشنایی 3331و  3111ملی  هایاستاندارد با پیش از برگزاری دوره کارآموزان می شودتوصیه  -یادآوری  

 

 فتعاری    2
 

 Multilayer   لایه چند فلفا    2-1

 یها فیلم اعنوا مانند دهما عنو چند یا یکاز  ویه عنو چند یادو  متصااز ا که دشو می گفته محصولی به

 پ  یدآ می بدست یكدیگر به ناپذیرذنفو ویه یاو  ملومینیوآ زکنا، ورق  پحستیكی

 

 Aluminum foil آلومينيوم فویل  2-2

با که بو  آب و ویه نازک از آلومینیوم که به منظور ایجاد خواص نفوذناپذیری باو نۀبت به اکۀیژن ، بخار یک

 دپمینه می گردفیلم های پحستیكی ل

 

 Barrier layer رناپذی ذنفو لایه  2-3

 ینی و تیلنا مانندپ باشد وممقا هازگا اعنوآب و ا ربخا،  شیدرخو رنو رعبو برابردر  که دشو می گفتهای  ویه به

 (زکناورق  رتبصو یا متاویز رتبصو) ملومینیو( و آEVOH)  لك ا

 

 Lamination     اسيونلمين  2-4

به وسیله چۀب یا گرما و فشار به یكدیگر را دو یا چند ویه از یک یا چند ماده که گفته می شود  فرایندی به

 پمتص  مینماید
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 GTR (Gas Transmission Rate) زگا رعبو سرعت  2-5

 دهما فرر دو بین جزئی رفشا فختحا ودوا تحت ن،ماز ودو وا سطح وددر وا ،فیلم نمیااز  ریعبو زگا میزان

  پدشو می نبیا )day.atm2ml/m.(  معین رفشادر روز و در  مربع متر بر لیتر میلی وۀب بر که می باشد

 

 Film فيلم  2-6

 میلی متر باااشاااد ، ارحق   25/1بااه صااافحااات پحساااتیكی کااه ضاااخاااماات آنهااا کمتر یااا مۀااااوی   

 پمی گردد

 Sheet ورق   2-7

 .میلی متر باشد ، ارحق می گردد 25/1میلی متر و بیشتر از  5/2که ضخامت آنها کمتر از یبه صفحات

بردارینمونه   3 

گیرد و موارد قاب  می رارانتخاب و مورد بررسی ق هایی را که از یک سری ساختنمونهتعداد زیر جدوم  

پنمایدقبوم و مردود را مشخص می  

 

 گردد پ ها به رو، تصادفی ) رندوم ( انتخاب مینمونه

همان نمونه  3های معیوب برای نمونه مورد آزمون کمتر یا مۀاوی عدد مقاب  ستون در مواردی که تعداد نمونه

 پگرددباشد قاب  قبوم و بیش از مقدار تعیین شده مردود تلقی می
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اری و مورد آزمون قرار برددو برابر مقدار قبلی نمونه اوبه ب 3111ها در تعداد در صورت مردود بودن نمونه

همان نمونه تجاوز نماید بهر انتخابی مردود تلقی  3های معیوب از عدد متقاب  ستون اگر تعداد نمونه گیردپمی

  پگرددمی

در  گیردپبرداری و مورد آزمون قرار هنمونه باید نمون 84در آزمایش دوم  3111- 11111: برای تعداد مثام 

 پنمونه مردود باید نشان داده شود این صورت فقط یک

 

 مواد پليمریپوشش داده شده با ظروف شكل داده شده از ورقهای آلومينيومی  ویژگی های   4

 

   یظاهر تخصوصيا  4-1

 پباشد 3111مشخصات فوی  آلومینیوم مصرفی باید مطاب  استاندارد ملی ایران به شماره 

مصارف بۀته بندی خوراکی باید دارای کیفیت یكنواخت در کلیه سطو  بوده و عاری از هرگونه فوی  آلومینیوم 

های سفید و سایر نواقصی که آنرا معیوب و غیر قاب  مصرف های پراکنده روغن , لكههای پخش شده یا لكهلكه

 باشدپ ،نماید

 

 ابعاد و ظرفيت     4-2

در هر صورت ضخامت و استقامت جدار بخصوص در  شودپمی اد و اشكام مختلف ساختهاین ظروف در ابع 

 . های  قاعده باید کافی و مناسب باشدگوشه

 

مواد پوشش داده شده با ظروف شكل داده شده از ورقهای آلومينيومی ها در لایهشناسایی   4-3

 پليمری

ویه  انعنو به تیلنا پلی ویهو  هازگاو  اهو، رنو برابردر  نشد ذنفو قاب  غیر جهت ملومینیوآ ویهدر این ظروف 

 پدمیگیر ارقر دهستفاا ردمو روبتر برابردر  ذنفو قاب  غیرو  در تماس با ماده غذایی

باشد پ درهرصورت جنس و ضخامت آن ها بر اساس اندازه و شك  و زمان نگهداری غذا متغیر میضخامت ویه

 را داشته باشد پ وم  ونق باید مقاومت کافی برای 

 

 شام :درپو، و  ها از خارج به داخ  بدنهترتیب قرار گرفته ویهمثالی از 

  varnishورنی چاپ و  :پوشش خارجی - 

 فوی  آلومینیوم ویه میانی:  -

 پلی اتیلنویه داخلی در تماس با غذا:  -
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 مواد پليمریپوشش داده شده با ظروف شكل داده شده از ورقهای آلومينيومی  یآزمون ها  5

   

 در لفاف جذب آب نموآز  5-1

مشخص  یدر دماهاو شوند  یدر وام جو، غوره ور م ای c 23˚ یآزمون نمونه ها در آب مقطر در دما نیا در

جرم  رییآب جذب شده توسط نمونه با محاسبه تغ زانیم تیو در نها رندیگ یقرار م نیمع یزمان ها یبرا

 پدیآ یبدست م

 پددگر یگیر ازهندا 911 رهشما به انیرا ملی اردستاندا سساا بر بایدآب  بجذ

   

 لایه ها و تعيين ضخامت یجداساز 5-2

 

 تعیین ضخامت از دو رو، وزنی و یا از وسای  اندازه گیری دقی  )میكرومتر وپپپ( استفاده میگرددپ بمنظور

ویه ها باید از یكدیگر جدا گردندپ از روشهای شیمیایی  نمونه های چندویه، تعیین ضخامتصورت برای هر  در

 گوناگون برای جدا کردن ویه ها استفاده میشود که در زیر به چند مورد از آن اشاره میگرددپ

به  DOPمحلوم  اتیلن گلیكوم و واوی داخ  ظرف  در وزن کرده و نیابعاد معه رو، نمونه ای ب کی در

 گریرو، د در ظرف واوی نمونه و محلوم را بر روی اجاق قرار دهید تا بجو، آیدپوارد نماییدپ  1به  9نۀبت 

و در داخ  کلروفرم  دیکن جادیها ا هیو یبا نوک سوزن چند خرا، رو ووزن کرده  نیابعاد معه نمونه ای ب

 جدا شوندپ وها نفوذ کرده  هیو ریتا وحم به ز دیچند ساعت قرار ده یبرا

ضخامت ا و ی و وزن آنرا نۀبت به سطح بۀنجید توزینرا با ترازو  و خشک شده جدا شده فوی  آلومینیومسپس 

 نماییدپتعیین میكرومتر ضخامت سنج یا را با  و خشک شده ویه جدا شده

 می باشد به اینسود سوزآور استفاده از ی پلیمری جدا کردن فوی  آلومینیوم از فیلم ها جهترو، ساده تر 

سپس آنرا  دیکن جادیها ا هیو یبا نوک سوزن چند خرا، رو ووزن کنید نیابعاد معه بنمونه ای صورت که 

گرددپ   ینفوذ کرده و منجر به و  شدن فو  یفو هیداخ  ظرف واوی سود سوزآور قرار دهید تا سود به و

  یوزن فورا مجددا وزن و اختحف دو توزین از ک  وزن ،  فیلم خشک شده،  ینیومپس از و  شدن فوی  آلوم

 پدیآ یبدست م

 موارد اوتیاری در پیوست الف آورده شده استپ

 تعيين ضخامت به روش ميكرومتری 5-2-1 

 د پگیری میشوضخامت اندازه متردر این رو، بوسیله میكرومترهای دقی  با وۀاسیت کمتر از یک میكرو 

 سپس میانگین را مشخص نمائید پ و در چندین نقطه ضخامت را تعیین فلفاسرتاسر عرض  در

  پددگر یراگیازهندا 8231 ملی اردستاندا سساا بر باید فتهر ربكا یها ویهو  فلفا ضخامت
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 به روش وزنی ومينيآلوم لیضخامت فو نييتع 5-2-2

 ووزن نموده  دیجیتالی دقی سانتیمتر مربع را بوسیله ترازوی  111وداق  سطحی برابر با با  ومینیآلوم  یفو

 را محاسبه نماییدپ ومینیآلوم  یضخامت فو( و رب  فرموم زیر 3g/cm 7/2) ومینیآلومبراساس دانۀیته 

 
= 𝐴𝑙ضخامت  (𝐴𝑙 جرم) ⁄ 𝐴𝑙 مۀاوت) ×  (𝐴𝑙 دانۀیته

 

  پددگر یراگیازهندا 3111 ملی اردستاندا سساا بر باید ومینیآلوم  یفو ضخامت

 

 رهای پُآزمون نفوذ ناپذیری محل درزبندی در بسته 5-3

 

درجه سلۀیوس قرار  25با دمای ودود  )فلورسنس ( را داخ  ظرف آب واوی ماده رنگیمورد آزمون  بۀته

بندی ها با ظرفیت وداکثر دقیقه نگه دارید پ  برای بۀته 2دهید پ  ظرف را داخ  محفظه خحء به مدت وداق  

متر میلی 355گرم به باو وداق   211متر جیوه و برای بۀته بندیهای میلی 254گرم میزان خحء وداق   211

باشد , پس از ری زمان وزم و رساندن  فشار محفظه خحء به فشار معمولی , ظرف واوی ماده رنگی جیوه می

را در مح  درزبندی  بۀتهشک نمایید پ  را از محفظه خارج و نمونه مورد آزمون را نیز از ظرف بیرون آورید و خ

 بندی از مح  درزها عبور کرده باشد پمورد بررسی قرار دهید پ  ماده رنگی  نباید به داخ  بۀته uvزیر نور 

 

 در لفاف زگا رعبوسرعت  آزمون  5-4

 

 کند دیجاا محفظه دو بین مانع یک که دشو می نصب تیرصو به زگا رعبو مسلو یکدر لفاف را در این آزمون 

 تخلیه باو رفشا محفظه درون از زگاپ دشو می تخلیه باو رفشا محفظهآن  منباد بهو  تخلیه پایین رفشا محفظهپ 

 فرردر  رفشا فتنر باو سیلهو ب نمونه نمیااز  دهکر ذنفو زگا ارمقدپ میکند ذنفو پائین رفشا محفظهدرون  بهو 

 پدشو می تعیین پائین رفشا محفظه

و دارای بوده  نیزسو راخسو،  گیردتاخو ،گیردخو چین ونبد ،سیربر تحت دهما هنمایند بایدلفاف  نمونه

 پ باشد ختایكنو ضخامت
برای هر ماده یک مقدار ثابت نبوده و به فاکتورهای دیگر از جمله ضخامت و ترکیبات تشكی  دهنده  گازا سرعت عبور  یادآوری

 نمونه بۀتگی دارد پ

 پدگیر منجاا 11178 رهشما به انیرا ملی اردستاندا سساا بر باید زگا رعبو سرعت تعیین
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 رهای پُدر بسته آزمون مقاومت به سقوط آزاد 5-5

 

زیر با توجه به وزن محصوم بر روی سطح صاف و سخت از جهات  رب  جدومپر را از ارتفاع مشخص  ظرف

 ها و درز نباید محوظه گردد پ بندیهیچگونه نشتی یا شكۀتگی در بۀتهمختلف بۀته رها کنیدپ 

 

 ارتفاع سقوط آزاد )سانتیمتر( وزن بۀته )گرم(

 111تا 

 411تا  111

 1111تا  411

41 

51 

31 

 

 تيكیآزمون ارگانولپ -در ظروف خالیل محتوی و ظروف آزمون تأثير متقاب  5-6

گروه باشد پ )متصاعد شده آن میخارات بلكه در معرض ب که در تماس مۀتقیم مواد پلیمری نبوده محصووتی

1) 

 (2) گروه  پباشندمری مییتی که در تماس مۀتقیم با مواد پلمحصوو

 (:1سازی نمونه برای گروه )آماده

گرم از محصوم مورد آزمون بریزید پ بطوریكه تا ودود  111ای کم عم  و خشک ودود به داخ  ظروف شیشه

 ) بین محصوم ورار گیرد پ ورقه ماده پلیمری را بر روی آن قرار دهید پظرف ق تر از لبهمیلی متر پایین 5تا  4

 ( نمونه نباید تماس باشد

 . ای و محصوم ( نیز آماده نماییدهای شاهد ) شام  ظرف شیشهنمونه 

درجه  21±1ساعت در دمای  24  از انجام بررسیهای وزم  به مدت ه ظروف شاهد و مورد آزمایش را قبکلی 

 . رار دهیدسلۀیوس ق

 :2سازی نمونه برای گروه آماده

گرم از محصوم مورد آزمون بریزید پ  درپو، یا  111ای درب دار تمیز و خشک ودود به داخ  ظروف شیشه 

توان محصوم بدنه ظروف مورد آزمون را در داخ  محصوم درون ظروف قرار دهید پ به منظور سهولت کار می

 . ریخته و مورد بررسی قرار دهید را داخ  نمونه ظروف مورد آزمون
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)  ایای و محصوم ( کلیه ظروف شیشههای شاهد برای این آزمون نیز آماده نمایید ) شام  ظرف شیشهنمونه 

ساعت در   24تمیز که فاقد هر گونه بو و رعم باشد محكم بۀته و به مدت  درپو، پیچینمونه و شاهد ( را با 

 . درجه سلۀیوس قرار دهید 21±1دمای 

 :رو، کار

 . هایی به ترتیب زیر و بطور جداگانه باید درنظر گرفته شودتعداد نمونه 2و  1برای محصووت گروه  

 . گرددظرف را شام  می 24جفت که مجموعأ  12ای  نمونه و شاهد  به تعداد ظروف شیشه -الف  

 . ی منظم نماییدكتیپبررسی آزمون ارگانولبندی و جهت کلیه ظروف را به رو، زیر ربقه 

 سه جفت هریک شام  دو نمونه شاهد - 

 سه جفت هر یک شام  دو نمونه مورد آزمون - 

 یک نمونه شاهد و یک نمونه مورد آزمون سه جفت هریک شام  - 

 سه جفت هریک شام  یک نمونه آزمون و یک نمونه شاهد - 

های شاهد را کد گذاری و به رو، رندوم بررسی کنید پ هریک از افراد نمونههای مورد آزمون و نمونه -ب  

که سه جفت از نمونه  4گیرد پ ) بطور مثام : آزمایش کننده شماره آزمایش کننده که معادم هر جفت را می

 .دهدرا مورد بررسی قرار می

 . کنندگان باید هر جفت تعیین شده را بررسی و اظهار نظر کنندآزمایش 

در بند الف در صورتی که دو نمونه  2و  1های ز نمونهدر هنگام اظهار نظر در خصوص کیفیت یک جفت ا

و  3 هایاما در خصوص نمونه دوم بررسی یا اظهار نظر نماید پیكۀان باشد تفاوتی ندارد که کدامیک از اوم یا 

بالعكس بررسی و به ترتیب نظر خود را  در بند الف ابتدا باید نمونه شاهد و سپس نمونه مورد آزمون و یا 4

 . اعحم نماید

درباره یكۀان بودن یا تفاوت داشتن هر جفت اظهار نظر نمایند پ  اعحم  آزمایش کنندگان باید صرفأ -ج 

 . باشدها مورد نظر نمیمناسب بودن یا عدم مرغوبیت نمونه

 پ گرددتعیین و مشخص می زیروم انتایج و گزار، کار براساس  جد
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نباید هیچگونه تأثیر متقاب  روی هم داشته و رعم و  ها از جنس مواد پلیمری ) بدنه و درپو، ( بندیبۀته

  نماید پ تغییربوی ماده محتوی نیز نباید 

 پددا منجاا 12272 رهشما به انیرا ملی اردستاندابا  را می تواناز بۀته بندی مزه  میزان انتقام بو وآزمون 

  اریگذ نشانه 5-7

 بر روی درپو، بطور کامح خوانا در نظر گرفته شود پ  پر کننده بۀتهمواد زیر باید توسط 

 نام  کارخانه و عحمت مشخصه آن  - 

 مشخصات و مواد متشكله محصوم - 

 سری ساخت  - 

 شماره پروانه ساخت  - 

 تاریخ انقضای ساخ - 
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 از مواد پليمری و ورقهای آلومينيومی ظروف شكل داده شده مرتبط بااستانداردهای ملی   6

 ظروف شكل داده شده از مواد پليمری و ورقهای آلومينيومیویژگی  ملیاستاندارد  -1جدول 

 شماره استاندارد عنوان استاندارد ردیف

انواع بۀته بندیهای مواد خوراکی در ظروف شك  داده شده از مواد  1

 پلیمری و ورقهای آلومینیومی

3331 

 

 ظروف شكل داده شده از مواد پليمری و ورقهای آلومينيومیاستانداردهای ملی روش های آزمون  -2جدول 

 شماره استاندارد عنوان استاندارد ردیف

انواع بۀته بندیهای مواد خوراکی در ظروف شك  داده شده از مواد پلیمری و ورقهای  1

 آلومینیومی

3331 

 3111 خوراکی و مصارف خانگیبندی مواد فوی  آلومینیوم جهت بۀته 2

 8231 تعیین ضخامت بوسیله تقطیع مكانیكی-و ورق   فیلم -  ها ستیکپح 3

 11178  زگا رعبو سرعت یگیر ازهندا -و ورق   فیلم -  ها ستیکپح 4

 911 جذب آبتعیین  -  ها ستیکپح 5

 

  موردنيازليست تجهيزات   7 

 

 میلیمتر 111/1با دقت  ضخامت سنجمیكرومتر یا  -1

 1(GTR) زگا رعبو سرعتدستگاه  -2

  ءخحیا محفظه آون  -3

 گرم 111/1با دقت  ترازوی دیجیتام -4

 
 دستگاه ضخامت سنج -1شكل

 

 

                                                 
Gas Transmission Rate -1 
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 زگا رعبودستگاه  -2شكل

 

 

 
 

 ءخلاآون  -3شكل

 

 
 ترازوی دیجيتال -4شكل
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الفپيوست   

شگاهیدر آزما یمنینكات ا  

 

که  دیبدان دیپ بادینكن شیمناسب آزما یمنیا  یوسا ریو سا نکیبدون روپو،، دستكش، ماسک، عهرگز  -1

و  از دستكش دیبا یعنیوزمۀتپ  یو اختصاص ژهیو یمنیا زاتیمواد خاص استفاده از تجه یکار با برخ یبرا

را  وزم ییکارآ یمعمول یمنیا زاتیو تجه میکار با آن مواد استفاده کن یمخصوص برا  یوسا ریماسک و سا

 .ندارند

 دیدستگاه قرار نده ایظرف  یباو میمشاهده واکنش صورت خود را مۀتق یبرا شیانجام آزما نیدر و -2

 پدیرینگ یگرید ایدهانه آنرا سمت خود  شیلوله آزما ایپهنگام گرم کردن ظرف 

شما  دست دیکن یاستپسع یضرور اریاز نكات بۀ ییایمیو مواد ش  یدر کار با وسا اطیدقت و اوت تیرعا -3

)پوار( ,  یكیبا سرپو، وست یها پتیاز پ ییایمیش یبرداشتن از محلولها یآلوده نشود پ برا ییایمیبه مواد ش

 پدیاستفاده کن

مقدار  شهیو هم دیآنرا بخوان هیته خیبرچۀب مشخصات و تار ییایمیماده ش یقب  از برداشتن ظرف محتو -4

 پدیماده را متناسب با مصرف انتخاب کن

خود  یظرف را در جا اجیپپس از برداشتن ماده مورد اوتدیبرنگردان یرا به ظرف اصل یمواد اضاف چگاهیه -5

 پدیقرار ده

مخصوص خود قرار  یرا در جا کیو هر  دیبشوئ زیلوازم مورد استفاده را تم شیپس از اتمام هر آزما -8

 پدیده

تواند منجر به بروز خطرات  یم  یوسا نیپ استفاده از امیو شكۀته استفاده نكن وبیمع  یاز وساهرگز  -7

 .شود یجد

 

 یاز آلودگ یریتا ضمن جلوگ مینكن یمواد ومحلوم ها را بدون درپو، محكم نگهدار یهرگز ظروف واو-4

 .شود یریجلوگ ینمونه ها با مواد خارج یاز آلودگ شگاه،یآزما یهوا

 

 .دییرا در مح  مناسب انبار نما هیو بق ینگهدار زهایم یمصرف در رو زانید مورد استفاده را فقط به مموا -9

 

 .دیاموزیمناسب مقابله با آنها را ب یو روشها میینما ییرا شناسا شگاهیخطرات موجود در آزما -11

 

 نموده و رو، مقابله ییابتدا با خواص آنها آشنا شده، خطرات آنها را شناسا ،ییایمیقب  از کار با مواد ش -11

 .دیریخطرات را فراگ نیبا ا
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 و یآلوده به مواد سم شگاهیآزما طیپ محدیکن زیپره شگاهیآزما طیدر مح دنیاز هرگونه خوردن و آشام  -12

 .خطرناک است

 

 انیشدن جر كنواختیآب را باز نموده و منتظر  ریابتدا ش ،یا شهیش  یظروف و وسا یهنگام شۀتشو -13

تا از رها  دیآب قرار ده انیجر ریمورد شۀتشو را در مۀ  یو سپس وسا دیآب و ثابت شدن فشار آن شو

 .شود یریآب( و شكۀتن آنها جلوگ یاز دست )در اثر فشار ناگهان  یشدن وسا

 

مواد و  نیپ امینكن یسط  زباله خال ایضحب را در فا ۀتیز طیمح ندهیخطرناک و آو یمواد و محلولها-14

 .دفع گردند یمقتض  یو بطر یجمع آور دیمحلوم ها با
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 پيوست ب

 انواع استاندارد

 

استانداردها با موضوعات مختلف در زمینه ها و سطو  متفاوت تهیه می شوندپ ارتباط بین جنبه، رشته و  1-ب

 سطح استاندارد در نمودار زیر نمایش داده شده استپ 

 
سطح                                                              

بین المللی                                                      

                                                                                 

                                                        

                                                      

                  ملی                                                      

                                     

(ایجامعه /انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصطحوات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نۀاجی                     
آئین کار                                                                            مواد                    

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت         

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                              جنبه                                                                                       رشته
 

 

 سطح استاندارد 2-ب

 سطح کلی می باشند که می توان آن ها را به صورت زیر تقۀیم بندی کرد: سهاستانداردها دارای 

، این گونه استانداردها توسط کارخانجات و به منظور استفاده در همان واود استانداردهای کارخانه ای -الف

داخلی کارخانه باید شرایط و عوام  تدوین می شودپ در تدوین استاندارد کارخانه ای ضمن بررسی شرایط

خارجی از قبی  مواد اولیه و منابع تهیه آن، چگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثام 

 آن باید مورد توجه قرار گیرد

، این گونه استانداردها به وسیله سازمان و پپپ( ISIRI, BS, BIS ASTM ,استانداردهای ملی ) مانند  -ب

مقام ذی صحوی برای این کار شناخته شده است، تهیه می شودپ در  استاندارد در یک کشور که به عنوان

تدوین این استانداردها تمامی افراد ذی نفع از قبی  تولید کنندگان، مصرف کنندگان، اعضای مراکز علمی و 

 شرکت دارندپآن و امثام  مراکز دولتی کارشناسان مرتبط از سازمان ها یافنی، مراکز تجاری 
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، عواملی نظیر موقعیت جغرافیایی، ( CEN) مانند استانداردهای اتحادیه اروپا  منطقه ای استانداردهای -پ

فرهنگ، سیاست، شك  تولید و مصرف و امثام آن برخی از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا مبادرت به تدوین 

 استانداردهای منطقه ای نمایندپ

ین استانداردهای بین المللی وفظ و نگهداری پیشرفت ، هدف از تدو(  ISO) استانداردهای بين المللی -ت

های فنی در یک سطح معین در تمام دنیا و رر  و ارائه تكنولوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقام 

 دپمی باش آن به استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقعیت زمانی کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتی

 

 انداردجنبه است -3-ب

در راستای رشد و تكام  دانش بشری جنبه های مختلف استاندارد نیز گۀتر، یافته و می تواند موضوعات 

 مختلفی را شام  شودپ

 استاندارد های ویژگی -الف

 رو، آزمون استاندارد های -ب

 استانداردهای آیین کار -پ

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 (، راهنما و پپپربقه بندی، بازرسی و نمونه برداری، بۀته بندی، وم  و نگهداریاستانداردها )شام  سایر  -ت

 

 استاندارد  جرایا -4-ب

 استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقۀیم بندی می شوند: 

، شام  استاندارهایی می باشد که در رابطه مۀتقیم با ایمنی و بهداشت، محیط استاندارد های اجباری -الف

 زیۀت و یا تجارت خارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اجباری اعحم می شوندپ 

د و هم ی، شام  استانداردهایی است که تولید کننده با توجه به توان باوی تولاستاندارد های تشویقی -ب

 چنین عحقمندی و موافقت خود، داورلبانه تمای  به اجرای آن دارد

 

متن کام  استانداردهای ملی ایران از رری  سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدرس زیر و لینک 

 باشدپدر دسترس می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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پ پيوست  

 يتفمفاهيم مورد استفاده در کنترل کي

 (Sampleنمونه )  -1- پ

 ک یا چندین قلم، قطعه  یا واود که از یک جامعه یا مجموعه یا محموله انتخاب می شوند را نمونه گویندپی

 (Sample Sizeحجم نمونه ) -2- پ

 مقدار مواد یا تعداد اقحم یا واودهای تشكی  دهنده یک نمونه را، وجم نمونه گویندپ

 (Sampling) بردارینمونه  -3- پ

رویه ای است که بر رب  آن از جامعه یا محموله مورد بررسی بخش یا بخش های کوچكی انتخاب می شود تا 

 بر اساس نتایج واص  از بازرسی آن ها بتوان در مورد ک  جامعه یا محموله قضاوت کردپ

 (Inspection) بازرسی -4- پ

جهت مقایۀه مشخصات مواد محصووت نیمه ساخته مجموع بررسی ها، اندازه گیری و آزمون هایی است که 

 و محصووت تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می گیردپ

 (Accuracyدرستی )-5- پ

 نزدیكی نتیجه اندازه گیری یک کمیت با مقدار واقعی آن کمیت استپ

 (Precision) دقت -6- پ

 بر روی یک نمونه استپنزدیكی بین جواب های تكراری واص  از چند آزمایش 

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7- پ

نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها بر روی یک نمونه است در شرایطی که رو،، آزمایش کننده، 

 تجهیزات ، مح  و شرایط و زمان متفاوت باشدپ

 (Repeatability) تكرار پذیری -8- پ

آزمایش در شرایطی است که شرایط اندازه گیری، تجهیزات، آزمایش کننده و نزدیكی مقدار نتایج اص  از یک 

 مح  همگی یكۀان باشدپ

 (Tolerance) رواداری -9- پ

 وداکثر میزان انحراف قاب  قبوم برای یک کاو از اندازه خود ) وداکثر خطای قاب  قبوم در یک اندازه گیری(
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 پيوست ت

 اطلاعاتی

 و آیين نامه تایيد صلاحيت علمی و فنی مدیر کنترل کيفيت    1-ت

مدیرکنترم کیفیت در واود های تولیدی فردی است که صحویت وی رب  آیین نامه تایید صحویت علمی 

و فنی مدیران کنترم کیفیت، مورد بررسی قرار گرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره ک  

 ویت دریافت می نمایدپاستاندارد استان، پروانه تایید صح

مدیرکنترم کیفیت واود تولیدی رب  آیین نامه مذکور،عحوه بر انجام وظایف خود از جمله وضور تمام وقت 

کنترم و نظارت کام  بر مواد اولیه، شرایط فرآورده وین ساخت، محصوم نهایی  در یک نوبت کاری و بازرسی،

و سایر وظایف و موارد ذکر شده، موظف است نتایج آزمون  و شرایط نگهداری درکلیه مراو  تولید و یا خدمت

وداکثر تا پایان هفته اوم نموده و به صورت کتبی ماهیانه ) نمونه های تولید شده در کارخانه را روزانه ثبت

 ماه بعد( به اداره ک  استاندارد استان )با امضاء مدیر کنترم کیفیت و مدیر عام  کارخانه( ارسام نمایدپ

جام هر یک از وظایف مدیر کنترم کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او رب  آیین نامه ذکر شده می تواند عدم ان

نوان به ع ابطال دایم پروانهمنجر به اعمام تنبیهاتی به ترتیب شام : تذکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنترم کیفی اجرا شودپ

یا لغو پروانه تایید صحویت مدیر کنترم کیفیت واود مربوره ، موظف یادآوری می گردد در صورت تعلی  

است ظرف مدت یک هفته نۀبت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره ک  نیز موظف است نۀبت به اوراز 

 شرایط فرد معرفی شده و تأیید صحویت وی اقدام نمایدپ

د آیین نامه تایی"موارد مهم، به آخرین و جدیدترینتخلفات، تنبیهات و سایر  ،برای ارحع از وظایف، قوانین

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " صحویت علمی و فنی مدیران کنترم کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،  مراجعه شودپ 

 

خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعليق و ابطال پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران    2-ت

 عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطهبه علت 
 

 درجه بندی نواقص موجود در کالاهای توليدی     1-2-ت

بر اساس دستورالعم  نحوه تذکر، اخطار، تعلی  و ابطام پروانه کاربرد عحمت استاندارد ایران به علت عدم تداوم 

/د(، نواقص موجود در کاوهای تولید شده به سه 51/119انطباق فرآورده با استاندارد مربوره )مدرک شماره 

 دسته به شر  زیر تقۀیم می گردند:

 

 نقص بحرانی:  1-1-2-ت

نقص موجود در یک محصوم است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می کنند، خطرناک بوده و یا 

 وضعیت ناامنی را به وجود آوردپ

 نقص عمده:  2-1-2-ت
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متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قاب  محوظه ای امكان استفاده از  نقصی است

 کاوی مورد نظر را برای منظور خاص، کاهش می دهدپ

 

 نقص جزئی:  3-1-2-ت

نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصوم مورد نظر را برای منظور خاص کاهش 

 دهد یا آنكه اختحف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کاو را چندان کاهش نمی دهدپنمی 

 عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشدپ  نقایص بحرانی،

 

 نحوه برخورد کالاهای توليد شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-ت

داری شده، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی به در صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونه بر

( به واود تولیدی تعل  گرفته و ادارات ک  استاندارد استان بر اساس جمع امتیازات 1شر  جدوم زیر )جدوم 

برای هر محصوم و هر واود  منفی در روم یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد عحمت استاندارد

 اتخاذ  2یدی مورد نظر در مدت اعتبار تعیین شده( تصمیماتی را به شر  مندرج در جدوم تول

 می نمایندپ 
 امتيازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1جدول 

 امتياز منفی نوع نقص

 31 بحرانی

 15 عمده

 5 جزئی

 

 اقدامات اجرایی بر اساس جمع امتيازات منفی در طول یک دوره -2جدول 

 اقدام اجرایی امتياز منفیجمع 

 تذکر کتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 15

 اخطارکتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 31

 1-2مطاب  بند  81

  2-2مطاب  بند  91

 3-2مطاب  بند  121

در صورتیكه جمع امتیاز منفی یک گزار، نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به   1-3-ت

رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط به واود بصورت کتبی اخطار داده و در مورد واودهای مشموم  81

ساخت مربوط موضوع را به استاندارد اجباری برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری 

ضوابط اجرایی استانداردهای اجباری و تشویقی و ررز به کار بۀتن عحیم آنها ارجاع می  19کمیۀیون ماده 

 دهدپ

در صورتیكه جمع امتیاز منفی گزار، نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون   2-3-ت

وط، عحوه بر اخطار کتبی، در مورد واودهای مشموم استاندارد رسید، اداره ک  استاندارد استان مرب 91به 
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اجباری برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیۀیون 

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از وداق  نتایج آزمون دو نمونه  19ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزار، نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص  31لف بوده و وداق  برداری مخت

عمده و بحرانی باشد، نۀبت به تشكی  کمیته عحئم برای تعلی  پروانه کاربرد عحمت استاندارد اجباری و یا 

اود ابطام پروانه، آن اداره ک  و ابطام پروانه کاربرد عحمت استاندارد تشویقی اقدام می کندپ در صورت تعلی  یا

مربوط را ملزم به عدم تولید )در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم عرضه کاو با عحمت استاندارد ایران 

 )در ارتباط با استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات ک  استاندارد سایر استانها منعكس می کندپ

 

کاوهای مشموم استاندارد اجباری، در صورتیكه امتیاز منفی یک گزار، نتیجه آزمون و یا در مورد   3-3-ت

رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط، عحوه بر اخطار کتبی،  121جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به 

 19به کمیۀیون ماده  برای جمع آوری کاوی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از وداق  نتایج آزمون سه نمونه برداری 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزار، نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص عمده و  31مختلف بوده و وداق  

م پروانه کاربرد عحمت استاندارد اجباری اقدام نموده و بحرانی باشد، نۀبت به تشكی  کمیته عحیم برای ابطا

 در صورت ابطام پروانه، موضوع را از رری  روابط عمومی به ارحع عموم می رساندپ
رفع تعلی  و تجدید پروانه کاربرد عحمت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد  -1یادآوری

 ملی مربوط و اوراز کلیه شرایط مندرج در دستورالعملهای مرتبط صورت می گیردپ

 

باشد و تنها محک هر یک از اقدامات  ، نافی و مانع یكدیگر نمی 2انجام هریک از اقدامات ذکر شده در جدوم  -2یادآوری 

 رسیدن به ود نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای مذکور استپ

 

دستورالعم  نحوه تذکر، اخطار، تعلی  و ابطام پروانه کاربرد عحمت استاندارد ایران به علت عدم تداوم منبع: 

 (/د51/119شماره )مدرک انطباق فرآورده با استاندارد مربوره 

  



19 

 

 ثيوست پ
 

های موادخوراکی در ظروف شكل داده شده از مواد بندیانواع بستهی یص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون هانقا

 3331طبق استاندارد ملی ایران شماره  پليمری و ورقهای آلومينيومی

 درجه اهميت شرح آزمون ردیف 

 عمده ویژگی ظاهری 1

 بحرانی نفوذپذیری در مح  درزها 2

 عمده در برابر سقوط آزاد مقاومت 3

 بحرانی تاثیر متقاب  ظرف و محتوا 4

 بحرانی آزمون چشایی 5

 جزئی وداق  گرماژ پوشش وک در پو، 8

 جزئی وداق  ضخامت فوی  آلومینیوم در پو، 7

 جزئی وداق  ضخامت وک داخلی درپو، 4

 جزئی وداق  گرماژ پوشش وک بدنه 9

 جزئی الومینیوم بدنهوداق  ضخامت فوی   11

 جزئی وداق  ضخامت وک داخلی بدنه 11

 عمده نشانه گذاری 12

 


