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 آشنایی با سازمان ملی استاندارد ایران

ستانداردایران    صلاح  قانون3 مادۀ  یک بند موجب به سازمان ملی ا سۀ    مقررات و قوانین ا س ستاندارد  مؤ  صنعتی  و تحقیقات ا

 استانداردهای ملی )رسمی( ایران   ونشر  تدوین تعیین، که وظیفۀ است  کشور  رسمی  مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب  ایران،

 .دارد عهده به را

ستاندارد در حوزه  سیون تدوین ا سازمان    های های مختلف در کمی سان  شنا سات    صاحب  ،فنی مرکب از کار س نظران مراکز و مؤ

شود و کوششی همگام با مصالح ملی و با توجه به شرایط تولیدی،       علمی، پژوهشی، تولیدی و اقتصادی آگاه و مرتبط انجام می  

کنندگان،  فصتتاحبان حو و نفع، شتتامل تولیدکنندگان، مصتتر    ۀفناوری و تجاری استتت که از مشتتارکت آگاهانه و منصتتفان   

سازمان     صادرکنندگان و وارد  صی، نهادها،  ص صل می های دولتی و غیرکنندگان، مراکز علمی و تخ نویس  شود. پیش دولتی حا

شتود و پس از دریافت   های مربوط ارستا  می کمیستیون  نفع و اعضتای ملی ایران برای نظرخواهی به مراجع ذی استتانداردهای 

به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چاپ و     ،ی مرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصویب   مل ۀنظرها و پیشنهادها در کمیت 

 شود.منتشر می

ستانداردهایی پیش سازمان      نویس ا سات و  س شده تهیه می    صلاح ذیمند و های علاقهکه مؤ ضوابط تعیین  کنند  نیز با رعایت 

شتتتود. بدین ترتیب، چاپ و منتشتتتر می بررستتتی و درصتتتورت تصتتتویب، به عنوان استتتتانداردملی ایران ،درکمیته ملی طرح

ستانداردهایی  ساس   ملی تلقی می ا شما   مقررات شود که بر ا ستاندارد ملی ایران  ستاندارد مربوط  ۀتدوین و در کمیت 5 رۀا ملی ا

 باشد. به تصویب رسیده شودتشكیل میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

و  2(IEC) المللی الكتروتكنیک،کمیسیون بین ISO(1(المللی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بین   د سازمان ملی استاندار  

سی قانونی   المللی اندازهسازمان بین  ست و به عنوان تنها رابط  OIML3)(شنا سیون کدکس غذایی  4ا شور   CAC(5(کمی در ک

های خاص کشتتور، از آخرین ملی ایران ضتتمن تتتتتتوجه به شتترایط کلی و نیازمندی  اردهایکند. در تدوین استتتاندفعالیت می

 شود.گیری میالمللی بهرههای علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بینپیشرفت

لامت و فظ سکنندگان، حبینی شده در قانون، برای حمایت از مصرفتواند با رعایت موازین پیشسازمان ملی استاندارد ایران می

محیطی و اقتصادی، اجرای بعضی از استانداردهای ایمنی فردی و عمومی، حصو  اطمینان از کیفیت محصولات و ملاحظات زیست

. سازمان کند ملی ایران را برای محصولات تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شورای عالی استاندارد، اجباری

 بندی آن را اجباریالمللی برای محصولات کشور، اجرای استاندارد کالاهای صادراتی و درجهازارهای بینتواند به منظور حفظ بمی

مشاوره، آموزش،  ۀها و مؤسسات فعا  در زمینکنندگان از خدمات سازمانبه استفاده بخشیدن. همچنین برای اطمینان کند

ها و مراکز واسنجی محیطی، آزمایشگاهمدیریت کیفیت و مدیریت زیست هایسیستم بازرسی، ممیزی و صدورگواهی

ها و مؤسسات را بر اساس ضوابط نظام تأیید صلاحیت گونه سازماناین ایران استاندارد سازمان ملیوسایل سنجش،  (الیبراسیون)ک

کند. ها نظارت میها اعطا و بر عملكرد آنکند و در صورت احراز شرایط لازم، گواهینامۀ تأیید صلاحیت به آنایران ارزیابی می

یكاها، واسنجی وسایل سنجش، تعیین عیار فلزات گرانبها و انجام تحقیقات کاربردی برای ارتقای سطح  المللی ترویج دستگاه بین

 .است سازمانملی ایران از دیگر وظایف این  استانداردهای

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پیشگفتار

استاندارد ایران، آموزش های اصولی و مدون در زمینه محصولات )کالا / یكی از مهمترین وظایف سازمان ملی 

ها خدمات ( مشمو  استاندارد اجباری از طریو برگزاری دوره های آموزشی می باشد. بخشی از این آموزش

شامل کارآموزی مدیران کنتر  کیفیت و کارشناسان آزمایشگاه های همكار سازمان می باشد که برگزاری این 

ه ها از طریو استان ها، آزمایشگاه های همكار و پژوهشگاه استاندارد انجام می شود. برای ایجاد وحدت رویه دور

و هماهنگی در نحوه برگزاری این دوره ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموزش مخاطبین مورد 

در راستای استاندارد سازی فرآیند  نظر، دفتر آموزش و ترویج استاندارد با همكاری پژوهشگاه استاندارد،

کارآموزی، اقدام به تدوین برنامه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصولات مشمو  استاندارد 

 اجباری نموده است. 

در این راستا، جزوه حاضر جهت یک پارچه نمودن فرآیند کارآموزی و به منظور یكسان سازی محتوای آموزشی 

 رآموزی در کل کشور تهیه و در اختیار کارآموزان قرار داده شده است.دوره های کا

از مدرسین گرامی و فراگیران محترم تقاضا می گردد، در صورت وجود نقطه نظرات و پیشنهادات در جهت 

تماس حاصل نموده و یا از طریو پست  021-88879469ارتقاء کیفیت آموزشی مربوطه با شماره تلفن 

و آدرس تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  isiri.amozesh.qc@gmail.comالكترونیكی 

 .اقدام فرمایید. از بذ  عنایتی که می فرمایید سپاسگزاریم 14155-6139صندوق پستی  2592
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 گروه مخاطب:

های  مدیران کنتر  کیفیت واحدهای تولیدی ،کارشناسان آزمایشگاه ،استان ادارات کل استانداردکارشناسان 

 همكار، 

 

 هدف از برگزاری دوره کارآموزی: 

و ثبت اطلاعات برروی رچسب گذاری زی آشنا شدن کارشناسان ذیربط با بکارآموبرگزاری این دوره هدف از 

استاندارد ملی  )نشانه گذاری( 8بند براساس فرش دستباف )نخ خامه( نخ پشمی مورد مصرف در پرزمحصو  

 می باشد. 456 شماره ایران
 

 

 توانایی های کارآموزان پس از طی دوره:

 .آشنایی با الزامات برچسب گذاری نخ پشمی مورد مصرف در پرز فرش دستباف)نخ خامه( -

 .آشنایی با اطلاعات درج شده در برچسب نخ پشمی مورد مصرف در پرز فرش دستباف)نخ خامه(  -

 .ستباف)نخ خامه(انجام آزمون های مرتبط با برچسب نخ پشمی مورد مصرف در پرز فرش د -
 

 

 پیش نیاز: 

 ندارد



 ه

 

 رئوس مطالب آموزشی :

منبع/ 

 استانداردها

 اجراکننده
مدت آموزش 

 ردیف رئوس مطالب محتوای آموزشی )ساعت(

 تئوری عملی مدرس کارآموز

5/0  *  جزوه کارآموزی  
آشنایی با صنعت تاریخچه و 

 پشم
 1 مقدمه و تاریخچه

استاندارد ملی 

ایران 

5967،4084، 

10076 

 *  5/1  

ارائه توضیحاتی در خصوص 

اصطلاحات و تعاریف، شناسایی 

انواع الیاف پشم )چیده و 

دباغی(، بید زدگی وثبات های 

 شستشو و نور

اصطلاحات مورد استفاده در 

 صنعت پشم

 آشنایی با انواع الیاف)پشم(

2 

 جزوه کارآموزی،

استاندارد ملی 

456ایران  

 *  5/0  

با انواع ریسندگی پشم آشنایی 

شامل ریسندگی فاستونی، نیمه 

 فاستونی و پشمی

 

آشنایی با روش های تولید و 

 ریسندگی خامه قالی
3 

استاندارد ملی 

456ایران   
* * 5/2  1 

مه طبو روش های آزمون نخ خا

برچسب شامل شناسایی الیاف، 

 چگالی، ثبات رنگ و غیره 

مه طبو روش های آزمون نخ خا

  بر چسبالزامات 
4 

 روز 1مدت دوره: 

 

 سایر استانداردها:

 1458 شماره استاندارد ملی ایران

 28 شماره  استاندارد ملی ایران

 948 شماره استاندارد ملی ایران

 
 نحوه برگزاری آزمون: 

 تئوری عملی 

* * 



 و

 

 برچسب نخ پشمی مورد مصرف در پرزفرش دستباف )نخ خامه( کارآموزیجزوه دوره 

 

 : / تهیه کنندگانتهیه کننده

 مجتبی پوراصفهانی

 

 

 

 

 گروه پژوهشی/ آزمایشگاه:

 آزمایشگاه نساجی)فیزیک الیاف ( -گروه پژوهشی نساجی وچرم

 به سفارش دفتر آموزش و ترویج استاندارد

 

 

 

  

 منابع و مآخذ:

  1389مهرداد. استاندارد و استاندارد کردن، چاپ او ، موسسه دانش پارسیان،  یگانه،-1

 طاهری عراقی، ابوالقاسم. پشم و صنعت نساجی پشمی، چاپ او  -2

 -پرزفرش دستباف )نخ خامه(نخ پشمی مورد مصرف در  -1394 :، سا 456استاندارد ملی ایران شماره  -3

 تجدید نظر سوم

 

 
 



 ز

 

 فهرست

 صفحه عنوان

 سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

 پیشگفتار

 یدوره کارآموز یمحتوا

 برچسب نخ پشمی مورد مصرف در پرز فرش دستباف )نخ خامه(کارآموزی دوره جزوه 

 مقدمه

 هدف -1

  استانداردهای مورد استفاده -2

 نیاز اصطلاحات و تعاریف مورد -3

 پشم خالص نو 3-1

 بهر)پارتی( 3-2

 نمره نخ در سیستم متریک 3-3

 نمره نخ در سیستم تكس 3-4

 رطوبت بازیافتی تجاری 3-5

 کلاف 3-6

 بقچه 3-7

 نخ پشمی در سیستم ریسندگی پشمی 3-8

 نخ پشمی در سیستم ریسندگی فاستونی  3-9

 نمونه برداری -4

 انجام آزمون شرایط محیطی استاندارد -5

 پشم روش های شناسایی الیاف -6

 شناسایی به روش سوزاندن6-1

 پشم) چیده و دباغی( به روش میكروسكوپی شناسایی6-2

 به روش استفاده از حلا  پشم شناسایی6-3

 چگالی خطی -7

 بید و بیدزدگی -8

 ثبات رنگ-9

 گیری ثبات رنگ در برابر نوراندازه9-1

 شستشوگیری ثبات رنگ در برابر اندازه 9-2

 مشخصات فنی در برچسب -10

 برچسب10-1

 آگاهی های مندرج در برچسب)روی بوبین و بقچه(10-2

 آگاهی های مندرج در برچسب)روی کارتن یا عد ( 10-3

 نحوه شناسایی الیاف از طریو حلالیت -پیوست الف

 نحوه شناسایی الیاف زمینه از طریو سوختن -پیوست ب

 شیمیایی های آزمون انجام برای ایمنی های توصیه -پپیوست 

 

 ب

 ج

 د

 و

 ط

1 

1 

1 

1 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

3 

4 

5 

5 

5 

6 

8 

8 

9 

9 

9 

10 

10 

11 

11 

11 

13 

13 

14 

15 
 



 ح

 

 

 فهرست 

 عنوان
 صفحه

 انواع استاندارد -تپیوست 

 مفاهیم مورد استفاده در کنتر  کیفت-ثپیوست 

 اطلاعاتی -جپیوست 

17 

19 

21 

بحرانی، عمده و جزئی آزمون های برچسب نخ پشمی مورد مصرف در پرزفرش  نقایص -چپیوست 

 456 استانداردملی ایران شماره 8بند طبو  دستباف )نخ خامه(

23 

 

  



 ط

 

 مقدمه
یافت  ایان دوره نوسنگیکه آثاری از کاربرد پشم در پ ه طوریردد، بگالیاف پشم به دوران بسیار قدیم بر می استفاده از

ی طولانی ل تجربیاتاصو  فن ریسندگی و بافندگی پشم حاص .باشدبها مینسبتا گرانکالای فرش پشمی ت. شده اس

 صنعت را در قرن نوزدهم در راس سایر صنایع قرار داد.است که این 

های مناسب برای قالی ای باشد. قطر پشمویژه باید دارای خصوصیات شودکه برای بافت قالی انتخاب می پشمالیاف 

 استفادهفرش  )خاب(پرزبرای  یپشمنخ معمولاً متر( است. هزارم میلی 40تا  25میكرون ) 40تا  25بافی در حدود 

ز رخی اببه ندرت در گذشته  .کنندمی استفاده نیز های خودتار و پود فرش از آن در ،بافندگان برخی ولی ،شودمی

ای ه)به استثنای فرش دستباف هایفرش یمتقریباً تماولی شده بافته  شتر پشم از جنس ،تولید شده هایفرش

  .شده استتولید می )گوسفند( پشم الیاف از جنس ابریشمی(

دادن، موازی  ف را با کششاین الیا توان بیان کرد تبدیل الیاف به نخ است.تعریفی که به صورت کلی برای ریسندگی می

ا ب  آید، سبب درگیری الیاففشار و اصطكاک سطحی که بین الیاف به وجود می بان همراه پیچ و تاب دادو کردن 

ه ریسندگی نامید، تبدیل الیاف به نخعمل ند که همان نخ است. دهتر را تشكیل میای مقاومیكدیگر شده و رشته

 شود.می

ده محصو  )نخ( شباعث افزایش مرغوبیت کاهش هزینه و همچنین  ،باعث افزایش سرعت تولیدهای ریسندگی، ماشین

 با هم کنند، کاملاًهای به کار گرفته شده در ریسندگی، بسته به نوع نخی که تولید می. روشن است که ماشیناست

 گیرند قادر به تولید ای مورد استفاده قرار میهای پنبههایی که برای تولید نخمتفاوتند، به عنوان مثا ، ماشین

های ریسندگی، یا به اصطلاح خط ریسندگی، نیستند. از این جهت سیستم ماشین جنس پشم یا ابریشمهایی از نخ

 کاملاً به نوع نخ تولیدی بستگی دارد.

شناس روسی، در منطقه پازیریک های باستاندومین مرحله کاوش در 1949ش دستبافت ایرانی در سا  ترین فریقدیم

، شد در روسیه منتشر 1953در کتابی که به مناسبت این اکتشافات در سا   شد.کشف و به نام فرش پازیریک نامیده 

علام ا یمی ترین فرش ایرانی در دنیاکار ایران و قد صراحتبه و آن را داده شد درباره فرش مكشوفه توضیحات مفصلی 

  نمودند

 بر  پیش از میلاد پنجم قرن و یا اوایل چهارم قرنبه یی که در پازیریک کشف شد هاتاریخ فرش مذکور و پارچه

 گردد. می
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برچسب نخ پشمی مورد مصرف در پرزفرش دستباف )نخ خامه( کارآموزی دوره جزوه  

 هدف  1

توضیحات تكمیلی در رابطه با الزامات و تعیین مشخصات فنی و نشانه ارائه هدف از تدوین این جزوه آموزشی ، 

 8بند  پشمی مورد مصرف در پرز فرش دستباف )نخ خامه(، براساس اطلاعات مندرج در نخگذاری برچسب 

 باشد. می456استاندارد ملی ایران شماره )نشانه گذاری( 

 ، آشنایی کامل داشته باشند456توصیه می گردد کاراموزان این دوره با استاندارد ملی ایران به شماره یادآوری: 

  ادهاستانداردهای مورد استف 2

استاندارد ملی  8بند شده درهای تعیین استانداردهای مورد استفاده برای انجام آزمون های مربوط به ویژگی

 باشد:میبه شرح زیر ، 456ایران شماره 

 به صورت کلاف  -اندازه گیری چگالی خطی )نمره نخ( -کالاهای نساجی -28استاندارد ملی ایران  2-1

 ی و انجام آزمونط محیطی استاندارد برای آماده سازشرای -نساجی -948ایراناستاندارد ملی   2-2

 لامپ قوس زنون –آزمون های ثبات رنگ در برابر نور مصنوعی  -نساجی -4084استاندارد ملی ایران  2-3

 الیاف نساجی ت پشم غیر چیده شده ویژگیها و روشهای آزمون -5967ملی ایران  استاندارد2-4

 ثبات رنگ در برابر شستشو با صابون یا صابون سودا -نساجی -10076استاندارد ملی ایران   2-5

  تعیین مقاومت در برابر آفات حشره معین -نساجی -11170استاندارد ملی ایران 2-6
 مورد نیاز تعاریفاصطلاحات و -3

 آشنا می شوید.تعاریف زیر با اصطلاحات و جزوه در این

 پشم خالص نو  3-1

 وسیله دستگاه پشم چینی و یا قیچی از روی گوسفند زنده چیده شده باشده الیاف پشم که ب

 ها وها، باکتریدباغی شده، آسیب دیده )با مواد شیمیایی قارچ لص نو عاری از هرنوع پشمپشم خا یادآوری

 باشد.حشرات( و انبار شده در شرایط نامناسب می

 
 )نو( پشم خالصعلامت از نمائی  -1شکل 
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ی های مختلف استفاده از مواد شیمیایروشه : پشمی است که از پوست گوسفند کشتار شده بالف: پشم دباغی

 شود.غیر از روش چیدن از روی پوست کنده میه یا تعریو و تخمیر ب

الیاف پشمی است که ساختار فیزیكی و یا شیمیایی آن در اثر عوامل مختلف صدمه  پشم آسیب دیده: ب:

 باشد.پشم میالیاف زده از این نوع و قارچ زدهدیده باشد. الیاف بیدزده دوباره مصرف شده باکتری

لرینه ک زدائی ورزی و رنگمواد مختلف شیمیایی در حین رنگ الیاف پشم ممكن است دراثر فرآیند تولید، اثر 

های مختلف، آسیب دیده و به حالت متورم درآیند یا در اثر حمله حشرات موذی و یا بیدزدگی کردن به صورت

ی علت فرآیند مجدد در اثر صدمات مكانیكه ای از بین رفته باشد و یا الیاف بشكل ویژهه بخشی از کورتكس ب

ین های بها دیواره و حرارت در اثر رشد باکتریهای مختلف پاره شده و یا در شرایط رطوبت نسبی بالااز بخش

  .سلولی پشم از بین برود

 بهر)پارتی(   3-2

جنس، هم شكل، هم اندازه و دارای شرایط تولید یكسان بوده و یا به عبارتی دارای ای از کالا که هممجموعه

 خواص فیزیكی و شیمیایی یكسان باشند.

 (mN)نمره نخ در سیستم متریک  3-3

 طولی از نخ بر حسب متر که جرم آن یک گرم باشد.

 (Tex)نمره نخ در سیستم تکس  3-4

 .باشدبیان کننده جرم هزارمتر نخ برحسب گرم می

 رطوبت بازیافتی تجاری 3-5

 یرد.گری محموله مورد استفاده قرار میمیزان رطوبت باریافتی نخ که به هنگام محاسبه جرم )وزن( تجا

 کلاف 3-6

 .شودگرم پیچیده می 250توسط کلاف پیچ پس از تولید به صورت حلقه با جرم حداکثر نخی که 

 بقچه 3-7

 باشد.کیلوگرم می 5تا  5/4هایی از کلاف به جرم حدود بسته

 نخ پشمی در سیستم ریسندگی پشمی 3-8

سی( )کلفت ریسیستم پشمی  شود. روش تهیه این نخ رانخی است که معمولا از الیاف پشم ضخیم تهیه می

 باشد.گویند. در تهیه نخ با این روش احتیاجی به شانه زدن و جداکردن الیاف کوتاه پشم نمیمی
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 ی از یک دستگاه تمام تابینما -2شکل

 

 نخ پشمی در سیستم ریسندگی  نیمه فاستونی  3-9

وش ربا پشم ضخیم تهیه کرد برای تهیه این نوع نخ  توان از الیاف پشم ظریف و یا مخلوطاین نوع نخ را می

شود. این نوع نخ از لحاظ گویند، استفاده میریسی مینیمه ظریفنیمه فاستونی یا  خاصی که به آن روش

ظاهری شباهت زیادی به نخ فاستونی دارد ولی در روش تولید آن نسبت به سیستم فاستونی مراحل کمتری 

 .الیاف کوتاه پشم وجود داردبرای شانه زدن و جداکردن 

  زدگیبید و بید   3-10

محیطی کاملاً مناسب برای چرخۀ زندگی  ،هوایی مرطوب ، فضایی تاریكی ، دمایی مناسب و الیاف پشم

که دارای حشراتی است به نام بید از آنها  ها است، اما مهم ترها و کپکموجودات ذره بینی به ویژه انواع قارچ

خامه های تولید و انبار می باشد . تعداد زیادی از دستباف قالی نخ پشمی و  است و آفتدگر زیستی کامل 

تنها ، نابود شده اند و  فرش های نفیسی که در گذشته بافته شده بودند و در اثر این آفت از بین رفتهشده و 

 نامی از آنها باقی مانده است.

 
 الیاف آسیب دیده پشم در اثر بید زدگی -3شکل 
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 ضد بید کردن 3-11

در مورد الیاف رشته انجام می پذیرد،  صورت مداومه ب ی پشمهای شستشوعمل ضد بید کردن در ماشین

 . بسیار مقرون به صرفه است نیزنشده و کلاف 

حمام شستشو انجام گرفته و پس از آن دیگر ین در آخر را بهتر است در فرآیند شستشو و عمل ضد بید کردن

 .شسته نشود ، الیاف عمل شده

دارای ثبات کافی در برابر شستشو و سایر عملیات رنگرزی  ایست شیمیایی و ماده( EULAN Uیو ) ایولان

آن  رنگ ظاهری و آن از مشتقات سولفونامیدهای حلقوی و آنیوتیک یو سفید گری است. ترکیبات شیمیای

 آب بوده و به هر نسبتی می توان باب آقهوه ای کمرنگ و به صورت مایع می باشد . این ماده قابل حل در 

سخت و مواد اکسید کننده و احیاء کننده مقاوم می باشد های آب در برابر  یو ایولاناستفاده از مخلوط نمود و 

یو و کافی است که ابتدا آنرا رقکارخانجات تولید نخ خامه قالی قابل استفاده است. و به این ترتیب برای غالب 

ه که برای یكنواختی ب آنیونیک غیرکمكی این ماده در برابر مواد کنید اضافه فاده مورد است سپس به حمام

ماده بسیار مقاومی یو مقاوم بوده و خواص خود را به خوبی حفظ می کند . ایولان بسیار  ی شودحمام اضافه م

 . بید و سوسک های قالی می باشد، در برابر انواع پروانه

 نمونه برداری 4

نمونه های مورد آزمون باید به طور تصادفی و به نحوی انتخاب گردند که نشانگر واقعی خواص کالا در یک بهر 

 .انجام گیرد 1باشند. نمونه برداری باید طبو جدو  

 

 کارتن یا عد نمونه برداری از  -1جدو 

تعداد کارتن یا عد  موجود 

 دریک بهر

بوبین یا کلاف انتخاب شده تعداد  تعداد کارتن یا عد  انتخاب شده

 از هر کارتن یا بهر

 1 5 کارتن یا عد  25تا 

 1 10 کارتن یا عد  به بالا 25از 
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 و انجام آزمونماده سازی آزمونه آشرایط محیطی استاندارد جهت   5 

قرارداده ( 948ساعت در شرایط محیطی استاندارد)طبو استاندارد ملی ایران 24آزمونه ها را حداقل به مدت 

 و بلا فاصله بعد از خارج کردن از شرایط محیطی استاندارد، آزمون را انجام دهید.

 روش های آزمون 6

 تعیین جنس، نو و چیده بودن الیاف 6-1

 برای شناسایی و تعیین جنس الیاف پشم از روش های زیر استفاده می شود:

 شناسایی به روش سوزاندن  -الف

 میكروسكوپیشناسایی به روش -ب

 شناسایی به روش حلا  -پ

 شناسایی به روش سوزاندن6-2

 5تا  3به مدت حداقل  شعله روینمونه  دادنسوزاندن است که با قرار  ،اولین روش تشخیص ماهیت الیاف

 د.را انجام دااز بوی سوختن، شكل سوخته شدن و خاکستر باقیمانده می توان شناسایی اولیه ثانیه 

 و با دور شدن ،هنگام سوختن ذوب شدهمی دهند، داده شده را وخته و کز بوی موی س )پشم( الیاف پروتئینی

 می ماند.باقی ترد و شكننده  صورته و خاکستر باقیمانده  ب از شعله خاموش می شوند

 به روش میکروسکوپی شناسایی 3 -6

   تهیه آزمونه6-3-1

برداری کرده و تاب متر نمونه 20طو  ه یا بقچه  ب های مختلف کلاف وپشمی را از قسمت تولید شده های نخ

های بریده شده را باز کنید. الیاف را با دقت بدون پاره شدن بیرون کشیده و سر و ته آنها را بر روی لام قرار نخ

 های عرضی با استفاده از نوار چسب رویکنارهف را پوشانیده و هر دو لام را ازلام دیگر روی الیا یک داده و با

را درمحل مخصوص میكروسكوپ پروژکتینا قرار دهید و با استفاده از  نمونه های تهیه شدههم ثابت کنید. 

طرف  از یک IR و با استفاده از نور معمولی عبوری و یا پولاریزه با فیلتر  40نماییهای شیئی با بزرگعدسی

ا هاز سر و ته الیاف و ساختمان فلس لام شروع به بررسی تک تک الیاف نموده و بخشهای مختلف هر لیف اعم

هریک از انواع  .عدد لیف پشم از هر آزمونه را مورد بررسی قرار دهید 500در این روش حداقل  را بررسی کنید.

اسائی را شن ترتیب الیاف پشم موجود در نمونه الیاف پشم اعم از چیده شده و غیرچیده شده را تعیین و بدین

 کنید. 
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 میکروسکوپدستگاه  -4شکل

 
 های مختلف یک لیف پشمبخش –5شکل

 

 )نو و چیده بودن الیاف( الیاف پشم چیده شده 6-3-2

لیاف بصورت برش کامل دیده بصورت باریک شده و گرد بوده و ته ا در زیر میكروسكوپ اغلب نوک الیاف

ردد، گفرآیند( مشاهده نمیها )در صورت عدم آسیب دیدگی در و آثار تخریب شیمیایی بر روی فلس شود می

حی صورت نواه ب ( ضعیف شده وحیوان ولی ممكن است در بعضی نقاط الیاف )براثر بیماری و یا سوء تغذیه

 باریک شده درطو  لیف دیده شود.
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 الیاف پشم چیده شده طولی مقطعنمایی از  -6شکل

 ( دباغیغیر چیده ) الیاف پشم 6-3-3

علت کنده شدن، بخش کاملاً کراتینه نشده ته الیاف ه باریک شده و بعضاً  بصورت مخروطی ه الیاف ب انتهای

ه های بالاتر از تشود. ممكن است در صورت تأثیر مواد شیمیایی بخشی از فلسصورت پاره شده دیده میه ب

کناره  تواند درالیاف نیز از بین رفته و یا منجر به صاف شدن کناره لیف گردد. در صورت شدت تأثیر نیز می

 هایلیف گودی مشاهده گردد. در حین کنده شدن، الیاف بعضاً از وسط قطع شده و در نتیجه در آزمون تكه

 شود.پوست و الیاف بریده شده همراه با الیاف کنده شده مشاهده می

 

 نمایی از الیاف پشم به روش شیمیایی)دباغی( -7شکل 
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 شناسایی به روش حلال 6-4

ها از اتصا  اند که خود پلی پیتید)پلی پیتیدها( تشكیل شدهپشم از ماکرومولكولهای طبیعی  پروتئینی الیاف

 د.د آمینه مختلف تشكیل می شوینوع اس 21

دقیقه در دمای جوش الیاف پشم را حل می کند ، زیرا در  5در مدت زمان حداکثر  %5محلو  سود سوز آور  

در  را تخریب می کنند. آنتر  الیاف شده و راحت د محلو  واردموادمای بالا منافذ الیاف باز می شوند و 

  صورتی که در دمای پایین این تخریب کمتر است.

 100گرم سود سوزآور خالص در  5حل کردن ، عبارت است از  %5: طریقه ساخت سودسوزآور یادآوری

 آب مقطر می باشد. لیترمیلی

 :اثر حلالهای آلی بر روی پشم 6-4-1

های آلی خشک شوئی با حلا  یپشمکالاهای اثر چندان زیادی روی پشم ندارند به همین دلیل های آلی حلا 

باعث کوتاه شدن و آب رفتگی پشم نمی شود و به علت غیر قطبی بودن ، استفاده از این حلا  ها می شوند. 

 .قدرت تمیز کنندگی بالایی دارند

 چگالی خطی)نمره نخ(  7

استفاده از طو  و جرم آزمونه ها، محاسبه می گردد. آزمونه هایی با طو  های مناسب چگالی خطی نخ با 

توسط دستگاه کلاف پیچ، تحت شرایط معین از نمونه هایی که تحت شرایط آماده سازی اولیه قرار گرفته و 

های نخ فسپس در شرایط محیطی معین به مدت کافی قرار داده شده اند، تهیه می گردد. در عمل، جرم کلا

تعیین می گردند. هر یک از انتخاب های تشریح شده را می توان با در نظر گرفتن توافو در شرایط مختلف 

 .طرفین ذینفع در نتایج بدست آمده مورد استفاده قرار داد

 مقادیر قید شده در زیر باشد:با طو  کلاف نخ جهت تعیین نمره نخ، بایستی مطابو 

 صادق است .های یک لا، چند لا  یه نخاین مقادیر در مورد کل

 تكس است . 5/12آنها کمتر از  متر برای نخ هایی که چگالی خطی )نمره( 200 -الف

 تكس است . 100تا  5/12آنها بین چگالی خطی )نمره( متر برای نخ هایی که   100-ب 

 تكس است . 100آنها بیش از چگالی خطی )نمره( متر برای نخ هایی که  10 -پ 

  (ضد بیدمقاومت در برابر آفات )      8

را پس از آماده سازی  ها آزمونه یدبا ، (ضدبید)درصورت ارائه برچسب  آزمون مقاومت دربرابر آفات خصوصدر 

روز قرار  14( در معرض حشرات )بید و لارو( به مدت 11170با جرم مشخص طبو) استاندارد ملی ایران شماره

در دو بخش )ارزیابی مقاومت  میزان حمله به آزمونه ها،  آزمونه ها دار کاهش جرمداد و سپس با اندازه گیری مق
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ر  وضعیت حشره تکن مورد ارزیابی قرارگیرد. و ارزیابی چشمی(  همراه با کنتر  چشمی وضعیت حشرات

و  2  جدو طبو( و ارزیابی چشمی در خصوص این آزمون 4-8بند طبو زیابی مقاومت )ار (، 3-8)طبو بند 

 .دومی ش انجام 11170استاندارد ملی ایران شماره 3

 جداول ارزیابی چشمی

 

  ثبات رنگ 9

 گیری ثبات رنگ در برابر نوراندازه 9-1

پنج روش نوردهی و انجام  4084دارنده آزمونه آن در استاندارد ملی ایران شمارهبا توجه به نوع دستگاه و نگه

که برای تعیین دارا بودن درجه ثبات رنگ خاصی  3فقط به روش  آزمون شرح داده شده است که در این جا

 شود:شرح داده می  5ر برابر نور مانند د

 4084استاندارد ملی ایران شماره  3روش  -

دارنده دستگاه و با های( مورد آزمون با توجه به ابعاد نگههایی از نمونه )نمونهیا آزمونه در این روش، آزمونه

تهیه کنید. یک سوم وسط آن را با پوشش کدر بپوشانید و در  3و  4، 5های آبی شماره رجعهمان ابعاد از م

برابر با درجه  5معرض نور قراردهید. نوردهی را تا موقعی که تباین بین ناحیه نوردیده و نورندیده مرجع آبی 

ه پوشانید به طوری کمعیار خاکستری برای تغییر رنگ شود، ادامه دهید. سپس یک سوم سمت چپ را نیز ب 4

های های آبی کاملا پوشانده شده باشد. به نوردهی آزمونه)ها( و مرجعدو سوم سمت چپ آزمونه)ها( و مرجع

 3برابر با درجه  5پارچه مرجع آبی ین بین ناحیه نورندیده وسط و نوردیده سمت راست آبی ادامه دهید تا تبا

های آبی برداشته و  آزمونه)ها( را با وی آزمونه)ها( و مرجعهای کدر را از رمعیار خاکستری شود.سپس پوشش

های آبی مقایسه کنید. در صورتی که تباین بین نواحی مختلف نوردیده، نورندیده  و به طور بخشی مرجع

ثبات نور حداقل باشد یا کمتر از آن باشد. آزمونه)ها( دارای  5آزمونه)ها( برابر با نواحی مختلف مرجع  نوردیده

، 5شوند. ولی اگر تباین بین نواحی مختلف آزمونه)ها در مقایسه با مرجع آبی گزارش می"مطابو"بوده و  5

توان عدد مناسب را به آن نسبت داد: به می 3و  4های و با توجه به مرجع"مغایر"تر بود نتیجه ارزیابی را بیش

 3ازو یا کمتر 3یا  3-4یا  4یا  4-5ا  طور مث
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گیری ثبات رنگ در نمایی ازدستگاه اندازه -8شکل

 برابر نور)قوس زنون(

 

 
 

 های مرجع پشمی آبیپارچه -9شکل 

 گیری ثبات رنگ در برابر شستشواندازه  9-2

های همراه متناسب با جنس نمونه و به به همراه پارچه cm  10× cm4نحوه تهیه آزمونه برای آزمون به ابعاد

 10076استاندارد ملی ایران شماره  2شود و طرز تهیه محلو  صابون طبو جدو  توضیح داده می ابعاد آزمونه

شود. ابتدا محلو  را به دمای مورد نظر رسانده و سپس محلو  صابون به آزمونه مرکب به نسبت  نشان داده می

و داخل دستگاه شستششود. سپس ظروف به داخل ظروف فولادی زنگ نزن دستگاه شستشو اضافه می 1به  50

شود. ها از ظروف خارج میکه به دمای مورد نظر رسیده است به مدت لازم شستشو انجام و سپس آزمونه

آبكشی آزمونه مرکب و خشک کردن آن به نحوی که فقط از یک طرف به یكدیگر متصل هستند ولی با هم در 

قایسه با معیارهای خاکستری تغییر رنگ و ها در مشود. پس از خشک شدن، آزمونهتماس نیستند، انجام می

 .شوند)کابینت نور( ارزیابی می D 65لكه گذاری زیر نور

 
نمایی از دستگاه ثبات  -10شکل 

 شستشویی

 
 

 نمایی ازکابینت نور   -11شکل 

 
معیارهای  -12شکل

خاکستری تغییر رنگ و 

 لکه گذاری
Grey Scales 

(Staining & Change 

of color) 
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 (456ملی ایران شماره استاندارد 8بنددر برچسب) مشخصات فنی -10
، نشانه گذاری )برچسب( برای نخ پشمی مورد مصرف در پرزفرش 456ملی ایران شماره استاندارد  8 بند

 به بازار عرضه می شود کاربرد دارد. دستباف )نخ خامه( که

 برچسب  10-1

زیر باید در محل مناسبی برروی بوبین و یا بقچه به طور خوانا و پاک نشدنی برای تولیدات داخلی های آگاهی

 .به زبان فارسی و در مورد واردات و صادرات به زبان انگلیسی و یا زبان کشور درخواست کننده نوشته شود

 

 )روی بوبین و بقچه(آگاهی های مندرج در برچسب 10-2

باید دارای برچسب آگاهی دهنده به شرح زیر که برای مصرف داخلی به زبان فارسی و برای هر بوبین و بقچه 

 صادرات به زبان مورد توافو خریدار و فروشنده است، باشد. 

 در صورت ذکر باید با فونت یكنواخت و یكسان درج گردد. نام واحد تولیدی و نشانی) محل تولید(

 نمره و تعداد لای نخ -

 لص نو(جنس نخ )پشم خا -

 نوع ریسندگی پشمی)پشمی یا نیمه فاستونی( -

 "ساخت ایران "ورت تولید داخلنام کشور سازنده در ص -

 ذکردرجات ثبات رنگ در برابر نور و شستشو -

 شماره بهر -

 شماره یا نام رنگ)درصورتی که خامه رنگی باشد(. -

 .))در صورتی که خامه ضد بید باشدضد بید بودن نخ خامه -

 

 )روی کارتن یا عدل( ندرج در برچسبآگاهی های م 10-3

 های زیر باید بر روی کارتن یا عد  نوشته شودآگاهی

 و نشان و یا علامت تجاری نام -

 نمره و تعداد لای نخ -

 تعداد و جهت تاب نهایی -

 جنس نخ )پشم خالص نو( -

 شماره سفارش -

 شماره بهر -

 شماره یا نام رنگ -

 تعداد بقچه درکارتن و یا عد  -

 جرم ناخالص -

 خالصجرم  -
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 نشانه چتر )در مورد صادرات و واردات( -

 نشانه فلش ) در مورد صادرات و واردات( -

 نشانه قلاب که بر روی آن ضربدر کشیده شده باشد -

 نام کشور سازنده -

 های مورد نیاز در صورت توافو خریدار و فروشندهسایر نشانه -

 .باشدگردد مجاز نمیدرج هرگونه اظلاعات اضافی که موجب گمراهی مصرف کننده  -یادآوری
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 پیوست الف
 نحوه شناسایی الیاف از طریق حلالیت

 

S=Soluble SE=Soluble except for one modacrylic fiber characterized by low flammability and liquid inclusions visible in cross-section 
I= Insoluble N= Nylon 6 is soluble, nylon 6/6 is insoluble  P = Forms plastic mass  *=Soluble at 20 C without plastic mass 

SP= Soluble or forms plastic mass  T= Novoloid turns red 
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Concentration (%) 100 100 5 20 85 100 100 100 100 59.5 70 100 50 

Temperature(C) 20 20 20 20 20 101 139 156 90 20 38 139 20 

Time (minutes) 5 5 20 10 5 5 5 5 10 20 20 5 20 

Acetate S S I S S S I S S S S S  

Acrylic I I I I I I I I S I I P I 
Anidex I I I I I I I I I I I I  

Aramid I I I I I I I I I I I I I 
Azlon I I S           

Cotton & flax I I I I I I I I I I S I I 
Glass I I I I I I I I I I I I S 

Modacrylic I SE I I I SP I S SP* I I P  

Novoloid I I I I I I I I I I I I T 
Nylon I I I S S I I I N S S S  

Nytril I I I I I I I S S I I SP  

Olefin I I I I I I S S I I I I  

Polyester I I I I I I I I I I I S I 
Rayon I I I I I I I I I S S I I 
Saran I I I I I S S S S I I I  

Silk I I S I I I I I I S S I  

Spandex I I I I I I I I S SP SP SP  

Teflon I I I I  I I I I I I I I 

Vinal    S S I I I I S S I  

Vinyon I S I I I S S S S I I S  

wool I I S I I I I I I I I I  
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 پیوست ب 
 نحوه شناسایی الیاف از طریق سوختن  

 
Kinds of fibers and names 

Melts 
Near 

Flame 

Shrinks 
From 
flame 

Burns 
In 

Flame 

Continues 
to 

Burn 

Appearance 
of 

Ash 

Natural fibers      
Silk Yes Yes Yes Slowly Soft black bead 

Wool Yes Yes Yes Slowly Irregular black 
Cellulose No No Yes Yes Light grayish 

Asbestos No No No No May blacken 

Man-Made Fibers      
Acrylic Yes Yes Yes Yes Hard black 

Irregular 
Shaped 
Bead 

Acetate     
Azlon     
Nytril     

Polyester 
Yes 

yes Yes Yes 
Hard black 
Round bead 

Nylon Yes Yes Yes Yes Hard grey round bead 
Olefin Yes Yes Yes Yes Hard tan bead 
Vinal Yes     

Modacrylic 
Yes 

yes Yes No 
Hard black 
irregular  bead 

Saran Yes Yes    
Vinyon Yes     
Metallic Yes Yes No No Metal  bead 

Glass Yes Slowly No No Hard clear bead 
Rubber Yes Yes Yes No Irregular mass 
Spandex Yes No Yes Yes Fluffy black or grey 
Anidex Yes No Yes Yes Brittle black  Irregular  bead 
Rayon No No Yes Yes None 
Aramid No Yes Yes No Hard black  bead 

Novoloid No No Brief No Carbon 
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 پ پیوست

 شیمیایی های¬آزمون انجام برای ایمنی های توصیه

 تگاهدس تجهیزات، و بوده سمی و خطرناک برخی و قیمت گران دارند وجود آزمایشگاه در که شیمیایی مواد اکثر

 بنابراین. هستند ای ویژه تنظیمات و ها حساسیت دارای مادی، زیاد ارزش بر علاوه آزمایشگاهی ابزارهای و ها

 ابزارهای و ها دستگاه و مواد با کار از قبل.  نمایید خودداری جداً ها¬آن مورد بی دستكاری و جابجایی از

 اصلح اطلاع آزمایشگاه، مسئو  طریو از آنها کاربرد و استفاده چگونگی زمینه در ابتدا آزمایشگاه در موجود

 .نمایید مراعات آزمایش انجام هنگام در را او های توصیه و کنید

 رنظ از هم و ماده نوع نظر از هم تا نمایید دقت آن ظرف برچسب به شیمیایی ماده هرگونه برداشتن از قبل

 .شوید مطمئن آن فیزیكی و شیمیایی های ویژگی

 که نیدک دقت. نمایید استفاده پنس یا قاشو از جامد مواد برای و پیپت از مایع شیمیایی مواد برداشتن برای

 شسته را همربوط قاشو و پیپت دیگر ماده برداشتن جهت ماده، یک برداشتن برای قاشو و پیپت استفاده از بعد

 ردیگ مواد به آغشته تا دهید قرار میز روی بر واژگون صورت به را شیمیایی مواد ظروف درب. نمایید تمیز و

 .شوند¬می شیمیایی مواد خصوصیات تغییر و آلودگی باعث خارجی مواد چون. نشود

 اعتس شیشه بشر، از جامد مواد جابجایی برای و آزمایش لوله از ها محلو  و مایع شیمیایی مواد جابجایی برای

 .کنید استفاده کاغذ و

 از كهبل ندهید، قرار ترازو کفه روی بر مستقیماً را نظر مورد مواد دقیو، ترازوی از استفاده با مواد توزین برای

.  کنید هیزپر دقیو ترازوی وسیله به داغ مواد توزین از. کنید استفاده بشر و کاغذ ساعت، شیشه مانند وسایلی

 رد آنها کاربرد از و نزنید دست ندارید آشنایی آنها داخل مواد با یا ندارد برچسب آن ظرف که موادی به هرگز

 .کنید پرهیز آزمایش

 قتد به آزمایش وسایل و تجهیزات ها، دستگاه از کار هنگام در و نكنید اسراف آزمایش برای مواد از استفاده در

 .کنید مراقبت

 .نچشید را آزمایشگاه در موجود شیمیایی مواد هرگز

 به را نآ بخارات دست وسیله به و کنید پرهیز آن بخارات مستقیم استنشاق از شیمیایی مواد کردن بو برای

 .کنید هدایت بینی سمت

 یادیز مقدار با را مربوطه محل تماس، صورت در و کنید پرهیز بدن پوست با شیمیایی مواد مستقیم تماس از

 .کنید باز را گاز شیر سپس و روشن را کبریت ابتدا چراغ کردن روشن برای.  بشویید آب

 یداس روی بر را آب هیچگاه. شود افزوده آب به تدریج به اسید که کنید دقت اسید، انواع کردن رقیو هنگام

 .نریزید

 .نگیرید شعله روی بر هرگز را ها دماسنج

 زیبا مواد کردن خنثی برای. کرد خنثی را مواد این باید بازی یا اسیدی مواد به لباس شدن آلوده صورت در

 آلودگی ورتص در. کنید خنثی را اسید رقیو آمونیاک با سپس و کنید استفاده رقیو استیک اسید از لباس روی

 .کنید استفاده رقیو آمونیاک از آن کردن خنثی برای اسید، به لباس
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 نجاما مختلف شرایط در یكدیگر بر مواد اثرات گیری نتیجه و تحلیل و تجزیه مشاهده، منظور به آزمایش هر

 پرهیز مورد بی اضطراب و عجله از و دهید انجام خاطر آرامش با همراه و دقت با را ها آزمایش لذا. گیرد می

 .کنید

 خود مخصوص جای در و کنید تمیز یا و شسته را استفاده مورد ابزارهای و ظروف آزمایش هر پایان از پس

 از دهباقیمان های زباله.  نمایید تمیز را آزمایش میز و دهید انتقا  مربوطه محل به را شیمیایی مواد. دهید قرار

 .نمایید خودداری جداً دستشویی لگن داخل به آنها ریختن از و بریزید زباله ظرف داخل را آزمایش انجام

 شآزمای هر پایان از پس و بشویید آب زیادی مقدار با را مربوطه محل شیمیایی، مواد نوع هر ریختن صورت در

 .شوید مطمئن آب و گاز شیر بودن بسته از آزمایشگاه از خروج هنگام و

 .پردازیدن آزمایش به آزمایشگاه در تنهایی به الامكان حتی و نموده رعایت را آزمایشگاه مسؤ  ایمنی های توصیه

 .نكنید قفل را آزمایشگاه درب آزمایشگاه در حضور هنگام در

 .نكنید مسدود را آن حجیم وسایل کردن انبار با و نگهداشته باز را آزمایشگاه به تردد مسیر
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تپیوست   

 انواع استاندارد

 

استانداردها با موضوعات مختلف در زمینه ها و سطوح متفاوت تهیه می شوند. ارتباط بین جنبه، رشته و  1-ت

 سطح استاندارد در نمودار زیر نمایش داده شده است. 

 
سطح                                                              

بین المللی                                                      

                                                                                 

                                                        

                                                      

                  ملی                                                      

                                     

(ایجامعه /انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصطلاحات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نساجی                     
آئین کار                                                                            مواد                    

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت         

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                              جنبه                                                                                       رشته
 

 

 سطح استاندارد 2- ت

 صورت زیر تقسیم بندی کرد: سطح کلی می باشند که می توان آن ها را به سهاستانداردها دارای 

، این گونه استانداردها توسط کارخانجات و به منظور استفاده در همان واحد استانداردهای کارخانه ای -الف

داخلی کارخانه باید شرایط و عوامل تدوین می شود. در تدوین استاندارد کارخانه ای ضمن بررسی شرایط

، چگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثا  خارجی از قبیل مواد اولیه و منابع تهیه آن

 آن باید مورد توجه قرار گیرد

، این گونه استانداردها به وسیله سازمان و ...( ISIRI, BS, BIS ASTM ,استانداردهای ملی ) مانند  -ب

استاندارد در یک کشور که به عنوان مقام ذی صلاحی برای این کار شناخته شده است، تهیه می شود. در 

تدوین این استانداردها تمامی افراد ذی نفع از قبیل تولید کنندگان، مصرف کنندگان، اعضای مراکز علمی و 

 شرکت دارند.آن مراکز دولتیو امثا   رتبط از سازمان ها یاکارشناسان مفنی، مراکز تجاری 
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، عواملی نظیر موقعیت جغرافیایی، ( CEN) مانند استانداردهای اتحادیه اروپا  استانداردهای منطقه ای -پ

فرهنگ، سیاست، شكل تولید و مصرف و امثا  آن برخی از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا مبادرت به تدوین 

 اردهای منطقه ای نمایند.استاند

، هدف از تدوین استانداردهای بین المللی حفظ و نگهداری پیشرفت (  ISO) استانداردهای بین المللی -ت

های فنی در یک سطح معین در تمام دنیا و طرح و ارائه تكنولوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقا  

 .می باشدو موقعیت زمانی کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتیآن به استانداردهای ملی با توجه به نیاز 

 

 جنبه استاندارد -3- ت

در راستای رشد و تكامل دانش بشری جنبه های مختلف استاندارد نیز گسترش یافته و می تواند موضوعات 

 مختلفی را شامل شود.

 استاندارد های ویژگی -الف

 روش آزمون استاندارد های -ب

 آیین کار استانداردهای -پ

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 (، راهنما و ...طبقه بندی، بازرسی و نمونه برداری، بسته بندی، حمل و نگهداریاستانداردها )شامل سایر  -ت

 

 استاندارد  جرایا -4- ت

 استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقسیم بندی می شوند: 

، شامل استاندارهایی می باشد که در رابطه مستقیم با ایمنی و بهداشت، محیط اجباریاستاندارد های  -الف

 زیست و یا تجارت خارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اجباری اعلام می شوند. 

هم  ی تولید و، شامل استانداردهایی است که تولید کننده با توجه به توان بالااستاندارد های تشویقی -ب

 چنین علاقمندی و موافقت خود، داوطلبانه تمایل به اجرای آن دارد

 

متن کامل استانداردهای ملی ایران از طریو سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدرس زیر و لینک 

 باشد.در دسترس می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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ثپیوست   

 یتفکنترل کیمفاهیم مورد استفاده در 

 (Sampleنمونه )  -1-ث

 ک یا چندین قلم، قطعه  یا واحد که از یک جامعه یا مجموعه یا محموله انتخاب می شوند را نمونه گویند.ی

 (Sample Sizeحجم نمونه ) -2- ث

 مقدار مواد یا تعداد اقلام یا واحدهای تشكیل دهنده یک نمونه را، حجم نمونه گویند.

 (Sampling) بردارینمونه  -3- ث

رویه ای است که بر طبو آن از جامعه یا محموله مورد بررسی بخش یا بخش های کوچكی انتخاب می شود تا 

 بر اساس نتایج حاصل از بازرسی آن ها بتوان در مورد کل جامعه یا محموله قضاوت کرد.

 (Inspection) بازرسی -4- ث

است که جهت مقایسه مشخصات مواد محصولات نیمه ساخته  مجموع بررسی ها، اندازه گیری و آزمون هایی

 و محصولات تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می گیرد.

 (Accuracyدرستی )-5- ث

 نزدیكی نتیجه اندازه گیری یک کمیت با مقدار واقعی آن کمیت است.

 (Precision) دقت -6- ث

 آزمایش بر روی یک نمونه است. نزدیكی بین جواب های تكراری حاصل از چند

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7- ث

نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها بر روی یک نمونه است در شرایطی که روش، آزمایش کننده، 

 تجهیزات ، محل و شرایط و زمان متفاوت باشد.

 (Repeatability) تکرار پذیری -8- ث

اصل از یک آزمایش در شرایطی است که شرایط اندازه گیری، تجهیزات، آزمایش کننده و نزدیكی مقدار نتایج 

 محل همگی یكسان باشد.

 (Tolerance) رواداری -9- ث

 حداکثر میزان انحراف قابل قبو  برای یک کالا از اندازه خود ) حداکثر خطای قابل قبو  در یک اندازه گیری(
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 جپیوست 

 (اطلاعاتی)

 مدیر کنترل کیفیت و آیین نامه تایید صلاحیت علمی و فنی    1-ج

مدیرکنتر  کیفیت در واحد های تولیدی فردی است که صلاحیت وی طبو آیین نامه تایید صلاحیت علمی 

و فنی مدیران کنتر  کیفیت، مورد بررسی قرار گرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره کل 

 پروانه تایید صلاحیت دریافت می نماید. استاندارد استان ،

مدیرکنتر  کیفیت واحد تولیدی طبو آیین نامه مذکور،علاوه بر انجام وظایف خود از جمله حضور تمام وقت 

در یک نوبت کاری و بازرسی ،کنتر  و نظارت کامل بر مواد اولیه، شرایط فرآورده حین ساخت ، محصو  نهایی 

حل تولید و یا خدمت و سایر وظایف و موارد ذکر شده، موظف است نتایج آزمون و شرایط نگهداری درکلیه مرا

نموده و به صورت کتبی ماهیانه ) حداکثر تا پایان هفته او   نمونه های تولید شده در کارخانه را روزانه ثبت

 ارسا  نماید. ماه بعد ( به اداره کل استاندارد استان )با امضاء مدیر کنتر  کیفیت و مدیر عامل کارخانه(

عدم انجام هر یک از وظایف مدیر کنتر  کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او طبو آیین نامه ذکر شده می تواند 

نوان به ع ابطال دایم پروانهمنجر به اعما  تنبیهاتی به ترتیب شامل: تذکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنتر  کیفی اجرا شود.

گردد در صورت تعلیو یا لغو پروانه تایید صلاحیت مدیر کنتر  کیفیت واحد مربوطه ، موظف یادآوری می 

است ظرف مدت یک هفته نسبت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره کل نیز موظف است نسبت به احراز 

 شرایط فرد معرفی شده و تأیید صلاحیت وی اقدام نماید.

ید آیین نامه تای"فات ، تنبیهات و سایر موارد مهم، به آخرین و جدیدترینتخل ،برای اطلاع از وظایف ، قوانین

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " صلاحیت علمی و فنی مدیران کنتر  کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،  .مراجعه شود 

اندارد ایران خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیق و ابطال پروانه کاربرد علامت است   2-ج

 به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه

 درجه بندی نواقص موجود در کالاهای تولیدی     1-2-ج

بر اساس دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم 

/د(، نواقص موجود در کالاهای تولید شده به سه 50/119)مدرک شماره انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه 

 دسته به شرح زیر تقسیم می گردند:
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 نقص بحرانی:  1-1-2-ج

نقص موجود در یک محصو  است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می کنند، خطرناک بوده و یا 

 وضعیت ناامنی را به وجود آورد.

 ده:نقص عم  2-1-2-ج

نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قابل ملاحظه ای امكان استفاده از 

 کالای مورد نظر را برای منظور خاص، کاهش می دهد.

 نقص جزئی:  3-1-2-ج

ص کاهش نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصو  مورد نظر را برای منظور خا

 نمی دهد یا آنكه اختلاف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کالا را چندان کاهش نمی دهد.

 نقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشد. 

 نحوه برخورد کالاهای تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-ج

در صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونه برداری شده ، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی 

( به واحد تولیدی تعلو گرفته و ادارات کل استاندارد استان بر اساس جمع 1به شرح جدو  زیر )جدو  

علامت استانداردبرای هر محصو   امتیازات منفی در طو  یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد

 اتخاذ  2و هر واحد تولیدی مورد نظر در مدت اعتبار تعیین شده( تصمیماتی را به شرح مندرج در جدو  

 می نمایند. 

 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1جدول 

 امتیاز منفی نوع نقص

 30 بحرانی

 15 عمده

 5 جزئی

 اساس جمع امتیازات منفی در طول یک دورهاقدامات اجرایی بر  -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتیاز منفی

 تذکر کتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 15

 اخطارکتبی در خصوص الزام رفع نقص یا نواقص 30

 1-2مطابو بند  60

  2-2مطابو بند  90

 3-2مطابو بند  120
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در صورتیكه جمع امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به   1-3-ج

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط به واحد بصورت کتبی اخطار داده و در مورد واحدهای مشمو   60

ساخت مربوط موضوع را به استاندارد اجباری برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری 

ضوابط اجرایی استانداردهای اجباری و تشویقی و طرز به کار بستن علایم آنها ارجاع می  19کمیسیون ماده 

 دهد.

در صورتیكه جمع امتیاز منفی گزارش نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به   2-3-ج

وط، علاوه بر اخطار کتبی، در مورد واحدهای مشمو  استاندارد اجباری رسید، اداره کل استاندارد استان مرب 90

 19برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیسیون ماده 

ف لارجاع می نماید. همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از حداقل نتایج آزمون دو نمونه برداری مخت

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص عمده و بحرانی  30بوده و حداقل 

باشد، نسبت به تشكیل کمیته علائم برای تعلیو پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری و یا ابطا  پروانه کاربرد 

ابطا  پروانه، آن اداره کل واحد مربوط را ملزم به  علامت استاندارد تشویقی اقدام می کند. در صورت تعلیو یا

عدم تولید )در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم عرضه کالا با علامت استاندارد ایران )در ارتباط با 

 استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات کل استاندارد سایر استانها منعكس می کند.

الاهای مشمو  استاندارد اجباری، در صورتیكه امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون و یا در مورد ک  3-3-ج

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار کتبی،  120جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به 

 19به کمیسیون ماده برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را 

ارجاع می نماید. همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از حداقل نتایج آزمون سه نمونه برداری 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص عمده و  30مختلف بوده و حداقل 

پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری اقدام نموده و  بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علایم برای ابطا 

 در صورت ابطا  پروانه، موضوع را از طریو روابط عمومی به اطلاع عموم می رساند.

رفع تعلیو و تجدید پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد  -1یادآوری

 احراز کلیه شرایط مندرج در دستورالعملهای مرتبط صورت می گیرد.ملی مربوط و 

، نافی و مانع یكدیگر نمی باشد و تنها ملاک هر یک از اقدامات  2انجام هریک از اقدامات ذکر شده در جدو   -2یادآوری 

 رسیدن به حد نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای مذکور است.

اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم دستورالعمل نحوه تذکر، منبع: 

 (/د50/119شماره )مدرک انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه 
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 چپیوست 

 برچسب نخ پشمی مورد مصرف در  عمده و جزئی آزمون های ،نقایص بحرانی

 456 ایران شماره استانداردملی 8بند  طبق پرزفرش دستباف )نخ خامه(

 

 درجه اهمیت شرح آزمون ردیف

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(نام تولیدکنتده و نشانی محل تولید )نشانه 1

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(نمره نخ )نشانه 2

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(تعداد لای نخ )نشانه 3

 عمده بقچه(گذاری روی بوبین یا جنس نخ )نشانه 4

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(نوع سیستم ریسندگی )نشانه 5

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(نام کشور سازنده )نشانه 6

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(درجه ثبات رنگ در برابر نور )نشانه 7

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(درجه ثبات رنگ در برابر شستشو )نشانه 8

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(شماره بهر )نشانه 9

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(شماره یا نام رنگ )نشانه 10

 عمده گذاری روی بوبین یا بقچه(ضد بید بودن )نشانه 11

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (نام و نشان یا علامت تجاری )نشانه 12

 عمده روی کارتن یا عد ( گذارینمره نخ )نشانه 13

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (تعداد لای نخ )نشانه 14

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (تعداد و جهت تاب نهایی )نشانه 15

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (جنس نخ )نشانه 16

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (شماره سفارش )نشانه 17

 عمده گذاری روی کارتن یا عد ()نشانهشماره بهر  18

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (شماره یا نام رنگ )نشانه 19

20 
روی ب گذاریچه در کارتن یا عد  )نشانهتعداد بوبین یا کلاف موجود در بقچه و تعداد بق

 کارتن یا عد (
 عمده

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (جرم ناخالص )نشانه 21

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (خالص )نشانهجرم  22

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (نشانه چتر )نشانه 23

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (نشانه فلش )نشانه 24

 عمده گذاری روی کارتن یا عد (نشانه قلاب که بر روی آن ضربدر کشیده شده باشد )نشانه 25

 عمده گذاری روی کارتن یا عد ()نشانهنام کشور سازنده  26

 


