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 خدا نام هب

 ایران سازمان ملی استاندارد   با آشنایی
 ایران، صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤسسۀ راتمقر و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ  یک بند موجب به ایران استاندارد ملیسازمان 

 بره  را )رسمی( ایرران  ملیاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشور رسمی مرجع تنها 9379 ماه بهمن مصوب

  .دارد عهده

ز و مؤسسرات  کر نظرران مرا صراحب  ،ارشناسان سرازمان کب از کمر یفن یهاونیسیمکهای مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

، یدیر ط تولیشررا  و با توجه به ملیشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیعلم

ننردگان،  کننردگان، مصررف  کدیصراحبان حرو و نفرع، شرامل تول     ۀت آگاهانره و منصرفان  کو تجاری اسرت کره از مشرار    یفناور

س ینرو شیشرود  پر  دولتری حاصرل مری   و غیر یدولت یها، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افرت  یشرود و پرس از در  یمربوط ارسرا  مر   یهاونیسیمک ینفع و اعضایبه مراجع ذ یواهایران برای نظرخ ملی یاستانداردها

( ایران چرا  و  ی)رسم ملیبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو ملی ۀتیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود یمنتشر م

کننرد  یه مر یر ن شرده ته یری ت ضروابط تع ینیز با رعا صلاحذیو مند علاقه یهاه مؤسسات و سازمانک ییس استانداردهاینوشیپ

ب، یر ن ترتیشرود  برد  چرا  و منتشرر مری    ایرران  ملری  ب، بره عنروان اسرتاندارد   یو درصرورت تصرو   یبررس ،طرح ملیدرکمیته 

ارد مربروط  اسرتاند  ملی ۀن و در کمیتیتدو 4 رۀایران شما ملیاستاندارد  رات مقره بر اساس کشود یم یتلق ملی ییاستانداردها

 ده باشد یب رسیبه تصو شودیل مكیتشایران استاندارد  ملیدر سازمان ه ک

و  2(IEC) المللی الكتروتكنیککمیسیون بین ، أ)ISO( استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار ملیسازمان 

در کشرور   CAC(4( کمیسریون کردکس غریایی    5نها رابطاست و به عنوان ت OIML3)( قانونیشناسی المللی اندازهسازمان بین

ن یشرور، از آخرر  کخرا    یهرا یازمنرد یو ن یلر کط یایران ضمن ترروجه بره شررا    ملی ین استانداردهایکند  در تدوفعالیت می

 شود گیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

کنندگان، حفر  سرلامت   ت از مصرفیشده در قانون، برای حما ینیبشین پیت موازیتواند با رعایران میاستاندارد ا ملیسازمان 

از  یبعضر  ی، اجررا یو اقتصراد  یطر یمحسرت یت محصروتت و ملاحظرات ز  یر فکینران از  ی، حصو  اطمیو عموم یفرد یمنیو ا

 یبا تصویب شورای عرالی اسرتاندارد، اجبرار    ایران را برای محصوتت تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، ملیاستانداردهای 

و  یصرادرات  یاتهرا کاسرتاندارد   یشرور، اجررا  کمحصروتت   یبررا  یالمللر نیبر  یتواند به منظور حف  بازارهرا ی  سازمان مکند

ها و مؤسسرات فعرا  در   نندگان از خدمات سازمانکبه استفاده بخشیدننان ین برای اطمی  همچنکند یآن را اجبار یبنددرجه

هرا و  شرگاه ی، آزمایطر یمحستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صدورگواه یزی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس ۀنیزم

ها و مؤسسات را بر اسراس ضروابط نظرام    گونه سازماننیاستاندارد ا ملیسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

هرا  رد آنكر ها اعطا و بر عملت به آنید صلاحیینامۀ تأیط تزم، گواهیاحراز شرا ورتصکند و در می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

 یاربردکر قرات  یار فلزات گرانبها و انجام تحقین عییل سنجش، تعیاها، واسنجی وسایك یالملل نیج دستگاه بیکند  ترو ینظارت م

  تاس سازمانن یف ایایران از دیگر وظا ملی یسطح استانداردها یارتقا یبرا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پیشگفتار

یكی از مهمترین وظایف سازمان ملی استاندارد ایران، آموزش های اصولی و مدون در زمینه محصوتت )کات 

ها / خدمات ( مشمو  استاندارد اجباری از طریو برگزاری دوره های آموزشی می باشد  بخشی از این آموزش

ه های همكار سازمان می باشد که برگزاری شامل کارآموزی مدیران کنتر  کیفیت و کارشناسان آزمایشگا

این دوره ها از طریو استان ها، آزمایشگاه های همكار و پژوهشگاه استاندارد انجام می شود  برای ایجاد 

وحدت رویه و هماهنگی در نحوه برگزاری این دوره ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموزش 

ترویج استاندارد با همكاری پژوهشگاه استاندارد، در راستای استاندارد مخاطبین مورد نظر، دفتر آموزش و 

سازی فرآیند کارآموزی، اقدام به تدوین برنامه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصوتت 

 مشمو  استاندارد اجباری نموده است  

به منظور یكسان سازی محتوای در این راستا، جزوه حاضر جهت یک پارچه نمودن فرآیند کارآموزی و 

 آموزشی دوره های کارآموزی در کل کشور تهیه و در اختیار کارآموزان قرار داده شده است 

از مدرسین گرامی و فراگیران محترم تقاضا می گردد، در صورت وجود نقطه نظرات و پیشنهادات در جهت 

اس حاصل نموده و یا از طریو پست تم 129-88871581ارتقاء کیفیت آموزشی مربوطه با شماره تلفن 

آدرس تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  و isiri.amozesh.qc@gmail.comالكترونیكی 

  اقدام فرمایید  از بی  عنایتی که می فرمایید سپاسگزاریم 95944-8931صندوق پستی  2412

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 ه کارآموزیمحتوای دور

 
 عنوان دوره کار آموزی:

 و محافظتی پایپوش ایمنی -وسایل حفاظت شخصی

 

 گروه مخاطب: 

کارشناسان ادارات کل استاندارد استان، مدیران کنتر  کیفیت واحدهای تولیدی، کارشناسان آزمایشگاه 

 همكار

 

 : هدف از برگزاری دوره کارآموزی

با انواع پایپوش های ایمنی و محافظتی و مواد به کار رفته  ضمن آشناییشرکت کنندگان پس از طی دوره 

بر اساس  و محافظتی پایپوش ایمنیقادر خواهند بود کلیه آزمون های مربوط به کنتر  کیفیت در آن ها 

، 871 ،395ملی ایران شماره را بر اساس استانداردهای  1533 و 9938استانداردهای ملی ایران شماره 

 انجام دهند  99812و 1825،97141، 99988، 1535 ،8284، 9485، 9319

 

 کارآموز پس از طی دوره:  های توانایی

 طبو استانداردهای ملی مربوط و محافظتی های مربوط به کنتر  کیفیت پایپوش ایمنیانجام آزمون

 

 پیش نیاز دوره:

 ندارد 
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 آموزشی : رئوس مطالب

 منبع / استانداردها
 اجراء کننده

 مدت آموزش

 رئوس مطالب محتوای دوره تساع

ف
دی

ر
 تئوری عملی مدرس کارآموز 

 4/1  ■  جزوه آموزشی

انواع ارائه توضیحاتی در مورد 

، جنبه های استانداردسطوح 

استاندارد و نحوه اجرای 

 استانداردها

 9 آشنایی با انواع استاندارد

 4/1  ■  جزوه آموزشی
 آشنایی با انواع پایپوش ایمنی و

 موارد مصرف آن ها و محافظتی

 آشنایی با پایپوش ایمنی

 و محافظتی
2 

 استاندارد ملی ایران

9938 
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ارائه توضیحاتی در خصو   هر 

یک از استاندارد های تدوین 

شده در خصو  ویژگی های 

 انواع پایپوش ایمنی

معرفی استانداردهای 

ملی تدوین شده در 

زمینه ویژگی های 

 ش ایمنیپایپو
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ارائه توضیحات و انجام آزمون 

های فیزیكی و شیمیایی ذکر 

شده در هر یک از استانداردهای 

ویژگی های مطابو با 

 استانداردهای مربوطه

آزمون های مربوط به 

کنتر  کیفیت پایپوش 

 ایمنی و محافظتی
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 :  نداردسایر استانداردها
 نحوه برگزاری آزمون: 

 

 تئوری عملی
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 و محافظتی جزوه دوره کارآموزی پایپوش ایمنی
 

 

  تهیه کننده/ تهیه کنندگان: 

 شهلا احمدی

 
 

 گروه پژوهشی:

 / چرم و کفش نساجی و چرم

 آموزش و ترویج استانداردبه سفارش دفتر 

 

  

 منابع و مآخذ:

 9381یگانه، مهرداد  استاندارد و استاندارد کردن، چا  او ، موسسه دانش پارسیان،  -9

 -پایپوش ایمنی -وسایل حفاظت شخصی -پایپوش -9313، سا  9938استاندارد ملی ایران شماره  -2

 الزامات

 -پایپوش محافظتی -وسایل حفاظت شخصی -پایپوش - 9313، سا  1533استاندارد ملی ایران شماره -3

 الزامات

استفاده و نگه داری از  راهنمای نحوه انتخاب، -پایپوش -9315سا  ، 99984استاندارد ملی ایران شماره  -5

 پایپوش مشاغل و سایر وسایل حفاظت فردی مختص پا و ساق پا پایپوش ایمنی،

سرپنجه و تیه های  -محاف  های پا و ساق پا -پایپوش -9313سا  ، 99812استاندارد ملی ایران شماره  -4

 الزامات و روش های آزمون -مقاوم به نفوذ

 روش های آزمون -وسایل حفاظت شخصی -پایپوش -9313، سا  97141استاندارد ملی ایران شماره  -8
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 1 نشانه گیاری و علائم مناسب گروه های مختلف پایپوش -8 -7

 91 استانداردهای ملی موجود در ارتباط با پایپوش ایمنی و محافظتی -1 -8

 99 استانداردهای ملی موجود جهت شناسایی مواد پلیمره - 91
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 21 انواع استاندارد - پیوست 
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و جزئی آزمون های پوتین ایمنی و محافظتی طبو نقایص بحرانی ،عمده  -جپیوست 

 1533و  9938استانداردهای ملی ایران شماره  
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 مقدمه:
در محیط های کاری سقوط یا غلتیدن اجسام سنگین، وجود وسایل تیز و برنده، قرار گرفتن در معرض انرژی 

برای محافظت از از این رو فراد وارد نماید های الكتریكی یا سایر انواع خطرات، می تواند صدماتی را به پای ا
توصیه می شود   "پا در مقابل کلیه خطرات احتمالی، پوشیدن پایپوش ایمنی یا محافظتی مناسب موکدا

بسیاری از افراد به دلیل استفاده از کفش های نامناسب یا به این دلیل که مجبورند به مدت طوتنی روی 
ساق پای خود دچار مشكل می شوند  پاها بیشترین فشار را در هنگام کار  پای خود بایستند درقسمت پاها یا

روزانه تحمل می کنند  ایستادن به مدت طوتنی، کفش های نامناسب، پاشنه های بلند، سطوح لغزنده و 
خطر افتادن اجسام تنها برخی از خطراتی است که در محل کار متوجه پاها می باشد  تخمین زده می شود 

 درصد جمعیت بالغ دچار مشكل  پا هستند   81 که حدود
 

 
 تصویری از یک نمونه پایپوش ایمنی -1شکل

مشكلاتی از قبیل: درد و ناراحتی، تورم و میخچه تا عفونتهای قارچی و واریس  در حالی که تمام این 
  مشكلات نتیجۀ فعالیتهای کاری نیست اما کار سهم عمده ای در پیدایش آنها دارد

 

 ایمنی پلاستیکی های تصویری از چکمه -2شکل 
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 تصویری از یک نمونه پایپوش ایمنی مقاوم در برابر نفوذ میخ یا اجسام تیز -3شکل 

، ایمنی و سلامتی انسان ها در معرض احتما  وقوع خطر قرار به طور کلیّ در حین انجام فعالیّت های کاری
عه ای از سیستم های محافظتی، برقرار شود و چنان   بنابراین برای کاهش خطر، تزم است مجمومی گیرد

 چه احتما  وقوع خطر کاملاً از بین نرفت یا کاهش نیافت، باید از تجهیزات حفاظت فردی استفاده شود
کارفرمایان و خویش فرمایان باید خطرهای احتمالی، در حین انجام کار و فعالیت را ارزیابی نمایند و پیش از 

 حفاظت فردی، همه تلاششان را برای کاهش احتما  وقوع خطر، به کار بندند  به کارگیری تجهیزات
برای کارکردن در محیطی که خطر سرخوردن وجود دارد نیاز به کفش های ضد لغزش ودر محل هایی که 
خطر برخورد یا افتادن اجسام یا در محل کار با ماشین های صنعتی باید از کفش های ایمنی استفاده کرد  

حتما  ایستادن بر روی میخ یا دیگر اجسام تیز وجود دارد باید کفش هایی با کفی های مقاوم در برابر اگر ا
  سوراخ شدگی تهیه کرد

در هنگام کار پاها در معرض خطرات بسیاری قرار می گیرند، یكی از خطرات احتمالی  مربوط به سر خوردن 
اسب نشأت می گیرد، اما برخی اوقات این مشكل از و افتادن است  این مشكل بدلیل استفاده از کفش نامن

  کفش نیست بلكه به سطح مربوط می شود
در این خصو  باید اطمینان داشت که سطوح تمیز و خشک هستند و در مكان هایی که این امكان وجود  

 امناسب است  برای کف استفاده کرد  بسیاری از مشكلات ناشی از استفاده از کفش ن خاصیّ ندارد باید از مواد

 بررسی آماری نشان می دهد که خطر لیز خوردن، شایع ترین احتما  بروز خطر در محیط های کاری

می باشد  بنابراین مقاومت در برابر لیز خوردن، باید اولین خصوصیت مورد درخواست مشتری، در هنگام 
 انتخاب پایپوش مجهز به تجهیزات حفاظت فردی باشد 

 



 ی

 

 
 ز یک نمونه پایپوش ایمنی مقاوم در برابر سوانح کاری تصویری ا  -4شکل 

انتخاب نوع درست پایپوش دارای تجهیزات حفاظت فردی، متناسب با نوع خطر احتمالی، از اهمیت زیادی  
 برخوردار است  نوع پایپوش، بر اساس نوع محافظت مورد نیاز در محیط کاری، انتخاب می شود 

ردی، می تواند مجموعه ای از خصوصیاّت محافظتی در برابر خطرات پایپوش دارای تجهیزات حفاظت ف 
احتمالی را فراهم آورد  مثلاً پایپوش مورد نظر می تواند دارای سرپنجه ایمنی یا محافظتی بوده و علاوه بر 

 آن، در برابر لیز خوردن هم مقاوم باشد  

ساق پا، صاحبان مشاغل باید شرایط پیش از انتخاب و مصرف این نوع پایپوش یا سایر وسایل محافظتی 
کاری، به ویژه نوع و گستره خطر، برآورد مدت زمان قرار گرفتن در معرض خطر و احتیاجات شخصی کاربران 

 این پایپوش ها را ارزیابی نمایند 
 نمونه هایی از پایپوش مشاغل خا  در زیر آورده شده است 

 جیریپایپوش ایمنی مقاوم به بریدگی با ارهّ زن -الف

 

 تصویری از یک نمونه پایپوش ایمنی مقاوم به بریدگی با ارّه زنجیری  -5شکل 

این نوع پایپوش، از پای کاربر، در برابر بریدگی با ارهّ زنجیری قابل حمل، محافظت می کند  سفارش میشود 
مقاوم به بریدگی،  هنگام در دست داشتن ارّه زنجیری )مانند: کارهای ساختمانی،جنگلبانی( از پایپوش ایمنی

 استفاده شود  



 ک

 

 
 راهنمای شکل:

X - سطح کارآیی 

 نماد تصویری پایپوش ایمنی مقاوم در برابر بریدگی با ارّه زنجیری -6شکل 

 پایپوش ایمنی مقاوم در برابر خطرات مرتبط با اطفای آتش -ب

 نمونه هایی از پایپوش مختص آتش نشانان به شرح زیر است:

 یپوش مورد مصرف در عملیاّت اطفای آتش، در محیط های باز و زمین های بایر پا :1پایپوش نوع  -

در این نوع پایپوش، محافظت در برابر نفوذ اجسام تیز و محاف  سرپنجه و محاف  در برابر خطرات 

 شیمیایی، وجود ندارد 

 پایپوش مورد مصرف در همۀ انواع اطفای آتش و عملیاّت امداد و نجات  :2پایپوش نوع  -

در این نوع پایپوش، محافظت در برابر نفوذ اجسام تیز و محاف  سرپنجه، مورد نیاز است ولی 

 محافظت در برابر خطرات شیمیایی ندارد 

 : پایپوش مورد مصرف در همۀ انواع اطفای آتش و عملیاّت امداد و نجات 3پایپوش نوع  -

و محافظت  است ازی  سرپنجه، مورد نو محاف زیمحافظت در برابر نفوذ اجسام ت پوش،ینوع پا نیدر ا

 در برابر خطرات شیمیایی هم دارد 

نشانه گیاری می شود  علامت  Tمخصو  آتش نشانان، وجود سرپنجۀ ایمنی با علامت  9برای پایپوش نوع 

R  نیوتن و  411نشان دهنده وجود سرپنجۀ صلُب است که از پای کاربر در مقابل نیروی فشردگی حداکثر

 نیكی کم، محافظت می کند خطرات مكا

نشانه گیاری می شود که محافظت در برابر مواد شیمیایی را به  CHپایپوش آتش نشانان، با علامت  3نوع 

 عمل می آورد 

می تواند از نوع پایپوش تمام تستیكی )برای مثا : تمام ولكانیده( یا پایپوش تمام پلیمری  3پایپوش نوع 

 باشد  )برای مثا ، قالب ریزی شده(،

بر روی پایپوش، نشانه  HI3و HI2,HI1سطح خصوصیتّ ضدحریو پایپوش آتش نشانان، با علامت های 
 . گیاری می شود 



  

 

 

 نمادتصویری پایپوش آتش نشانی -7شکل 

 پایپوش مقاوم به خطرات حرارتی و پاشش فلزات مذاب، در فرآیندهای جوشکاری و ذوب فلزات -پ

جوشكاری و ذوب فلزات، باید از الزامات پایپوش ایمنی برخوردار باشد و در  پایپوش مورد مصرف در عملیاّت

برابر شعله و حرارت و ورود فلزات میاب به داخل پایپوش، مقاوم باشد  نشانه گیاری این نوع پایپوش بر 

، انجام ( این استاندارد7و به انضمام نماد تصویری )مطابو با شكل  97548اساس استاندارد ملی ایران شماره 

 میشود 

 
 نماد تصویری نشان دهنده استفاده از پوشش مناسب برای محافظت در برابر شعله و حرارت -8شکل 

علاوه بر درج نماد تصویری، پایپوش باید با یكی از علائم زیر، برای مشخص نمودن نوع محافظت تعیین و 

 شرح داده شده در برابر فلزات میاب نشانه گیاری می شود  

- AL  : پایپوش، در برابر ورود آلومینیوم میاب به داخل کفش، در عملیاّت ذوب فلزات، مقاوم است 

- FE  پایپوش، در برابر ورود آهن میاب به داخل کفش، در عملیاّت ذوب فلزات، مقاوم است: 

- WG عملیّات جوشكاری را دارد  : پایپوش الزامات مورد نیاز برای محافظت در برابر 

 صرف در حین کار با ابزار های دستی افشاننده مایع )تلمبه های افشاننده(پایپوش مورد م -ت

  MPa 24تلمبه های افشاننده مایع مانند: اسپری کننده های دستی )نوع نیزهای( با فشار بیش از 

) 9bar 241  برای عملیات تمیز کردن و زنگار زدایی سطوح، اتاقها و کانتینرها، به کار میروند ،) 
( کار میكنند  اگر  bar 2411)  MPa 241( تا  bar 811)  MPa 81وسایل با فشار در محدوده  عملاً این

کاربر درحین کار با تلمبۀ افشاننده با فشار بات، به طور دقیو آن را هدایت نكند، ممكن است فشار باتی 
 دستگاه، آسیب و جراحت زیادی به پا وارد آورد 

                                                 
1 -  9 bar = 914 N/m2 = 1/9 MPa 

 



 م

 

 از ۀ دستی افشاننده مایع، طو  ناز  نیزه ای آن باید تا حد امكان در صورت ضرورت به کار گیری تلمب
mm 74  بیشتر باشد تا مانع از تماس با پای کاربر شود  اگر نوع کار به گونه ای است ) کار در فضاهای

ش محدود، کار بر روی داربست باریک (، که باید از ناز  نیزه ای کوتاه تر استفاده شود، کاربر باید از پایپو
 ایمنی با وسایل محافظتی تكمیلی در پستایی استفاده کند 

در ضمن کاربر می تواند برای دستیابی به محافظت، از وسایل حفاظتی مشابه، مانند: رو کفشی محافظتی 

 مناسب و پوشیدن آن بر روی پایپوش ایمنی معمولی، استفاده کند 

)در حین کار در  پایپوش هادیهای الكتریكی، باید از یادآوری می نماید، برای اجتناب از آسیب در برابر خطر

)در محیط هایی که  پایپوش ضد الکتریسیته ساکنمحیطی که قابلیّت وقوع انفجار در آن وجود دارد( و از 

استفاده  یبرا یکیالکتر قیعا پوشیپاخطر ایجاد جرقّه و اشتعا  و یا خطر شوک الكتریكی وجود دارد( و از 

ی )در محیط هایی که ممكن است اختلاف پتانسیل زیادی بین دست های کاربر و زمینی كیالكتر یدر کارها

 که بر روی آن ایستاده است، وجود داشته باشد(، باید استفاده شود 

برای کسب اطلاعاّت تكمیلی در خصو  نحوۀ انتخاب، استفاده و نگهداری از سایر انواع پایپوش های ایمنی 

 توصیه می شود  99984ی از استاندارد ملی ایران شماره وپایپوش مشاغل، بهره گیر
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 و محافظتی پایپوش ایمنی کارآموزی دوره جزوه

 هدف   1

روش های مواد مورد استفاده، ، و محافظتی ایمنیپایپوش جزوه آموزشی آشنایی با هدف از تدوین این 

های موجود در این زمینه و بررسی ساخت، موارد استفاده، کنتر  کیفیت محصو  نهایی، انواع استاندارد

 )تجدید نظر 9938بر اساس استاندارد ملی ایران به شماره پایپوش ایمنی  ویژگی ها و روش های آزمون انواع

 می باشد 1533و (چهارم

شماره پلیمری، منسوجات و استاندارد ملی ایران مواد چرم طبیعی، شود کارآموزان این دوره با توصیه می

 آشنایی داشته باشند  97141و 1533،  (چهارم جدید نظر) ت 9938های 

 اصطلاحات و تعاریف         2

 دراین جزوه آموزشی اصطلاحات وتعاریف زیر به کار می رود:

 (Safety Footwearپایپوش ایمنی ) 2-1

پایپوشی است که دارای جنبه های ایمنی بوده و استفاده کننده را از صدماتی که ممكن است به طور 

فی پیش بیاید، محافظت می کند در این پایپوش سر پنجه طوری طراحی شده است که پا را در مقابل تصاد

کیلوگرمی از ارتفاع یک متری( و فشردگی  21ژو  انرژی)ضربه ناشی از سقوط آزاد جسم  211ضربه حداقل 

 کیلو نیوتن حفاظت کند  94حداقل 

 ( Protective Footwearپایپوش محافظتی ) 2-2

وشی است که دارای ویژگی های محافظتی بوده و استفاده کننده را از صدمات ناشی از حوادث و سوانح، پایپ

محافظت می کند  در پایپوش محافظتی، سرپنجه طوری طراحی شده است که پا را در مقابل ضربه حداقل 

شردگی کیلوگرمی از ارتفاع یک متری ( و ف 91ژو  انرژی )ضربه ناشی از سقوط آزاد جسم 911

 کیلو نیوتن حفاظت کند ( 91حداقل

 نمونه برداری 3

جهت انجام آزمون باید مطابو با استاندارد ملی ایران شماره  ایمنی و محافظتیپایپوش روش نمونه برداری از 

  انجام گیرد 2257

 موارد استفاده از پایپوش دارای وسایل حفاظت شخصی 4

 از پایپوش ایمنی کاهش می یابند، عبارتند از :خطراتی که احتما  وقوع آن ها با استفاده 

خطرات مكانیكی  : محافظت در برابر ضربه و فشردگی سرپنجه ، محافظت در برابر بریدگی و نفوذ  –الف 
 اجسام تیز، محافظت در برابر شوک یا ارتعاش، 

 خطرات الكتریكی  –ب 
 خطرات حرارتی  –  
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 خطرات شیمیایی  –ت 
 ر اثر استفاده از پایپوش معیوب یا نامناسب، ممكن است ایجاد شوند، عبارتند از :خطرهای احتمالی، که د

 عدم راحتی در انجام کار، –الف 
 ایجاد حادثه و خطر برای سلامتی،  –ب 
 محافظت ناکافی و نامناسب و نظایر آن  –  

 طراحی، ساختار و طبقه بندی 5

 بندی پایپوش طبقه  5-1

 بندی می شوند: قهطببه صورت زیر پایپوش ها 

پایپوش های ساخته شده از چرم و سایر مواد به اسرتثنای پرایپوش هرای تمرام تسرتیكی یرا تمرام         -Iنوع -

 تستیكی یا تمام پلیمری

ولكانیزه شده( و پایپوش های تمام پلیمری)پایپوش  "پایپوش های کاملاپایپوش های تمام تستیكی)-IIنوع -

 زریقی(قالب ریزی شده یا ت "های کاملا

 و محافظتی پایپوش ایمنی ساختار 5-2

 پایپوش با ساختار اشتروبل 5-2-1

 Stroble constructionروش ساخت کف دوزی ) اشتروبل(: 5-2-1-1

 نوعی روش ساخت پایپوش که در آن کفی به لبه پستایی دوخته می شود 

 
 راهنما:

  کفی-92   زیره-1  آستر رویه-4  زیر منگنه-9

 پاشنه-93   آج-91   گلچه-8   زبانه-2

 دوخت اشتروبل-95 جزء مقاوم به نفوذ-99   سر پنجه-7   دوریقه-3

 دستک-94   پوشش زیرمحاف )مانند نوار فوم(-8  پستایی-5

 رویه -98

 نمایی از قسمت های مختلف پایپوش با ساختار اشتروبل-8شکل    
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 پایپوش با ساختار متداول ) کارکشی(   5-2-2

، عملیاتی است که طی آن پستایی برای منطبو شدن با شكل قالب (Lasting ) کشیکار 5-2-2-1

 کفش، بر روی آن کشیده می شود 

نوعی از عملیات کارکشی است که بر روی یک قالب یا  ،(Tack lasting )کارکشی با میخ  5-2-2-2

 ر می شود کفی فلزی انجام می شود و پستایی به وسیله میخ های کوچكی بر روی کفی استوا

 

 
 راهنما:

 زیره-4    زیرین صلب-3   پستایی-9 

 زیرین چوبی-8  نوار مغزی تقویت شده با میخ-5   سرپنجه-2 

 نمایی از بخش های مختلف پایپوش با ساختار متداول)کارکشی(-9شکل  

 زریقی(قالب ریزی شده ت "ولکانیزه شده( یا تمام پلیمری)کاملا"پایپوش تمام لاستیکی)کاملا 5-2-3

نوعی قالب ریزی مستقیم است که زیره از ، (Injection molding ) قالب ریزی تزریقی 5-2-3-1

 نوعی پلیمر ترموپلاستیک یا ترمورابر میاب، یا فشار به درون قالب زیره تزریو می شود 

ک نوعی روش تولید زیره است که در آن تستی، (Direct vulcanizing )ولکانیزه مستقیم 5-2-3-1

و با اعما  فشار و حرارت، ساخت زیره، در تماس با پستایی کارکشی شده قرار می گیرد خام در قالب 

  ولكانیزه یا پخته می شود

 
 راهنما:

 زیره-3  ساق-9

 پاشنه-5  رویه-2 

 "ولکانیزه شده( یا تمام پلیمری)کاملا "تمام لاستیکی)کاملامختلف پایپوش های نمایی از بخش های -10شکل

 ریزی شده تزریقی( بقال
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 و محافظتی طرح های مختلف پایپوش ایمنی  5-3

 باشد  5پایپوش باید مطابو با یكی از طرح های ارائه شده در شكل 

 

 
 راهنما:

 نیم چكمه-C  تیه ای که طو  آن بوسیله مصرف کننده قابل تغییر است -1 

 A-کفش      D-چكمه 

 B-پوتین      E- بلندچكمه ساق 

    

 نمایی از طرح های مختلف پایپوش-11 شکل

 ارتفاع پستایی/ساق 5-3-1

 باشد  9938ملی ایران شماره  استاندارد 5جدو  ارتفاع پستایی/ساق باید مطابو با 

 ناحیه پشت پاشنه 5-3-2

 باشد  باید بسته  ناحیه پشت پاشنه

 و محافظتی اجزای اصلی پایپوش ایمنی 6

ت های روی پایپوش، از جمله: رویه، دستک، پشتی، آستری و به همه بخش ها یا قسم: پستایی 6-1

 سایر اجزای آن پستایی اطلاق می شود 

 یا چرم مصنوعی و ،چرم اشپالت( یارخ دار )  طبیعی از چرمپستایی در این نوع پایپوش می تواند مواد 

 منسوج باشد 

با کمک ماشین به ضخامت های چرم ورقه شده یا اشپالت تیه میانی یا زیرین پوست یا چرم است، که 

 مختلف به صورت افقی تیه برداری شده و از تیه دارای رخ، جدا شده باشد 

)پیوست  29314ملی ایران شماره روش آزمون تشخیص چرم با رخ کامل از چرم اشپالت مطابو با استاندارد 

 باشد الف( می
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 آزمون های پستایی 6-1-1

 های پستایی آزمون -1جدول

 وش آزمونر ویژگی

 9-5-8بند  97141 مقاومت در برابر گسیختگی چرم اشپالت

 97141استاندارد ملی ایران شماره  3-8بند  ایجرخوردگی دو زبانه در برابر مقاومت

 ،97141استاندارد ملی ایران شماره  8-8و  8-8های بند بخار آب ضریبو  قابلیت نفوذبخار آب

 395 یران شمارهاستاندارد ملی ا pHمقدار 

  99988 استاندارد ملی ایران شماره VIمقدار کروم 

 آستر   6-2

باید توجه داشت پوشاند را، می پستایی جلوی قسمت داخلی سطح است، که آستر جزئی از پایپوش 6-2-1

 با آستر آن است  لیا باید دارای ویزگی های مستقیم از پایپوش، در تماس کننده استفاده که پاهای

آستر می  خاصّی باشد تا شرایط مناسب در داخل کفش و راحتی را برای کاربر پوتین فراهم آورد 

 تواند چرم طبیعی، چرم مصنوعی و یا منسوج باشد 

 آزمون های آستر  6-2-2

  رویه و دستک و پشت پاآزمون های آستر  - 2جدول 

 روش آزمون ویژگی

 97141ملی ایران شماره  استاندارد 3-8بند  جرخوردگی  در برابر مقاومت

 ،97141استاندارد ملی ایران شماره  8-8و  8-8های بند بخار آب ضریبو  قابلیت نفوذبخار آب

 395 استاندارد ملی ایران شماره آستر چرمی pHمقدار 

 97141استاندارد ملی ایران شماره  92-8بند  پارچه آستری سایشی مقاومت

 99988 لی ایران شمارهاستاندارد م VIمقدار کروم 

 زبانه 6-3

فقط زمانی که ماده مورد استفاده برای زبانه از نظر جنس ، ضخامت و یا هر دو با ماده مورد استفاده برای 

 پستایی تفاوت داشته باشد، زبانه مورد آزمون قرار خواهد گرفت 

 آزمون های زبانه 6-3-1
 زبانهآزمون های  - 3جدول 

 روش آزمون ویژگی

 97141استاندارد ملی ایران شماره  3-8بند  جرخوردگی  ابردر بر مقاومت

 395 استاندارد ملی ایران شماره زبانه چرمی pHمقدار 

 99988 استاندارد ملی ایران شماره VIمقدار کروم 
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 کفی و گلچه 6-4

عمو  در طی ای سازنده پایپوش بوده و به طور مجزء غیر قابل برداشتی است، که از اجزای پایه کفی 6-4-1

جنس کفی، باید از نوع چرم کفی )تهیه شده به روش دباغی گیاهی( شود  کِشی، پستایی به آن متصل میکار

 و یا مقوای سلولزی فشرده از الیاف بلند، باشد  

گلچه جزء قابل برداشت یا غیر قابل برداشت پایپوش است، که همه یا قسمتی از کفی را، می 6-4-2

 باشدتخریب پایپوش، قابل جدا شدن نمی بدونای است که گلچه غیر قابل برداشت، گلچه پوشاند  منظور از

 آزمون های کفی و گلچه 6-4-3

 آزمون های کفی و گلچه -4جدول

 روش آزمون ویژگی

 97141استاندارد ملی ایران شماره  9-1بند  کفی و/یا گلچه ضخامت

 92337استاندارد ملی ایران شماره  جیب و دفع آب

 1825استاندارد ملی ایران شماره  کفی سایشی مقاومت

 97141استاندارد ملی ایران شماره  92-8بند  گلچه سایشی مقاومت

 395استاندارد ملی ایران شماره  چرمییا گلچه کفی pHمقدار 

 درصورتی که پوتین دارای نیم گلچه باشد فقط کفی آن مورد آزمون قرار می گیرد 

باشد، آزمون ضخامت و جیب و دفع آب بر روی  قابل برداشت غیر کاملگلچه پوتین دارای  درصورتی که 

و آزمون سایش تنها بر روی گلچه انجام می گیرد  چنان چه گلچه چرمی باشد،  گلچه و کفی با یكدیگر

 نیز بر روی آن انجام می گیرد  pHمقدار آزمون تعیین 

مورد آزمون قرار  92337داشت باشد باید ابتدا طبو استاندارد چنان چه پوتین دارای گلچه کامل قابل بر

ثانیه یا کمتر از آن، عبور دهد گلچه کامل با قابلیت نفوذ در برابر آب  81گیرد  چنانچه، آب را در مدت زمان 

محسوب می گردد و علاوه بر انجام کلیه آزمون ها بر روی کفی، آزمون سایش بر روی گلچه نیز انجام می 

 نیز باید بر روی آن انجام شود  pHمقدار   چنان چه گلچه چرمی باشد، آزمون تعیین گیرد

ثانیه عبور دهد گلچه کامل غیر قابل نفوذ در برابر آب محسوب می  81چنانچه، آب را در مدت زمان بیش از 

چه نیز انجام گردد و علاوه بر انجام کلیه آزمون ها بر روی کفی، آزمون سایش و جیب و دفع آب بر روی گل

 می گیرد  

 سرپنجه  6-5
، جزئی از پایپوش است که به گونه ای طراحی شده است که بتواند پنجه های پای  سرپنجه 6-5-1

 و انرژی حداقل) برای پایپوش ایمنی  J 211شخص استفاده کننده را در برابر ضربه ای با انرژی حداقل 
J 911 داقل ( و نیروی فشردگی حبرای پایپوش محافظتیKN 94  برای پایپوش ایمنی ) ونیرویKN 91 

 برای پایپوش محافظتی( محافظت کند  
سرپنجه ایمنی باید به طریقی در پایپوش تعبیه شده باشد، که فقط با آسیب رساندن و تخریب آن، قابل 

 بیرون آمدن باشد 
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 سرپنجهآزمون های   6-5-2

 سرپنجهآزمون های  -5جدول

 روش آزمون ویژگی

 97141استاندارد ملی ایران شماره  3-7بند  داخلیطو  

 99812استاندارد ملی ایران شماره  مقاومت در برابر خوردگی سرپنجه فلزی

 97141استاندارد ملی ایران شماره  5-7بند  در برابر ضربه مقاومت

 97141استاندارد ملی ایران شماره  4-7بند  به فشردگی مقاومت

 زیره پایپوش 6-6

 خت یا بخش زیر پایپوش است، که حداقل بخشی از آن در تماس با سطح زمین قرار، تزیره 8-8-9

و برای ایجاد و افزایش اصطكاک با سطح زمین ، دارای آج ، برجستگی و یا طرح و الگوی خاصی، گیرد می 

 باشد می

 آزمون های زیره 6-6-2

 آزمون های زیره -6جدول 

 روش آزمون ویژگی

 8284رد ملی ایران شماره استاندا سایشی مقاومت

 97141استاندارد ملی ایران شماره  2-91بند  مقاومت به جرخوردگی تک زبانه ای

 97141استاندارد ملی ایران شماره  4-91بند  مقاومت در برابر هیدرولیز زیرهپلی اورتان

 97141استاندارد ملی ایران شماره  2-7بند  مقاومت به چسبندگی تیه های متشكله زیره

 97141استاندارد ملی ایران شماره  5-91بند   خمشی مقاومت

 97141استاندارد ملی ایران شماره  2-9-91بند ضخامت زیره و آج

 نیروی اتصال پستایی به زیره  6-7

  شوداندازه گیری می 9485استاندارد ملی ایران شماره  مطابو باپوتین نیروی اتصا  پستایی به زیره

 ع ساقارتفا - 6-8

 شود اندازه گیری می97141استاندارد ملی ایران شماره  2-8مطابو با بند  ساق ارتفاع

 
 راهنما:

 پایین ترین نقطه کفی در ناحیه پاشنه -5   پستایی -9
 ارتفاع پستایی -4   کفی/ گلچه -2
 زیره -3

  اندازه گیری ارتفاع پستایی -12شکل 
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 جنبه های ارگونومی 6-9

)مهندسی فاکتورهای  در طراحی محیط کار کار بردن اطلاعات علمی موجود دربارۀ انسانه بارگونومی دانش 

مندی های انسان را بررسی می کند و سپس اطلاعات به دست آمده علم ظرفیت ها و توانانسانی( است  این 

  دبه کار می بند ،ورده ها، محیط های کار و تجهیزاتآرا در طراحی مشاغل، فر

ارزیابی  97141استاندارد ملی ایران شماره  9-7جنبه های ارگونومی پوتین افراد نیروهای مسلحّ طبو بند 

 شود  می
 مناسب پایپوش توسط سه نفر مورد ارزیابی قرار  اندازهآزمایشی  پوشیدنهای ارگونومی پایپوش با  جنبه
 گیرد می 
اسب را پوشیده و همان کارهایی را که در استفاده من اندازه باطی آزمایش افراد یک جفت پایپوش  در

 سازی می کنند  شبیهمعمولی انجام می دهند را 
 کارها شامل: ینا
 ؛km/h 4و  km/h 5 دقیقه با سرعت تقریبی 4مدت  بهرفتن معمولی  راه -
 ؛یک دقیقهحداکثر پله به مدت ( 97 ± 3) ازرفتن و پایین آمدن  بات -
 ببینید( را  3شكل )زدن  زانو -

  دهدپاسخ  4کامل شدن کارهای فوق، هر فرد باید به سؤاتت پرسشنامه ارائه شده در جدو   از بعد
  

 
  حالت مورد قبول آزمون زانو زدننمایی از  – 13 شکل

 پرسشنامه ارزیابی جنبه های ارگونومی - 7 جدول

سفت، تیز یا سخت که موجب اذیت یا  بخش هایسطح داخلی پایپوش عاری از  آیا 9
 تحریک شما می شود، می باشد؟

 خیر بله

برای استفاده کننده را باشد که شما آن  میپایپوش عاری از جنبه هایی  آیا 2
 خطرناک می دانید؟

 خیر بله

 خیر بله شوند؟ )در صورت لزوم( میبه طور مناسب تنظیم  اتصاتت آیا 3

   شود؟ میكل انجام های زیر بدون مش فعالیت 5

 خیر بله رفتن راه 5-9

 خیر بله رفتن از پله بات 5-2

 خیر بله زدن زانو 5-3
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 بسته بندی و نشانه گذاری 7

 می باشد   1533و  9938مطابو با استاندارد ملی ایران شماره بسته بندی و نشانه گیاری  7-1

  ف پایپوشلگروههای مخت و علائم مناسب نشانه گذاری 8

 پایپوش های ایمنی و محافظتی برای کاربرد های خاص الزامات 8-1

 کلیات 8-1-1

 مشخص میشود  SBپایپوش ایمنی دارای ویژگیهای پایه، با علامت 

 در چنین  باشد نیز ضروری دیگری الزامات است ممكنمحیط های کاری مختلف، در  خطراتنوع  برحسب

 طبو مناسب گیارینشانه و  الزامات کاربردهای خا با  باید مطابو فظتیایمنی و محا ، پایپوشمواردی

 باشد  8و  4 و اجد
 گذاریبرای نشانه  مناسب با علائم همراه خاص کاربردهای برای پایپوش الزامات -8 جدول

 علامت ویژگی و اجزای آن پایپوش کامل

 پایپوش کامل

 P تیز مقاومت به نفوذ در برابر اجسام

  خوا  الكتریكی:

 C پایپوش هادی -

 A پایپوش ضدالكتریسیته ساکن -

 مراجعه کنید EN 50321به استاندارد عایو الكتریكیپایپوش -

  :مقاومت به محیط های گرم و سرد

 HI عایو در برابر گرمازیرین  -

 CI عایو در برابر سرمازیرین  -

 E ناحیه پاشنه جیب انرژی

 WR آب نفوذ مقاومت به

 M حفاظت آز پا

 حفاظت قوزک

 مقاومت به برش

AN 
CR 

 WRU نفوذ آب و جیب آب پستایی / ساق

 زیره
 2-5-7 مقاومت زیره در اثر تماس با جسم داغ

 2-5-7 مقاومت به نفت کوره )مازوت(
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 ایمنی و محافظتی های پایپوشگروه گذارینشانه  - 9جدول
 الزامات کاربردهای خاص الزامات پایه ای گروه

SB  I  یا II 

S1 I 

 پاشنهپشت ناحیه بسته بودن 
 خصوصیات آنتی استاتیک

 ناحیه پاشنه )ضربه گیری(جیب انرژی
 مقاومت به نفت کوره )مازوت(

S2 I الزاماتS1 : جیب و نفوذ آب- بانضمام 

S3 I 
 اجسام تیزمقاومت به نفوذ -بانضمام :S2 الزامات

 جآزیرین دارای -

S4 II 

 پاشنهپشت ناحیه بسته بودن 
 خصوصیات آنتی استاتیک

 ناحیه پاشنه )ضربه گیری(جیب انرژی
 مقاومت به نفت کوره )مازوت(

S5 II 
 اجسام تیزمقاومت به نفوذ  - بانضمام :S4خصوصیات 

 زیرین دارای آج -

 و محافظتی پایپوش ایمنیارتباط بااستانداردهای ملی موجود در  -9

 آزمون یو روش ها ندارد های ویژگی هااستا 9-1

 پایپوش استاندارد های ویژگی های  -10جدول 

 شماره استاندارد عنوان استاندارد ردیف

 395استاندارد ملی ایران شماره  چرم pHتعیین روش 9

2 
تعیین مقاومت به گسیختگی و درصد  –های فیزیكی و مكانیكی آزمون –چرم 

 9319استاندارد ملی ایران شماره   روش آزمون –ازدیاد طو  

3 
پارگی  -قسمت دوم  -های فیزیكی و مكانیكی تعیین بار پارگی آزمون – چرم

  روش آزمون -دوزبانه ای 
 9313-2استاندارد ملی ایران شماره 

 9485ایران شماره استاندارد ملی   و حفاظتی ایمنی هایدر پایپوش از تخت رویه و گسیختگی نفوذ میخ آزمون روش 5

 8284استاندارد ملی ایران شماره   روش آزمون -مقاومت به سایش -زیره -پایپوش 7

91 
محل نمونه برداری، تهیه و مدت زمان قرارگیری در شرایط استاندارد  –پایپوش 

 ها ها و آزمونهنمونه
 1535استاندارد ملی ایران شماره 

 92337استاندارد ملی ایران شماره  جیب و دفع آب  –ه های آزمون کفی و گلچروش _پایپوش  93

 99988استاندارد ملی ایران شماره  ( VI)تعیین مقدار کروم  -های شیمیایی آزمون –چرم  95

 1825استاندارد ملی ایران شماره  روش آزمون –مقاومت سایشی  –روش های آزمون کفی  –پایپوش  94

 97141استاندارد ملی ایران شماره  های آزمون وشر -وسایل حفاظت شخصی - پایپوش 98

 871استاندارد ملی ایران شماره  روش آزمون-تعیین ضخامت-آزمون های فیزیكی و مكانیكی-چرم 97

 29314 استاندارد ملی ایران شماره روش شناسایی-چرم اشپالت  -چرم  21
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 استانداردهای ملی موجود جهت شناسایی مواد پلیمره  9-2

 شناسایی مواد پلیمرهاستاندارد های  -11 جدول

 شماره استاندارد عنوان استاندارد ردیف

 7984 راهنمای آنالیز و شناسایی –پلیمرها  9

 8319 روش آزمون –آنالیز و شناسایی مقدماتی  –پلیمرها  2

 

 لیست تجهیزات مورد نیاز آزمایشگاه پایپوش های ایمنی  10

  ی زیرین کفشتعیین مقاومت خمش دستگاه  --99  

  همراه با پانچ تهیه آزمونه کشش دستگاه -2  

 تعیین چسبندگی رویه به زیرین کفش دستگاه -3 

 همراه با پانچ تهیه آزمونه سایش زیرین کفش تعیین دستگاه - 5 

 تعیین مقاومت پنجه های فوتدی به ضربه دستگاه -4 

 عبور بخار آب در چرم رویه تعیین دستگاه -8 

 جیب بخار آب در چرم رویه تعیین دستگاه -7 

 تعیین میزان جیب آب کفی و زیرین کفش دستگاه-8 

 سنج چرمضخامت  دستگاه -1 

 کولیس - 91 

 دستگاه تعیین مقاومت به فشردگی پنجه های ایمنی -99 

 دستگاه سایش پارچه ) مارتیند  ( -92 

 دستگاه تعیین میزان سایش کفی  –93 

 متر pHدستگاه  -95 

 (shakerتكان دهنده ) -94 

 آسیاب چرم -98 

 موجود در چرم  VIاسپكتروفتومتر و تجهیزات جانبی برای تعیین میزان کروم  -97 

 ترازوی آزمایشگاهی -98 

 لوازم شیشه ای مورد نیاز -91 

 آون –21 

 درجه سلسیوس 23 ± 2رطوبت نسبی و %41 ± 4شرایط محیطیدستگاه ایجاد  –29 

 سیوسلدرجه س -98یت ایجاد دمای فریزر با قابل -22 
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 اه تعیین مقاومت در برابر ضربه سرپنجه ایمنیگدست -14شکل 

  

 
 

 دستگاه تعیین قدرت اتصال رویه به زیره -15شکل 

  
  

 دستگاه مارتیندل -16شکل 
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 دستگاه تعیین مقاومت در برابر فشردگی سرپنجه ایمنی -17شکل 

 
 

 دستگاه ضخامت سنج -18شکل           

 
 دستی خامت سنجض -19شکل 
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 دستگاه کشش -20شکل            

 
 دستگاه تعیین مقاومت به ترك خوردگی رخ چرم -21شکل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 دستگاه تعیین میزان عبور و آب چرم رویه -22شکل     
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 دستگاه تعیین میزان جذب بخار آب چرم رویه-23شکل    

 

 
 دستگاه تعیین مقاومت به حرارت چرم-24شکل 

 

 
 (shore Aی سنج)سخت-25شکل        
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 جذب آب چرم کفی و زیره چرمی میزاندستگاه تعیین  -26شکل 

 
 دستگاه تعیین میزان سایش زیره -27شکل 

 

 

 

 

 

 

 

 
دستگاه تعیین مقاومت خمشی زیره-82شکل  

 



97 

 

 پیوست الف

 روش شناسایی چرم رویه از اشپالت

 (21305ملی ایران شماره )طبق استاندارد 

 هدف   1-الف

 ن روش آزمون شناسایی چرم رویه تكمیل شده از چرم اشپالت می باشد هدف از ای

 اصول آزمون 2-الف

در این روش پوشش سطح تكمیلی چرم رویه توسط حلا  برداشته می شود و در زیر میكروسكو  نوع چرم 

 مورد شناسایی قرار می گیرد 

 روش انجام آزمون 3-الف

ته به دی متیل فرم آمید را به طور جداگانه بر روی بخش های پنبه آغشته به استون و پنبه آغش 1-3-الف

 مختلف چرم رویه بمالید  استون تكمیل رزینی و دی متیل فرم آمید تكمیل پلی اورتانی را از بین می برد  

سپس سطح چرم را در زیر میكروسكو  از نظر مشاهده انتهای الیاف آزاد مورد بررسی قرار دهید   2-3-الف

 تهای الیاف آزاد در سطح چرم نشان دهنده آن است که چرم مورد بررسی اشپالت می باشد مشاهده ان

 

                                     
 

 مقطع عرضی چرم اشپالت– 2-شکل الف                  مقطع عرضی چرم گاوسانان               – 1-شکل الف  
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 بپیوست 

 های شیمیاییام آزمونبرای انج ایمنی های توصیه

 تجهیزات، و بوده سمی و خطرناک برخی و قیمت گران دارند وجود آزمایشگاه در که شیمیایی مواد اکثر

  هستند ای ویژه تنظیمات و ها حساسیت دارای مادی، زیاد ارزش بر علاوه آزمایشگاهی ابزارهای و ها دستگاه

 و ها دستگاه و مواد با کار از قبل   نمایید خودداری اًها جدآن مورد بی دستكاری و جابجایی از بنابراین

 آزمایشگاه، طریو مسئو  از آنها کاربرد و استفاده چگونگی زمینه در ابتدا آزمایشگاه در موجود ابزارهای

   نمایید مراعات آزمایش انجام هنگام در را او های توصیه و کنید حاصل اطلاع

 نظر از هم و ماده نوع نظر از هم تا نمایید دقت آن ظرف برچسب به شیمیایی ماده هرگونه برداشتن از قبل

 شیمیایی و فیزیكی آن مطمئن شوید   های ویژگی

 که کنید دقت  نمایید استفاده پنس یا قاشو از جامد مواد برای و پیپت از مایع شیمیایی مواد برای برداشتن

 را مربوطه قاشو و پیپت دیگر ماده برداشتن جهت ماده، یک برداشتن برای قاشو و استفاده پیپت از بعد

 مواد به آغشته تا دهید قرار میز روی بر واژگون صورت به را شیمیایی مواد ظروف درب  نمایید تمیز و شسته

    شوندمی شیمیایی مواد خصوصیات تغییر و باعث آلودگی خارجی مواد چون  نشود دیگر

 شیشه بشر، از جامد مواد جابجایی برای و آزمایش لوله از ها محلو  و مایع شیمیایی مواد جابجایی برای

   کنید کاغی استفاده و ساعت

 از بلكه ندهید، قرار ترازو کفه روی بر مستقیماً را نظر مورد مواد دقیو، ترازوی از استفاده با مواد توزین برای 

   کنید پرهیز دقیو ترازوی وسیله به داغ مواد توزین از  کنید استفاده بشر و کاغی ساعت، مانند شیشه وسایلی

 در آنها کاربرد از و نزنید دست ندارید آشنایی آنها داخل مواد با یا ندارد برچسب آن ظرف که موادی به هرگز

 پرهیز کنید  آزمایش

 به آزمایش وسایل و تجهیزات ها، دستگاه از کار هنگام در و نكنید اسراف آزمایش برای مواد از استفاده در

 مراقبت کنید  دقت

    نچشید را آزمایشگاه در موجود شیمیایی مواد هرگز

 به را آن بخارات دست وسیله به و کنید پرهیز آن بخارات مستقیم استنشاق از شیمیایی مواد کردن بو برای

 هدایت کنید  بینی سمت

 مقدار با را همربوط محل تماس، صورت در و کنید پرهیز بدن پوست با شیمیایی مواد مستقیم تماس از

   کنید باز را گاز شیر سپس و روشن را کبریت ابتدا چراغ کردن روشن برای   بشویید آب زیادی

هنگام رقیو کردن انواع اسید، دقت کنید که اسید به تدریج به آب افزوده شود  هیچگاه آب را بر روی اسید 

 نریزید 

   نگیرید شعله روی بر هرگز را ها دماسنج 

 بازی مواد کردن خنثی برای  کرد خنثی را مواد این باید بازی یا اسیدی مواد به لباس شدن ودهآل صورت در 

 صورت در  کنید خنثی را اسید رقیو آمونیاک با سپس و کنید استفاده رقیو استیک از اسید لباس روی

   کنید استفاده رقیو آمونیاک آن از کردن خنثی برای اسید، به لباس آلودگی
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 انجام مختلف شرایط در یكدیگر بر مواد اثرات گیری نتیجه و تحلیل و تجزیه مشاهده، منظور به شآزمای هر 

 پرهیز مورد بی اضطراب و عجله از و دهید انجام خاطر آرامش با همراه و دقت با را ها لیا آزمایش  گیرد می

    کنید

 خود مخصو  جای در و کنید تمیز یا و شسته را استفاده مورد ابزارهای و ظروف آزمایش هر پایان از پس

 باقیمانده های زباله   نمایید تمیز را آزمایش میز و دهید انتقا  مربوطه محل به را مواد شیمیایی  دهید قرار

   نمایید خودداری جداً دستشویی لگن داخل به آنها ریختن از و بریزید زباله ظرف داخل را آزمایش انجام از

 هر پایان از پس و بشویید آب زیادی مقدار با را مربوطه محل شیمیایی، وادم نوع هر ریختن صورت در

  شوید مطمئن آب و گاز شیر بودن بسته از از آزمایشگاه خروج هنگام و آزمایش

 آزمایش به آزمایشگاه در تنهایی به اتمكان حتی و نموده رعایت را آزمایشگاه مسؤ  ایمنی های توصیه

  نپردازید

   نكنید قفل را آزمایشگاه درب آزمایشگاه در حضور هنگام در

  نكنید مسدود را آن حجیم وسایل کردن انبار با و نگهداشته باز را آزمایشگاه به تردد مسیر 
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پپیوست    

 انواع استاندارد

 

ط بین جنبه، رشته استانداردها با موضوعات مختلف در زمینه ها و سطوح متفاوت تهیه می شوند  ارتبا 1-پ

 و سطح استاندارد در نمودار زیر نمایش داده شده است  

 
سطح                                                              

بین المللی                                                      

                                                                                 

                                                        

                                                      

                  ملی                                                      

                                     

(ایجامعه /انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصطلاحات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نساجی                     
آئین کار                                                                            مواد                    

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت         

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                              جنبه                                                                                       رشته
 

 

 سطح استاندارد 2-پ

 استانداردها دارای سه سطح کلی می باشند که می توان آن ها را به صورت زیر تقسیم بندی کرد:

توسط کارخانجات و به منظور استفاده در همان واحد  ، این گونه استانداردهااستانداردهای کارخانه ای -الف

داخلی کارخانه باید شرایط و عوامل  تدوین می شود  در تدوین استاندارد کارخانه ای ضمن بررسی شرایط

خارجی از قبیل مواد اولیه و منابع تهیه آن، چگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثا  

ها یا تشكیلاتی که در یک زمینه خا  در برخی مواقع کارخانجات، شرکت وجه قرار گیرد تآن باید مورد 

ای را کنند از طریو یک جامعه یا انجمن استانداردهای موسوم به استانداردهای شرکتی یا جامعهفعالیت می

 . کنند تا در امور مربوط مورد استفاده قرار گیردتدوین می

، این گونه استانداردها به وسیله سازمان و    ( ISIRI, BS, BIS ASTM ,نند استانداردهای ملی ) ما -ب

استاندارد در یک کشور که به عنوان مقام ذی صلاحی برای این کار شناخته شده است، تهیه می شود  در 
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ی و تدوین این استانداردها تمامی افراد ذی نفع از قبیل تولید کنندگان، مصرف کنندگان، اعضای مراکز علم

 فنی، مراکز تجاری کارشناسان مرتبط از سازمان ها یا مراکز دولتی و امثا  آن شرکت دارند 

، عواملی نظیر موقعیت جغرافیایی، ( CEN) مانند استانداردهای اتحادیه اروپا  استانداردهای منطقه ای -پ

تا مشترکا مبادرت به  فرهنگ، سیاست، شكل تولید و مصرف و امثا  آن برخی از کشورها را بر آن داشته

 تدوین استانداردهای منطقه ای نمایند 

 

، هدف از تدوین استانداردهای بین المللی حف  و نگهداری پیشرفت (  ISO) استانداردهای بین المللی -ت

های فنی در یک سطح معین در تمام دنیا و طرح و ارائه تكنولوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقا  

 استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقعیت زمانی کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتیمی باشد  آن به

 

 جنبه استاندارد -3-پ

در راستای رشد و تكامل دانش بشری جنبه های مختلف استاندارد نیز گسترش یافته و می تواند موضوعات 

 مختلفی را شامل شود 

 استاندارد های ویژگی -الف

 ارد های روش آزموناستاند -ب

 استانداردهای آیین کار - 

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 ، راهنما و    (طبقه بندی، بازرسی و نمونه برداری، بسته بندی، حمل و نگهداریسایر استانداردها )شامل  -ت

 

 استاندارد  جرایا -4-پ

 ی می شوند: استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقسیم بند

، شامل استاندارهایی می باشد که در رابطه مستقیم با ایمنی و بهداشت، محیط استاندارد های اجباری -الف

 زیست و یا تجارت خارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اجباری اعلام می شوند  

تولید کننده با توجه به توان باتی تولید و هم ، شامل استانداردهایی است که استاندارد های تشویقی -ب

  چنین علاقمندی و موافقت خود، داوطلبانه تمایل به اجرای آن دارد

متن کامل استانداردهای ملی ایران از طریو سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدرس زیر و لینک 

 باشد در دسترس می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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 توست پی

 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنترل کی

 (Sampleنمونه )  -1-ت

 ک یا چندین قلم، قطعه  یا واحد که از یک جامعه یا مجموعه یا محموله انتخاب می شوند را نمونه گویند ی

 (Sample Sizeحجم نمونه ) -2-ت

 ونه گویند مقدار مواد یا تعداد اقلام یا واحدهای تشكیل دهنده یک نمونه را، حجم نم

 (Sampling) بردارینمونه  -3-ت

رویه ای است که بر طبو آن از جامعه یا محموله مورد بررسی بخش یا بخش های کوچكی انتخاب می شود 

 تا بر اساس نتایج حاصل از بازرسی آن ها بتوان در مورد کل جامعه یا محموله قضاوت کرد 

 (Inspection) بازرسی -4-ت

ازه گیری و آزمون هایی است که جهت مقایسه مشخصات مواد محصوتت نیمه ساخته مجموع بررسی ها، اند

 و محصوتت تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می گیرد 

 (Accuracyدرستی )-5-ت

 نزدیكی نتیجه اندازه گیری یک کمیت با مقدار واقعی آن کمیت است 

 (Precision) دقت -6-ت

 تكراری حاصل از چند آزمایش بر روی یک نمونه است  نزدیكی بین جواب های

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7-ت

نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها بر روی یک نمونه است در شرایطی که روش، آزمایش کننده، 

 تجهیزات ، محل و شرایط و زمان متفاوت باشد 

 (Repeatability) تکرار پذیری -8-ت

كی مقدار نتایج اصل از یک آزمایش در شرایطی است که شرایط اندازه گیری، تجهیزات، آزمایش کننده نزدی

 و محل همگی یكسان باشد 

 (Tolerance) رواداری -9-ت

حداکثر میزان انحراف قابل قبو  برای یک کات از اندازه خود ) حداکثر خطای قابل قبو  در یک اندازه 

 گیری(
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 ثپیوست 

 (عاتیاطلا)

 مدیر کنترل کیفیت و آیین نامه تایید صلاحیت علمی و فنی    1-چ

مدیرکنتر  کیفیت در واحد های تولیدی فردی است که صلاحیت وی طبو آیین نامه تایید صلاحیت علمی 

و فنی مدیران کنتر  کیفیت، مورد بررسی قرار گرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره کل 

 ندارد استان ، پروانه تایید صلاحیت دریافت می نماید استا

مدیرکنتر  کیفیت واحد تولیدی طبو آیین نامه میکور،علاوه بر انجام وظایف خود از جمله حضور تمام وقت 

در یک نوبت کاری و بازرسی ،کنتر  و نظارت کامل بر مواد اولیه، شرایط فرآورده حین ساخت ، محصو  

ری درکلیه مراحل تولید و یا خدمت و سایر وظایف و موارد ذکر شده، موظف است نتایج نهایی و شرایط نگهدا

نموده و به صورت کتبی ماهیانه ) حداکثر تا پایان  آزمون نمونه های تولید شده در کارخانه را روزانه ثبت

عامل کارخانه( ارسا  هفته او  ماه بعد ( به اداره کل استاندارد استان )با امضاء مدیر کنتر  کیفیت و مدیر 

 نماید 

عدم انجام هر یک از وظایف مدیر کنتر  کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او طبو آیین نامه ذکر شده می 

به عنوان  ابطال دایم پروانهتواند منجر به اعما  تنبیهاتی به ترتیب شامل: تیکر شفاهی به عنوان کمترین و 

  بیشترین، برای مدیر کنتر  کیفی اجرا شود

یادآوری می گردد در صورت تعلیو یا لغو پروانه تایید صلاحیت مدیر کنتر  کیفیت واحد مربوطه ، موظف 

است ظرف مدت یک هفته نسبت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره کل نیز موظف است نسبت به احراز 

 شرایط فرد معرفی شده و تأیید صلاحیت وی اقدام نماید 

آیین نامه تایید "تخلفات ، تنبیهات و سایر موارد مهم، به آخرین و جدیدترین ،، قوانینبرای اطلاع از وظایف 

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " صلاحیت علمی و فنی مدیران کنتر  کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،   مراجعه شود 

برد علامت استاندارد ایران خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیق و ابطال پروانه کار   2-چ

 به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه

 درجه بندی نواقص موجود در کالاهای تولیدی     1-2-چ

بر اساس دستورالعمل نحوه تیکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم 

/د(، نواقص موجود در کاتهای تولید شده 41/991ارد مربوطه )مدرک شماره تداوم انطباق فرآورده با استاند

 به سه دسته به شرح زیر تقسیم می گردند:
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 نقص بحرانی:  1-1-2-چ

نقص موجود در یک محصو  است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می کنند، خطرناک بوده و 

 یا وضعیت ناامنی را به وجود آورد 

 نقص عمده:  2-1-2-چ

نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قابل ملاحظه ای امكان استفاده از 

 کاتی مورد نظر را برای منظور خا ، کاهش می دهد 

 نقص جزئی:  3-1-2-چ

ی منظور خا  نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصو  مورد نظر را برا

کاهش نمی دهد یا آنكه اختلاف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کات را چندان کاهش 

 نقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشد   نمی دهد 

 نحوه برخورد کالاهای تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-چ

مون فرآورده نمونه برداری شده ، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی در صورتی که در نتایج آز

( به واحد تولیدی تعلو گرفته و ادارات کل استاندارد استان بر اساس جمع 9به شرح جدو  زیر )جدو  

محصو   امتیازات منفی در طو  یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد علامت استانداردبرای هر

 اتخاذ  2و هر واحد تولیدی مورد نظر در مدت اعتبار تعیین شده( تصمیماتی را به شرح مندرج در جدو  

 می نمایند  

 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1جدول 

 امتیاز منفی نوع نقص

 31 بحرانی

 94 عمده

 4 جزئی

 ر طول یک دورهاقدامات اجرایی بر اساس جمع امتیازات منفی د -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتیاز منفی

 تیکر کتبی در خصو  الزام رفع نقص یا نواقص 94

 اخطارکتبی در خصو  الزام رفع نقص یا نواقص 31

 9-2مطابو بند  81

  2-2مطابو بند  11

 3-2مطابو بند  921
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ازات منفی نتایج چند آزمون در صورتیكه جمع امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون یا جمع امتی  1-3-چ

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط به واحد بصورت کتبی اخطار داده و در مورد واحدهای  81به 

مشمو  استاندارد اجباری برای جمع آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط 

دهای اجباری و تشویقی و طرز به کار بستن علایم ضوابط اجرایی استاندار 91موضوع را به کمیسیون ماده 

 آنها ارجاع می دهد 

در صورتیكه جمع امتیاز منفی گزارش نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون   2-3-چ

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار کتبی، در مورد واحدهای مشمو  استاندارد  11به 

اری برای جمع آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیسیون اجب

ارجاع می نماید  همچنین در صورتیكه امتیاز منفی میکور ناشی از حداقل نتایج آزمون دو نمونه  91ماده 

زمون آخر به واسطه نقایص امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آ 31برداری مختلف بوده و حداقل 

عمده و بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علائم برای تعلیو پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری و یا 

ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد تشویقی اقدام می کند  در صورت تعلیو یا ابطا  پروانه، آن اداره کل 

در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم عرضه کات با علامت واحد مربوط را ملزم به عدم تولید )

استاندارد ایران )در ارتباط با استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات کل استاندارد سایر استانها 

 منعكس می کند 

رش نتیجه آزمون و در مورد کاتهای مشمو  استاندارد اجباری، در صورتیكه امتیاز منفی یک گزا  3-3-چ

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار  921یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به 

کتبی، برای جمع آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیسیون 

منفی میکور ناشی از حداقل نتایج آزمون سه نمونه ارجاع می نماید  همچنین در صورتیكه امتیاز  91ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص  31برداری مختلف بوده و حداقل 

عمده و بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علایم برای ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری اقدام 

 ابطا  پروانه، موضوع را از طریو روابط عمومی به اطلاع عموم می رساند نموده و در صورت 

رفع تعلیو و تجدید پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد  -1یادآوری

 ملی مربوط و احراز کلیه شرایط مندرج در دستورالعملهای مرتبط صورت می گیرد 

، نافی و مانع یكدیگر نمی باشد و تنها ملاک هر یک از اقدامات  2انجام هریک از اقدامات ذکر شده در جدو   -2یادآوری 

 رسیدن به حد نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای میکور است 

علت عدم تداوم دستورالعمل نحوه تیکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به منبع: 

 (/د41/991شماره )مدرک انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه 
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 جپیوست   
 ایران شماره طبق استانداردهای ملینقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون های پوتین ایمنی و محافظتی 

 9433و  1136 

 درجه اهمیت شرح آزمون ردیف 

  پستاییالزامات  

 عمده ی دو زبانه ای پستاییمقاومت در برابر خوردگ  9

 عمده چرم طبیعی پستایی pHمقدار   2

 عمده مقاومت به گسیختگی چرم اشپالت 3

 عمده پستاییبخارآب عبور قابلیت   5

 عمده پستاییضریب بخارآب   4

 عمده اجزای چرمی VIمقدارکروم   8

 

 الزامات آستر

 عمده  یا دستک یا پشت پامقاومت به جر خوردگی تک زبانه ای آستر رویه   7 

 عمده در حالت خشک -مقاومت سایشی پارچه آستری رویه یا دستک : الف   8

 عمده در حالت مرطوب -مقاومت سایشی پارچه آستری رویه یا دستک : ب    1

 عمده در حالت خشک -مقاومت سایشی پارچه آستری پشت پا : الف    91

 عمده در حالت مرطوب -پا : ب  مقاومت سایشی پارچه آستری پشت   99

92  PH عمده چرم طبیعی آستری 

 عمده قابلیت عبور بخار آب آستر رویه و دستک و پشت پا  93

 عمده ضریب بخار آب آستر رویه و دستک و پشت پا    95

 جزئی آستر رویه و دستک و پشت پا VIمقدار کروم   94

 

 الزامات زبانه

 جزئی تک زبانه ای زبانه مقاومت به جر خوردگی  98 

97  PH جزئی چرم طبیعی زبانه 

 عمده زبانه چرمی VIمقدار کروم   98

 

 الزامات کفی

 جزئی ضخامت کفی  91 

21  PH عمده چرم طبیعی کفی 

 عمده مقاومت سایشی کفی غیر چرمی   29

 عمده مقاومت سایشی گلچه در حالت خشک   22

 عمده لت مرطوبمقاومت سایشی گلچه در حا  23

 عمده میزان جیب آب کفی  25

 عمده میزان از دست دادن آب کفی  24

 عمده کفی چرمی VIمقدار کروم   28

 

 الزامات سرپنجه

 عمده طو  داخلی سر پنجه ایمنی  27 
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 ایران شماره طبق استانداردهای ملینقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون های پوتین ایمنی و محافظتی 

 9433و  1136 

 درجه اهمیت ویژگی شرح آزمون ردیف 

 بحرانی مقاومت در برابر ضربه سرپنجه ایمنی  28

 بحرانی مقاومت در برابر فشردگی سر پنجه ایمنی  21

 عمده مقاومت به خوردگی سر پنجه فلزی  31

 جزئی طو  پوشش زیر سرپنجه ایمنی )به طرف داخل(   39

 جزئی ایمنی )به طرف خارج( طو  پوشش زیر سرپنجه   32

 

 الزامات زیره

ضخامت زیره در محل بین آج ها  33  جزئی    

ارتفاع آج زیره  35 جزئی    

34 

گرم بر سانتی متر  1.1مقاومت به جر خوردگی تک زبانه ای زیره با چگالی حداکثر  

عمده  مكعب  

38 

گرم بر سانتی متر 1.1 مقاومت به جر خوردگی تک زبانه ای زیره با چگالی بیش از 

 عمده مكعب

گرم بر سانتی متر مكعب 1.1سایش زیره غیر چرمی با چگالی حداکثر   37  عمده 

گرم بر سانتی متر مكعب 1.1سایش زیره غیر چرمی با چگالی بیش از   38  عمده 

هزار دور( 31مقاومت خمشی زیره غیرچرمی )رشد برش پس از  31  عمده 

51 

پس  هیدرولیز زیره پلی اورتان ) مقاومت خمشی بعد از هیدرولیز،مقاومت در برابر  

هزار دور( 941از طی   عمده 

 

 الزامات کلی

قدرت اتصا  پستایی به زیره   59   عمده 

مقاومت به چسبندگی تیه های متشكله زیره بدون پارگی زیره   52  عمده 

یرهمقاومت به چسبندگی تیه های متشكله زیره با پارگی ز  53  عمده 

مقاومت زیره به لیز خوردگی  55  عمده 

ارتفاع ساق پایپوش  54  جزئی 

نشانه گیاری  58  عمده 

بسته بندی  57  جزئی 

 

 الزامات پایپوش برای کاربردهای خاص

نیروی نفوذ  58   عمده 

ساختار  51  عمده 

ابعاد  41  عمده 

مقاومت خمشی تیه های مقاوم به نفوذ  49  عمده 

مقاومت به خوردگی تیه های مقاوم به نفوذ   41  عمده 

مقاومت الكتریكی پایپوش هادی  42  عمده 

مقاومت الكتریكی در هوای خشک و مرطوب پایپوش آنتی استاتیک  43  عمده 

45  BSEN  عمده  41329 مطابقت با روش استاندارد 
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 9433و  1136طبق استانداردهای ملی نقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون های پوتین ایمنی و محافظتی 

 درجه اهمیت ویژگی شرح آزمون ردیف 

مقاومت زیرین در برابر گرما  44  عمده 

مقاومت زیرین در برابر سرما  48  عمده 

جیب انرژی )ضربه گیری( ناحیه پاشنه  47  عمده 

مقاومت به نفوذ آب  48  عمده 

بسته بندی  41  جزئی 

ر(حفاظت آز پا )ساختا  81 عمده    

حفاظت آز پا )مقاومت به ضربه(  89 عمده    

حفاظت قوزک پا  82 عمده    

طرح پایپوش -مقاومت به برش   83  عمده 

مقاومت به برش  85  عمده 

مقاومت به برش در برابر اجسام تیز  84  عمده 

نفوذ و جیب آب پستایی  88  عمده 

 عمده ویژگی ظاهری پستایی پایپوش و دوخت ها 87

88 مقاومت زیره در تماس باجسم داغ    عمده 

مقاومت به نفت کوره  81  عمده 

بسته بودن ناحیه پشت پاشنه  71  عمده 

 

 

 
 


