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 /ج31/415 : مدرک شماره                                        

 3137 : تصویب تاریخ                                          

 باشد می مجاز غیر ایران استاندارد ملی سازمان اجازه بدون آن انتشارو تكثیر و است شده تهیه ایران استاندارد ملی سازمان آموزشی اهداف برای صرفا آموزشی جزوه این
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 به نام خدا

 استاندارد ایران ملیآشنایی با سازمان 

 ایران، صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤسسۀ راتمقر و قوانین اصلاح قانون 1مادۀ  یک بند موجب به ایران استاندارد ملیسازمان 

 بره  را )رسمی( ایرران  ملیاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشور رسمی مرجع تنها 3173 ماه بهمن مصوب

  .دارد عهده

ز و مؤسسرات  کر نظرران مرا صراحب  ،ارشناسان سرازمان کب از کمر یفن یهاونیسیمکهای مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

، یدیر ط تولیو با توجه به شررا  ملیشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیعلم

ننردگان،  کننردگان، مصررف  کدیصراحبان حرو و نفرع، شرامل تول     ۀت آگاهانره و منصرفان  کو تجاری اسرت کره از مشرار    یفناور

س ینرو شیشرود  پر  دولتری حاصرل مری   غیر و یدولت یها، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افرت  یشرود و پرس از در  یمربوط ارسرا  مر   یهاونیسیمک ینفع و اعضایبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه ملی یاستانداردها

( ایرران اراو و   ی)رسم ملیبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو ملی ۀتیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود یمنتشر م

کننرد  یه مر یر ن شرده ته یری ت ضروابط تع ینیز با رعا صلاحذیمند و علاقه یهاه مؤسسات و سازمانک ییس استانداردهاینوشیپ

ب، یر ن ترتیشرود  برد  اراو و منتشرر مری    ایرران  ملری  ب، بره عنروان اسرتاندارد   یو درصرورت تصرو   یبررس ،طرح ملیدرکمیته 

اسرتاندارد مربروط    ملی ۀن و در کمیتیتدو 4 رۀایران شما ملیاستاندارد  رات مقرر اساس ه بکشود یم یتلق ملی ییاستانداردها

 ده باشد یب رسیبه تصو شودیل مكیتشایران استاندارد  ملیدر سازمان ه ک

 2(IEC) المللی الكتروتكنیرک کمیسیون بین ،ISO(3( استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار ملیسازمان 

در کشرور   CAC(4( کمیسیون کدکس غراایی  5است و به عنوان تنها رابط OIML1)( قانونیشناسی المللی اندازهو سازمان بین

ن یشرور، از آخرر  کخرا    یهرا یازمنرد یو ن یلر کط یایران ضمن ترروجه بره شررا    ملی ین استانداردهایکند  در تدوفعالیت می

 شود گیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

کنندگان، حفظ سلامت و ت از مصرفیشده در قانون، برای حما ینیبشین پیت موازیتواند با رعایران میاستاندارد ا ملیسازمان 

از  یبعضر  ی، اجررا یو اقتصراد  یطر یمحسرت یت محصروتت و ملاحظرات ز  یر فکینران از  ی، حصرو  اطم یو عمروم  یفرد یمنیا

 یایران را برای محصوتت تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شرورای عرالی اسرتاندارد، اجبرار     ملیاستانداردهای 

و  یصرادرات  یاتهرا کاسرتاندارد   یشرور، اجررا  کمحصروتت   یبررا  یالمللر نیبر  یتواند به منظور حفظ بازارهرا ی  سازمان مکند

ها و مؤسسرات فعرا  در   نندگان از خدمات سازمانکبه استفاده بخشیدننان ین برای اطمیچن  همکند یآن را اجبار یبنددرجه

هرا و  شرگاه ی، آزمایطر یمحستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صدورگواه یزی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس ۀنیزم

ها و مؤسسات را بر اسراس ضروابط نظرام    سازمانگونه نیاستاندارد ا ملیسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

هرا  رد آنكر ها اعطا و بر عملت به آنید صلاحیینامۀ تأیط تزم، گواهیاحراز شرا صورتکند و در می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

 یاربردکر قرات  یحقار فلزات گرانبها و انجام تین عییل سنجش، تعیاها، واسنجی وسایك یالملل نیج دستگاه بیکند  ترو ینظارت م

  است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا ملی یسطح استانداردها یارتقا یبرا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 گفتارپیش

 )کات محصوتت زمینه در مدون و اصولی های آموزش ایران، استاندارد ملی سازمان وظایف مهمترین از یكی

 هاآموزش این از بخشی باشد می آموزشی های دوره برگزاری طریو از اجباری استاندارد مشمو  ( خدمات /

 این برگزاری که باشدمی سازمان همكار های آزمایشگاه کارشناسان و کیفیت کنتر  مدیران کارآموزی شامل

 وحدت ایجاد برای شود می انجام استاندارد پژوهشگاه و همكار های آزمایشگاه ها، استان طریو از ها دوره

 مخاطبین آموزش کیفیت ارتقاء منظور به مختلف مراکز در هادوره این برگزاری نحوه در هماهنگی و رویه

 فرآیند تانداردسازیاس راستای در استاندارد، پژوهشگاه همكاری با استاندارد ترویج و آموزش دفتر نظر، مورد

 استاندارد مشمو  محصوتت زمینه در کارآموزی فرآیند انجام برای مدونی برنامه تدوین به اقدام کارآموزی،

  است  نموده اجباری

 محتوای سازییكسان منظور به و کارآموزی فرآیند نمودن پاراه یک جهت حاضر جزوه راستا، این در

 است  شده داده قرار کارآموزان اختیار در و تهیه کشور کل در کارآموزی هایدوره آموزشی

 جهت در پیشنهادات و نظرات نقطه وجود صورت در ،شودمی تقاضا محترم فراگیران و گرامی مدرسین از

 پست طریو از یا و نموده حاصل تماس 123-44473583 تلفن شماره با مربوطه آموزشی کیفیت ارتقاء

 2432 شماره ونک میدان غربی جنوب ضلع تهران، آدرس و isiri.amozesh.qc@gmail.com الكترونیكی

  سپاسگزاریم ،فرماییدمی که عنایتی با  از فرمایید  اقدام 35344-8313 پستی صندوق

  

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 کارآموزی هایدوره محتوای
 

 

  :کارآموزی دوره عنوان

 پرجم جمهوری اسلامی ایران

 

 مخاطب: گروه

کارشناسان آزمایشگاهو  تولیدی واحدهای کیفیت کنتر  مدیران، استان ادارات کل استانداردکارشناسان 

 های همكار 

 

 

  کارآموزی: دوره برگزاری از هدف

مهوری اسلامی جبا عنوان پرام  3استاندارد ملی ایران شماره آشنائی با های آموزشی هدف از این دوره

  باشدمی های آزمونها و روشویژگی -ایران

 

 

  دوره: طی از پس کارآموزان های توانایی

   باشدمیهای آزمون مربوط و روشپرام جمهوری اسلامی ایران آشنایی با نحوه کنتر  کیفیت 

  پیش نیاز:

 ندارد

 



 ه

 

 : آموزشی مطالب رئوس

 منبع/

 استانداردها

 اجراکننده
 آموزش مدت

ف مطالب رئوس آموزشی محتوای )ساعت(
دی

ر
 تئوری عملی مدرس کارآموز 

جزوه 

 کارآموزی
 ■ 4/1 4/1 

انواع استاندارد بر اساس حوزه  -3

ای، ای، ملی، منطقه)کارخانه جغرافیایی

 بین المللی(

 انواع استاندارد بر اساس نوع کاربرد -2

)واژه نامه، ویژگی ها، روش های آزمون 

 و    (

 ISIRI و  ISOهای آشنایی با سایت -1

انواع آشنایی با 

های و سایت استاندارد

 مربوط

3 

جزوه 

 کارآموزی
 ■ - 3 

برداری، نمونه، حجم نمونه، نمونه

، آیین نامه تایید صلاحیت، نحوه بازرسی

 و     هاعدم انطباقبا  برخورد 

مفاهیم مورد استفاده در 

و  کنتر  کیفیت

 اطلاعات ضروری مربوط

2 

سری 

استانداردهای 

3888 

33312 

■ ■ 4/3 4/1 

مسائل ایمنی که  توضیح در خصو 

نحوه باید در آزمایشگاه رعایت شود و 

و آزمون عملی  شناسائی الیاف نساجی

 الیاف شناسائی

های ایمنی و ارائه توصیه

آشنایی با شناسائی 

 الیاف

1 

3-3357 

3252 

4318 
 

 ■ 4/1 3 

ارائه توضیحات در خصو  هر یک از  

م و نشان دادن اهای فیزیكی پرویژگی

ها و توضیح اجمالی در عملی آزمون

 خصو  رنگ سنجی

مشخصات  آشنائی با 

پرام مانند: طرح، ابعاد،  

های پرجم، ویژگی

های مربوط به ویژگی

 دوخت و    

5 

استانداردهای 

 ملی 

215 

3434 

5145 

31178 

■ ■ 4/2 3 
های ثبات رنگ و جام آزمونتشریح و ان

 آزمونارزیابی و نحوه تولید برگ انجام 

های بررسی ویژگی

 نظر ثبات رنگپرام از 
4 

 روز 2مدت دوره: 

 استانداردها: سایر

 ، 354  شماره ایران ملی هایاستاندارد

  آزمون: برگزاری نحوه

 تئوری عملی

■ ■ 
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 اسلامی ایران پرچم جمهوری وه دوره کارآموزیجز

 

  : / تهیه کنندگانتهیه کننده

 جمیله آفاقی

 

 

 

 : آزمایشگاهگروه پژوهشی/ 

 نساجی و ارم/ نخ و پاراه

 

 به سفارش دفتر آموزش و ترویج استاندارد

 

 

 

 منابع و مآخذ:

 3143یگانه، مهرداد  استاندارد و استاندارد کردن، ااو او ، موسسه دانش پارسیان،  -3

 3174های نساجی و رنگرزی، زاده ابیانه، مرتضی  تكمیل فرآوردهسهی -2
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 فهرست

 صفحه عنوان

 ب سازمان ملی استاندارد ایران با آشنایی

 ج پیشگفتار

 د یدوره کارآموز یمحتوا

 و جزوه دوره کارآموزی پرام جمهوری اسلامی ایران

 ح مقدمه

 3 هدف   3

 3 اصطلاحات و تعاریف  2

 3 تولید پاراه هایروش  1

 1 هافهرست مواد و دستگاه  5

 1 های موردنیازتصاویر وسایل و دستگاه  4

 8 سازی و انجام آزمونشرایط محیطی برای آماده  8

 8 برداری نمونه  7

 7 های آزمونروش  4

 31 استانداردهای مورد استفاده  3

 32 نحوه شناسایی الیاف از طریو حلالیت –پیوست الف 

 31 نحوه شناسایی الیاف از طریو نحوه سوختن -پیوست ب

 35 های شیمیاییبرای انجام آزمون ایمنی های توصیه -پیوست و

 38 انواع استاندارد -پیوست ت

 34 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنتر  کی -پیوست ث

 33 اطلاعاتی  -پیوست ج

 22 3طبو استانداردملی ایران شماره  پرامنقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون های  -پیوست چ 
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 مقدمه

صورت رنگی  است که بیشتر روی پاراه یا کاغا به کشور نماد یک گروه، سازمان، یا بیرق یا درفش، پرام

  آمدمی شمارها به نماد اتحاد و تمایز در جنگ به عنوانقدیم،  هایو از زمان شودمی تهیه

گردد  آن گونه پیشینه استفاده از پرام در بین قبائل، اه در جنگ و اه در صلح، به روزگار باستان باز می

دقیو استفاده  ولی زمان اند،گرفتهشرق و غرب از آن بهره  های گوناگونآید، تمدنکه از منابع تاریخی بر می

   مشخص نیستآن از 

بوده، یكی از اهداف دشمن برای تضعیف  یانلشكردر میان نماد همبستگی همیشه پرام  با توجه به این که

بوده است ارا که افتادن دار و به زمین انداختن پرام از بین بردن پرام مقابل، روحیه جنگاوری لشكر

  آمدمیشمار ختگی برای لشكر بهنوعی شكست و از هم گسی پرام به روی زمین

 ،زمینایران گااری آن بود که دراست  علت این نامنیز شهرت داشته درفش کاویانی در بین ایرانیان، پرام به

بند کار خود را که از ریزی شد و او پیشپایه« ضحّاک»علیه پادشاه زمان خود « کاوه آهنگر»خیزشی توسط 

یعنی « درفش کاویانی»رنگی بود، بر فراز اوبی قرار داد و قیام خود را آغاز کرد  و از آن پس به ارم سرخ

و  های با ارزش زمان مزین شدبهترین جواهرات و سنگز ها شهرت یافت  که بعدها به بسیاری اایپرام کاوه

  است از درفش کاویانی در جنگ ایران و اعراب نیز در کتب تاریخی نامی به میان آمده

 است بوده های سبز، سفید و سرخدارای سه رنگ شامل رنگ شاه قاجارناصرالدین از دوره پرام ایران

های سبز، سفید و سرخ با پرام جمهوری اسلامی ایران بر طبو اصل هجدهم قانون اساسی به رنگاکنون  و

« الله اکبر»و شعار  وسط رنگ سفیدمرکز پرام در )نشان الله( در  اسلامی ایرانعلامت مخصو  جمهوری 

 دریازده بار به رنگ سفید و با خط بنایی )یعنی مشابه با خط شعار الله اکبر بر مناره های مساجد اسلامی( 

 می باشد  شده، تكرار  رنگ سبز و یازده بار در رنگ سرخ

 جمهوری اسلامی ایران پرچم مورد مصرف در هایمعنای رنگ

 نشانه خرمی و دوستی  ،سبز

 صلح و دوستی نشانه  ،سفید

 شهیدان نشان خون   ،قرمز

های شوش هایی که از کاخدر نگاره ،  برای نمونهستا رفتهکار ه ب نمادهای ایرانی این سه رنگ از دیر باز در

 .توان دیدترتیب می به همیناست این سه رنگ را  دست آمدهه ب

 
 

https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%B4%D9%88%D8%B1
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%A9%D8%B4%D9%88%D8%B1
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AF%D8%B1%D9%81%D8%B4_%DA%A9%D8%A7%D9%88%DB%8C%D8%A7%D9%86%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AF%D8%B1%D9%81%D8%B4_%DA%A9%D8%A7%D9%88%DB%8C%D8%A7%D9%86%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%86%D8%A7%D8%B5%D8%B1%D8%A7%D9%84%D8%AF%DB%8C%D9%86%E2%80%8C%D8%B4%D8%A7%D9%87_%D9%82%D8%A7%D8%AC%D8%A7%D8%B1
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%86%D8%A7%D8%B5%D8%B1%D8%A7%D9%84%D8%AF%DB%8C%D9%86%E2%80%8C%D8%B4%D8%A7%D9%87_%D9%82%D8%A7%D8%AC%D8%A7%D8%B1
http://www.beytoote.com/art/negah-gozashte/history-banner.html
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 های آزمونها و روشویژگی -پرچم جمهوری اسلامی ایران کارآموزی دوره جزوه
  هدف 1 

پرام جمهوری »ن با عنوا 3شماره  ملی ایران  آشنائی با استانداردهدف از تدوین این جزوه آموزشی، 

روش آزمون مورد استفاده تانداردهای با  اسآشنائی انین هم و «آزمونهای ها و روشویژگی -اسلامی ایران

 باشد میهای در ارزیابی ویژگی

 باشند آشنائی داشته  3استاندارد ملی ایران شماره  با قبل از دورهشود کارآموزان توصیه می -یادآوری

 اصطلاحات و تعاریف 2

 رود:اصطلاحات و تعاریف زیر به کار میدر این جزوه 

 بهر 2-1

به عبارتی دارای  جنس، هم شكل، هم اندازه و دارای شرایط تولید یكسان بوده و یااز کات که هم ایمجموعه

 خوا  فیزیكی و شیمیایی یكسان باشند 

  ابعاد پرچم   2-2

 باشد  می لیفه و تزئینات دور آنپس از دوخت، بدون در نظر گرفتن  پرامعرض  طو  و

 لیفه    2-3

  باشد محل قرارگیری میله یا محل عبور دادن بند یا طناب از پرام می

 پرچم دستی  2-4

 باشد  2cm 3211ها کمتر از هایی که مساحت آنپرام

 پرچم بزرگ 2-5

 باشد  2m 34ها بزرگتر از هایی که مساحت آنپرام

 های تولید پارچهروش 3

 :از عبارتند دارد که وجود پاراه تولید برای مختلفی هایروش

 (weaving) پودی  و تار بافندگیالف( 

  (knitting)   حلقوی بافندگیب( 

  (nonwoven) بافت بیج( 

  پودی  تار و بافندگی  3-1

  شودمی تشكیل پود و تار نام به نخ دسته دو اتصا  از پاراه پودی،  و تار بافندگی روش در
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 افقی صورت به پود هاینخ  دارند قرارهای پاراه لبه موازات به و پاراه طو  در عمودی، به صورت تار هاینخ

 . (3)طبو شكل  دارند قرار تار هاینخ عمود بر و پاراه عرض در

 
 پارچه تار و پودی -1شکل 

 بافندگی حلقوی  3-2

 نخ، هایحلقه رفتن درهم و اتصا  از سپس و آیدمی در حلقه شكل به نخ ابتدا حلقوی، بافندگی روش در

 .حلقوی تاری و حلقوی پودی :شودمی تقسیم دسته دو به حلقوی بافندگی  شودتشكیل می پاراه

  پودی حلقوی بافندگی الف(

 پودی حلقوی منسوجات هایویژگی دیگر ازشود  ها در جهت پود تشكیل میدر این روش بافت، حلقه

 و آیندمی کش راحتی به عرض و طو  امتداد در کاتهای حلقوی پودی دیگر عبارت به  است هاآن کشسانی

 .(2)طبو شكل  دهند میزیادی از خود نشان  طو  ازدیاد

 
 پارچه حلقوی پودی -2شکل 

 تاری حلقوی بافندگی ب(

ی گزاگهای زییكسری نخ تار با ایجاد حلقه و حرکتشود و ها در جهت تار تشكیل میدر این روش حلقه

 راحتی به که است این تاری حلقوی منسوجات مهم هایویژگی   از(1کند )طبو شكل بافت را ایجاد می

 ایهای پردهپاراه)این مورد در خصو  تمامی منسوجات حلقوی تاری کاربرد ندارد مثلا  شوندشكافته نمی

 بسیار پودی حلقوی از هاآن کشسانی قابلیت همچنین توان براحتی شكافت(  با بافت حلقوی تاری را می

 .است کمتر

 
 پارچه حلقوی تاری -3شکل 
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 بافتبی 3-3

 هایروش مانند مختلف هایروش با یكدیگر به الیاف اتصا  و رفتن درهم از که است ایتیه بافت،بی منسوج

 شود این نوع منسوج برای تولید پرام استفاده نمیفعلا از  .شودمی تولید حرارتی، و مكانیكی

 و رگیرید ،spun laceنند های دیگر درگیر کردن مایا روش زنی سوزن از استفاده با مكانیكی، روش در

  تیه بری مخصو  هاوزنس متوالی ضربات کردن وارد با که ترتیب این به  آیدمی وجود به الیاف اتصا 

 الیاف رفتگی درهم و اتصا  نتیجه در و شوندمی درگیر یكدیگر با ،الیاف نقاط بعضی در یا با فشار آب ، الیاف

هایی از منسوج، یا برخی به روش ذوب کردن قسمتیا الیاف  بین اتصا در روش حرارتی،  .گیردمی صورت

نیز تتكس و غیره منسوج با آغشته کردن  هایضمنا به روش  آیداز الیاف آن اتصا  بین الیاف بوجود می

 د ورآبوجود را این پیوستگی توان می

 هافهرست مواد و دستگاه  4

 عبارتند از: پرام مختلف فیزیكی و شیمیایی هایهای مورد نیاز برای انجام آزمونفهرست مواد و دستگاه

ارزیابی های مرجع آبی پشمی و معیار خاکستری برای نور و پاراه رنگ در برابر ثبات تعیین دستگاه 4-1

 تغییر رنگ

تک جنسی و معیارهای  همراه هایپاراهانواع شستشو و رنگ در برابر ثبات  تعیین دستگاه 4-2

 گااریتغییر رنگ و لكهارزیابی خاکستری برای 

 عرق بدن رنگ در برابر ثبات تعیین دستگاه 4-3

 ای مربوطمالش و پاراه همراه پنبهرنگ در برابر ثبات  تعییندستگاه  4-4

  (CRE) طو  با نرخ ثابت ازدیاد سنجاومتدستگاه مق 4-5

 های مورد نیازدستگاه وسایل و تصاویر 5

 :ها و وسایل مورد استفاده نشان داده شده استتصاویر دستگاه  35الی  5های در شكل

 
 

 دستگاه میکروسکوپ -4شکل 
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 کابینت نور - 6شکل                    ثبات رنگ در برابر نور)قوس زنون( تعییندستگاه  -5شکل 

 
 مالش تعیین ثبات رنگ در برابردستگاه  -7شکل 

 

          
 بدنعرق ثبات  تعیین ثبات رنگ در برابر دستگاه -9شکل      شستشو رنگ در برابر ثباتتعیین دستگاه  -8شکل
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 های مرجع پشمی آبیپارچه -11شکل                     گذاریو لکهمعیارهای خاکستری تغییر رنگ  -11 شکل 

            Grey Scales (Staining & Change of color)                                   Blue wool reffrences       
 

 
 

  (CRE) سنج با نرخ ثابت ازدیاد طولدستگاه مقاومت -12شکل 
 

 
 

  راهنما:

 mm 4تا  mm 5قطر با  میله     1

 شمائی از فک بالا یا پائین دستگاه برای آزمون مقاومت لیفه - 13شکل 
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 دستگاه اسپکتروفتومتر -14شکل 

 شرایط محیطی برای آماده سازی و انجام آزمون 6

ساعت در رطوبت نسبی  h 25 به مدت حداقلباید  ،7بند های انجام آزمونگیری ابعاد و اندازهقبل از  پرام

مورد آزمون قرار داده و بلافاصله  354شماره طبو استاندارد ملی ایران  C° (2± 21)( و دمای 84 2±)%

   گیردقرار 

 بردارینمونه 7

-و به طور تصادفی انجام می 3برداری طبو جدو  فروشنده، نمونهبه جز در موارد توافو شده بین خریدار و 

 شود 

 بردارینمونه -1جدول 

 تعداد پرچم در هر بهر
تعداد پرچم های 

 انتخاب شده

 تعداد نمونه های معیوب  مجاز

 آزمونهای چشمی آزمونهای  فنی

 1 1 3 25تا 

 1 1 5 51تا  26

 1 1 8 111تا  51

 1 1 13 151تا  111

 2 1 21 311تا  151

 2 1 32 511تا  311

 3 2 51 1111تا  511

 4 3 81 3111تا  1111

 6 5 125 به بالا 3111
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 های آزمونروش 8

شود که در این دوره به طور تئوری و های آزمونی استفاده میپرام از روشهای گیژویگیری برای اندازه

 شود و عبارتند از: ها پرداخته میعملی به شرح آن

های شناسائی الیاف )روش تعیین جنس پاراه پرام از طریو روش ،نحوه شناسائی الیاف 8-1

ه اپاربا توجه به این که توصیه شده شود   های آلی( انجام میمیكروسكوپی، سوزاندن و استفاده از حلا

استر و یا  استر، ابریشم، اکریلیک و پلی یا ویسكوز با پلیو/پنبه مرسریزه شده، مخلوط پنبه نس جپرام از 

آلی )طبو  های از حلاسوزاندن و استفاده نحوه میكروسكوپی،  شكل در این دوره ها باشد مخلوطی از آن

طابو با استانداردهای سری درصد متعیین نحوه و  هابرای شناسائی آن (33312استاندارد ملی ایران شماره 

های الف و ب و ا جداو  حلالیت و واکنش الیاف در  مقابل شعله در پیوست  ضمنشودمیتوضیح داده  3888

 آورده شده است  3مراحل شناسائی در نمودار 

  شودیانجام م 1تعیین ساختار با توجه به توضیحات بند  ،تعیین ساختار پارچه 8-2

)در ابتدا نحوه تهیه آزمونه و نخ کشی ، مقاومت تا حد پارگی پارچه پرچم و مقاومت کششی لیفه 8-3

شود و نحوه نصب آن توضیح و به طور عملی نشان داده می cm4 رساندن عرض آن به  ( وپرام تار و پودی

شود  طو  می توضیح داده 3357-3دستگاه و انجام آزمون طبو استاندارد ملی ایران شماره های داخل فک

آزمونه تهیه و میانگین  4باشد  برای هر جهت باید می mm/min 311 و سرعت حرکت فک mm  211سنجه

و  باشدکشی نمیاستحكام تا حد پارگی در هر جهت محاسبه شود  برای پرام حلقوی بافت لزومی به نخ 

 در جهت رج یا ردیف تهیه شود  cm4 با عرض  آزمونه به طور دقیوفقط باید دقت نمود که 

فقط  mm 41 × mm 241 ابعادهایی به مونهآزدر قسمت لیفه  ، بایدگیری مقاومت کششی لیفهبرای اندازه

 فک که میلهباشد می 31)بات یا پائین( طبو شكل دستگاه  هایفکاز  شود  یكیدر جهت طو  پرام تهیه 

 است  3357-3ملی ایران شماره  شود ولی فک دیگر، مطابو با استانداردلیفه عبور داده می داخل از

دارنده آزمونه آن در استاندارد ملی و نگهبا توجه به نوع دستگاه  ر،گیری ثبات رنگ در برابر نواندازه 8-4

که  1پنج روش نوردهی و انجام آزمون شرح داده شده است که در این  جزوه فقط  روش  5145ایران شماره

 شود:می شرح داده است، 4برای تعیین دارا بودن درجه ثبات رنگ خاصی در برابر نور مانند 

 4184استاندارد ملی ایران شماره  3روش  -

دارنده دستگاه و با همان ابعاد از های( مورد آزمون با توجه به ابعاد نگههایی از نمونه )نمونهیا آزمونه آزمونه

تهیه کنید  یک سوم وسط آن را با پوشش کدر بپوشانید و در معرض نور  1و  5، 4های آبی شماره مرجع

معیار  5برابر با درجه  4  نوردهی را تا موقعی که تباین بین ناحیه نوردیده و نورندیده مرجع آبی قراردهید

خاکستری برای تغییر رنگ شود، ادامه دهید  سپس یک سوم سمت اپ را نیز بپوشانید به طوری که دو 

 های آبی کاملا پوشانده شده باشد  سوم سمت اپ آزمونه)ها( و مرجع
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  هابا استفاده از حلال راحل شناسائی الیافم -1نمودار 

های آبی ادامه دهید تا تباین بین ناحیه نورندیده وسط و نور دیده سمت به نوردهی آزمونه)ها( و مرجع

 معیار خاکستری شود  1برابر با درجه  4راست  پاراه مرجع آبی 

های آبی آزمونه)ها( را با مرجع  های آبی برداشته وهای کدر را از روی آزمونه)ها( و مرجعسپس پوشش

 آزمونه)ها( مقایسه کنید  در صورتی که تباین بین نواحی مختلف نوردیده، نورندیده و به طور بخشی نوردیده
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بوده و  4باشد یا کمتر از آن باشد  آزمونه)ها( دارای ثبات نور حداقل  4برابر با نواحی مختلف مرجع 

 بیشتر بود ،4با مرجع آبی در مقایسه  باین بین نواحی مختلف آزمونه)هاشوند  ولی اگر تگزارش می "مطابو"

توان عدد مناسب را به آن نسبت داد: به طور می 1و  5های و با توجه به مرجع "مغایر" نتیجه ارزیابی را

  1و یا کمتر از  1یا  1-5یا  5یا  5-4مثا  

طبو طرز تهیه محلو  صابون  وآزمونه  ، نحوه تهیهگیری ثبات رنگ در برابر شستشواندازه  8-5

محلو  سپس رسانده و دمای مورد نظر به را محلو   ابتدا  باشدمی 31178استاندارد ملی ایران شماره 

شود  اضافه میبه داخل ظروف فوتدی زنگ نزن دستگاه شستشو  3به  41صابون به آزمونه مرکب به نسبت 

و سپس  انجام شستشو تزمرسیده است به مدت  مورد نظرداخل دستگاه شستشو که به دمای ظروف سپس 

د  آبكشی آزمونه مرکب و خشک کردن آن به نحوی که فقط از یک طرف به شوخارج میها از ظروف آزمونه

با ایسه ها در مقآزمونه ،شدن شود  پس از خشک، انجام مینیستندبا هم در تماس  ولی بودهیكدیگر متصل 

 شوند  )کابینت نور( ارزیابی می D 65معیارهای خاکستری تغییر رنگ و لكه گااری زیر نور

روش آزمون طبو استاندارد ملی ایران  ،اندازه گیری ثبات رنگ در برابر مالش خشک و مرطوب 8-6

صورت خشک و بار به یک  cm 4×cm 4ی مخصو  ثبات مالشی به ابعاد اپاراه پنبهباشد  می 215شماره 

 )هربار شامل یک حرکتبار  31رطوبت( به انگشتی دستگاه متصل  و  %311بار به صورت مرطوب )بایک

شود و سپس حرکت داده می s31 در مدت شده  آزمونه رنگرزی و یا ااوروی یک  است( رفت و برگشتی

الت مرطوب شود  )در حمیگااری مقایسه ای با معیارخاکستری لكههای پنبهدرجه لكه گااری روی پاراه

 شود(  انجام ی خشک و سپس ارزیابی اباید او  پاراه پنبه

 باشد می 3434 روش آزمون طبو استاندارد ملی ایران شماره، اندازه گیری ثبات رنگ در برابر آب 8-7

در محلو   ها تنهاباشد و تفاوت آنمشابه با آزمون ثبات رنگ در برابر عرق بدن و آب دریا می این آزمون

 باشد برای خیس کردن آزمونه می

تهیه و  بین دو پاراه همراه به  cm5 × cm4 ای به ابعاد مونهآزنحوه تهیه آزمونه: از رنگ سبز و قرمز پرام 

شود  سپس آزمونه مرکب تهیه شده در می و دور تا دور آن دوخته در کنار هم قرار داده cm5 × cm31  ابعاد

شود و )آزمونه به محلو ( در دمای محیط ) به مدت نیم ساعت( خیسانده می 41به  3آب مقطر با نسبت 

محلو   ای تكان دهید سپسمیله شیشهرا با  ، آنهراند یكبار برای اطمینان از خیس شدن کامل آزمونه

 گااشته و سپس در اون با دمای  aPK  4/32اضافی آن گرفته و در داخل دستگاه مربوط تحت فشار

 °C (2±17به مدت )h  5 دوخت دور آن بجز یک  شود و پس از خارج کردن آزمونه مرکب،قرار داده می

خشک و با معیارهای خاکستری  نباشد، C 81°طرف کوتاه، شكافته و با آویزان کردن در هوایی که بیش از 

 شوند  می ارزیابی درکابینت نور( D 65 )نور لكه گااری و تغییر رنگ زیر نور مناسب

آن  تزئینات پرام و لیفهبدون در نظر گرفتن  صاف پس از پهن کردن پرام روی سطحی ،ابعاد پرچم  8-8

شود  در صورت مطابقت با با مقدار اظهار شده ارزیابی میگیری و اندازهای مناسب وسیلهابعاد پرام را با 
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-پرام محاسبه می اسمینسبت طو  به عرض  ، ±2% مقادیر اظهار شده و درنظر گرفتن  حدرواداری 

   شود

موجرود  رنگ علامت الله در مرکز پرام، تعداد الله اکبرهرای  طرح و باید  ،پرچم رنگبررسی طرح و  8-9

مطابو باشد  سرپس   3استاندارد ملی ایران شماره  3-5در رنگ سبز و سرخ  بررسی و شمارش شود و با بند 

با نمونه مرجرع برا معیرار خاکسرتری تغییرر رنرگ       های مرجع مقایسه و اختلاف رنگ آن رنگ پرام با نمونه

   شودمقایسه می

پژوهشرگاه   -مرجع در سازمان ملی اسرتاندارد ایرران  های های مورد قبو  به عنوان نمونههایی از پرام با رنگنمونه -یادآوری 

 .شودداری مینگه استاندارد،

  2های سبز، سفید و قرمز( پرام جمهوری اسلامی ایران طبو جدو  های رنگی )رنگمحدوده مولفهضمنا  

گیرد که در موارد اختلاف مورد استفاده قرار می)هر محدوده توسط اهار نقطه مشخص شده است( باشد می

، mm 24گیری با قطر ، اندازه روزنه اندازهD/10)روش آزمون با استفاده از دستگاه اسپكتروفتومتر با هندسه 

 باشد( :می 4318و طبو استاندارد ملی ایران شماره  D65ای، در نور انعكاس آئینه بدون

 های پرچم جمهوری اسلامی ایرانرنگ هر یک ازهای رنگی برای مولفه حدودهم -2 جدول

Y y x 
 3 2 1 5 3 2 1 5 رنگ

 سبز 281/1 111/1 281/1 111/1 531/1 551/1 551/1 531/1 32 ± 4

 سفید 111/1 111/1 111/1 111/1 131/1 151/1 151/1 131/1 84 ± 4

 قرمز 541/1 431/1 541/1 431/1 131/1 111/1 111/1 131/1 32 ± 4

طبو گااری پاراه پرام و نحوه آزمون علامتروش ، اندازه گیری تغییر ابعاد پرچم در آب سرد 8-11

  باشدمی 3252 استاندارد ملی ایران شماره

استاندارد  4و  4-5 هایبند عیوب پرام طبو دوخت، بخیه وبررسی ، دوخت پارچه بررسی عیوب و 7-11

 شد بامی 3ملی ایران شماره 

  استانداردهای مورد استفاده 9

 :باشدفهرست استانداردهای مورد استفاده در این جزوه به شرح زیر می

 روش آزمون -ثبات رنگ در برابر مالش -، نساجی215استاندارد ملی ایران شماره  9-1

تعیین حداکثر  :3قسمت   -خصوصیات کششی پاراه -نساجی، 3357-3شماره ملی ایران  استاندارد 9-2

 ازدیاد طو  در حداکثر نیروی اعما  شده به روش نوار باریک نیرو و

 وریگیری تغییر ابعاد پاراه پس از غوطهروش اندازه -منسوجات، 3252استاندارد ملی ایران شماره  9-3

 آب سرد در
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-ثبات رنرگ در برابرر آب   -ثبات رنگ کاتهای نساجی -نساجی ،3434استاندارد ملی ایران شماره   9-4

 آزمون روش

ثبات رنگ در برابر نرور مصرنوعی: تمرپ     -های ثبات رنگآزمون، 5145استاندارد ملی ایران شماره    9-5

  قوس زنون برای آزمون رنگ پریدگی

 یشیمیایی کمّ تجزیه -نساجی ،3888 شماره ایران ملی هایاستانداردسری  9-6

ثبات رنگ در برابر شستشو با صابون یا صابون و  -نساجی، 31178استاندارد ملی ایران شماره   9-7

 آزمون روش -سودا

  فشناسایی الیا -آزمون تعیین ترکیبات سازنده -نساجی، 33312ملی ایران شماره  استاندارد    9-8
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 نحوه شناسایی الیاف از طریق حلالیت –الفپیوست 
 

 
 
I= Insoluble N= Nylon 6 is soluble , nylon 6/6 is insoluble   P = Forms plastic mass  *=Soluble at 20 C without plastic mass 
SP= Soluble or forms plastic mass  T= Novoloid turns red 
S=soluble SE=Soluble except for one modacrylic fiber characterized by low flammability and liquid inclusions visible in corss-section 
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Concentration 
(%) 

100 100 5 20 85 100 100 100 100 59.5 70 100 50 

Temperature(C) 20 20 20 20 20 101 139 156 90 20 38 139 20 
Time (minutes) 5 5 20 10 5 5 5 5 10 20 20 5 20 
Acetate S S I S S S I S S S S S  
Acrylic I I I I I I I I S I I P I 
Anidex I I I I I I I I I I I I  
Aramid I I I I I I I I I I I I I 
Azlon I I S           
Cotton & flax I I I I I I I I I I S I I 
Glass I I I I I I I I I I I I S 
Modacrylic I SE I I I SP I S SP* I I P  
Novoloid I I I I I I I I I I I I T 
Nylon I I I S S I I I N S S S  
Nytril I I I I I I I S S I I SP  
Olefin I I I I I I S S I I I I  
Polyester I I I I I I I I I I I S I 
Rayon I I I I I I I I I S S I I 
Saran I I I I I S S S S I I I  
Silk I I S I I I I I I S S I  
Spandex I I I I I I I I S SP SP SP  
Teflon I I I I  I I I I I I I I 
Vinal    S S I I I I S S I  
Vinyon I S I I I S S S S I I S  
wool I I S I I I I I I I I I  
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 بپیوست 

 نحوه شناسایی الیاف زمینه از طریق نحوه سوختن

 Melts 
Near 

Flame 

Shrinks 
From 
flame 

Burns 
In 

Flame 

Continues 
to 

Burn 

Appearance 
of 

Ash 
 
 

 
Natural fibers      

Silk yes Yes Yes slowly Soft black bead 
Wool yes Yes Yes slowly Irregular black 
Cellulose no No Yes Yes Light grayish 
Asbestos 

 no No No No May blacken 

Man-Made Fibers      
Acrylic yes Yes Yes Yes Hard black 

 Irregular 
 Shaped 

Bead 

Acetate     
Azlon     
Nytril     

Polyester yes yes Yes Yes Hard black 
  Round bead 

Nylon yes Yes Yes Yes Hard grey round bead 
Olefin yes Yes Yes Yes Hard tan bead 
Vinal yes     

Modacrylic yes yes Yes No Hard black 
irregular  bead 

Saran yes Yes    
Vinyon yes     
Metallic yes Yes No No Metal  bead 
Glass yes Slowly No No Hard clear bead 
Rubber yes Yes Yes No Irregular mass 
Spandex yes No Yes Yes Fluffy black or grey 
Anidex yes No Yes Yes Brittle black  Irregular  bead 
Rayon No No Yes Yes None 
Aramid No Yes Yes No Hard black  bead 
Novoloid No No Brief No Carbon 
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 پپیوست 

 های شیمیاییبرای انجام آزمون ایمنی های توصیه

 تجهیزات، و بوده سمی و خطرناک برخی و قیمت گران دارند وجود آزمایشگاه در که شیمیایی مواد اکثر

  هستند ای ویژه تنظیمات و ها حساسیت دارای مادی، زیاد ارزش بر علاوه آزمایشگاهی ابزارهای و ها دستگاه

 ابزارهای و هادستگاه و مواد با کار از قبل   نمایید خودداری ها جداًآن موردبی دستكاری و جابجایی از بنابراین

 حاصل اطلاع آزمایشگاه، طریو مسئو  از هاآن کاربرد و استفاده اگونگی زمینه در ابتدا آزمایشگاه در موجود

   نمایید مراعات آزمایش انجام هنگام در را او های توصیه و کنید

 نظر از هم و ماده نوع نظر از هم تا نمایید دقت آن ظرف براسب به شیمیایی ماده هرگونه برداشتن از قبل

 شیمیایی و فیزیكی آن مطمئن شوید   های ویژگی

 که کنید دقت  نمایید استفاده پنس یا قاشو از جامد مواد برای و پیپت از مایع شیمیایی مواد برای برداشتن

 را مربوط قاشو و پیپت دیگر ماده برداشتن جهت ماده، یک برداشتن برای قاشو و پیپت از استفاده از بعد

 مواد به آغشته تا دهید قرار میز روی بر واژگون صورت به را شیمیایی مواد ظروف درب   نمایید تمیز و شسته

    شوندمی شیمیایی مواد خصوصیات تغییر و باعث آلودگی خارجی مواد اون  نشود دیگر

 ساعت شیشه بشر، از جامد مواد جابجایی برای و آزمایش لوله از ها محلو  و مایع شیمیایی مواد جابجایی برای

   کنید کاغا استفاده و

 از بلكه ندهید، قرار ترازو کفه روی بر مستقیماً را نظر مورد مواد دقیو، ترازوی از استفاده با مواد توزین برای 

   کنید پرهیز دقیو ترازوی وسیله به داغ مواد توزین از  کنید استفاده بشر و کاغا ساعت، مانند شیشه وسایلی

 در آنها کاربرد از و نزنید دست ندارید آشنایی آنها داخل مواد با یا ندارد براسب آن ظرف که موادی به هرگز

 کنید پرهیز  آزمایش

 دقت به آزمایش وسایل و تجهیزات ها، دستگاه از کار هنگام در و نكنید اسراف آزمایش برای مواد از استفاده در

 مراقبت کنید 

    نچشید را آزمایشگاه در موجود شیمیایی مواد هرگز

 به را آن بخارات دست وسیله به و کنید پرهیز آن بخارات مستقیم استنشاق از شیمیایی مواد کردن بو برای

 هدایت کنید  بینی سمت

 زیادی مقدار با را مربوطه محل تماس، صورت در و کنید پرهیز بدن پوست با شیمیایی مواد مستقیم تماس از

   کنید باز را گاز شیر سپس و روشن را کبریت ابتدا اراغ کردن روشن برای   بشویید آب

تدریج به آب افزوده شود  هیچگاه آب را بر روی اسید هنگام رقیو کردن انواع اسید، دقت کنید که اسید به 

 نریزید 

   نگیرید شعله روی بر هرگز را ها دماسنج 

 بازی مواد کردن خنثی برای  کرد خنثی را مواد این باید بازی یا اسیدی مواد به لباس شدن آلوده صورت در 

 صورت در  کنید خنثی را اسید رقیو آمونیاک با سپس و کنید استفاده رقیو استیک از اسید لباس روی

   کنید استفاده رقیو آمونیاک آن از کردن خنثی برای اسید، به لباس آلودگی
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 انجام مختلف شرایط در یكدیگر بر مواد اثرات گیری نتیجه و تحلیل و تجزیه مشاهده، منظور به آزمایش هر 

 پرهیز مورد بی اضطراب و عجله از و دهید انجام خاطر آرامش با همراه و دقت با را هالاا آزمایش  گیردمی

    کنید

 قرار خود مخصو  جای در و کنید تمیز یا و شسته را استفاده مورد ابزارهای و ظروف آزمایش هر پایان از پس

 انجام از باقیمانده های زباله   نمایید تمیز را آزمایش میز و دهید انتقا  مربوط محل به را مواد شیمیایی  دهید

   نمایید خودداری جداً دستشویی لگن داخل به هاآن ریختن از و بریزید زباله ظرف داخل را آزمایش

 آزمایش هر پایان از پس و بشویید آب زیادی مقدار با را مربوطه محل شیمیایی، مواد نوع هر ریختن صورت در

  شوید مطمئن آب و گاز شیر بودن بسته از از آزمایشگاه خروج هنگام و

 آزمایش به آزمایشگاه در تنهایی به اتمكان حتی و نموده رعایت را آزمایشگاه مسؤ  ایمنی های توصیه

  نپردازید

   نكنید قفل را آزمایشگاه درب آزمایشگاه در حضور هنگام در

  نكنید مسدود را آن حجیم وسایل کردن انبار با و داشتهنگه باز را آزمایشگاه به تردد مسیر 

  



38 

 

 تپیوست 

 انواع استاندارد

 

شوند  ارتباط بین جنبه، رشته و ها و سطوح متفاوت تهیه میاستانداردها با موضوعات مختلف در زمینه 1-ت

 سطح استاندارد در نمودار زیر نمایش داده شده است  

 
سطح                                                              

بین المللی                                                     

                                                                                 

                                                        

                                                      

                 ملی                                                      

                                     

(جامعه ای/انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصطلاحات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نساجی                     

آئین کار                                                                            مواد                   

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت        

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                             جنبه
 

 جنبه                                                                                                                                                  رشته

 سطح استاندارد 2- ت

 بندی کرد:ها را به صورت زیر تقسیمتوان آنباشند که میاستانداردها دارای سه سطح کلی می

، این گونه استانداردها توسط کارخانجات و به منظور استفاده در همان واحد ایاستانداردهای کارخانه -الف

داخلی کارخانه باید شرایط و عوامل ای ضمن بررسی شرایط شود  در تدوین استاندارد کارخانهتدوین می

زاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثا  آن خارجی از قبیل مواد اولیه و منابع تهیه آن، اگونگی تهیه تجهیزات، با

 باید مورد توجه قرار گیرد

، این گونه استانداردها به وسیله سازمان و    ( INSO, BS, BIS ASTM ,) مانند  استانداردهای ملی -ب

شود  در تدوین صلاح برای این کار شناخته شده است، تهیه میاستاندارد در یک کشور که به عنوان مقام ذی

کنندگان، اعضای مراکز علمی و فنی، مراکز نفع از قبیل تولیدکنندگان، مصرفاین استانداردها تمامی افراد ذی

 ها یا مراکز دولتی و امثا  آن شرکت دارند تجاری کارشناسان مرتبط از سازمان
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ت جغرافیایی، ، عواملی نظیر موقعی(CEN)مانند استانداردهای اتحادیه اروپا  ایاستانداردهای منطقه -پ

فرهنگ، سیاست، شكل تولید و مصرف و امثا  آن برخی از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا مبادرت به تدوین 

 ای نمایند استانداردهای منطقه

-، هدف از تدوین استانداردهای بین المللی حفظ و نگهداری پیشرفت( ISO) استانداردهای بین المللی -ت

های پیشرفته در این استانداردها و انتقا  آن در تمام دنیا و طرح و ارائه تكنولوژی های فنی در یک سطح معین

 به استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقعیت زمانی کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتی 

 باشد می

 

 جنبه استاندارد -3- ت

تواند موضوعات گسترش یافته و میهای مختلف استاندارد نیز در راستای رشد و تكامل دانش بشری جنبه

 مختلفی را شامل شود 

 استانداردهای ویژگی -الف

 استانداردهای روش آزمون -ب

 استانداردهای آیین کار -و

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

    (، راهنما و طبقه بندی، بازرسی و نمونه برداری، بسته بندی، حمل و نگهداریسایر استانداردها )شامل  -ت

 

 استاندارد  جرایا -4- ت

 شوند: استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقسیم بندی می

باشد که در رابطه مستقیم با ایمنی و بهداشت، محیط ، شامل استاندارهایی میاستانداردهای اجباری -الف

 شوند  نظر اجرا اجباری اعلام میزیست و یا تجارت خارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از 

، شامل استانداردهایی است که تولید کننده با توجه به توان باتی تولید و هم استاندارد های تشویقی -ب

 مندی و موافقت خود، داوطلبانه تمایل به اجرای آن دارد انین علاقه

د ایران به آدرس زیر و لینک متن کامل استانداردهای ملی ایران از طریو سایت سازمان ملی استاندار

 باشد در دسترس می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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 ثپیوست 

 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنترل کی

 (Sampleنمونه )  -1-ث

 شوند را نمونه گویند ک یا اندین قلم، قطعه یا واحد که از یک جامعه یا مجموعه یا محموله انتخاب میی

 (Sample Sizeحجم نمونه ) -2-ث

 مقدار مواد یا تعداد اقلام یا واحدهای تشكیل دهنده یک نمونه را، حجم نمونه گویند 

 (Sampling) بردارینمونه  -3-ث

شود تا بر ای است که بر طبو آن از جامعه یا محموله مورد بررسی بخش یا بخش های کواكی انتخاب میرویه

 توان در مورد کل جامعه یا محموله قضاوت کرد ه ها بآناساس نتایج حاصل از بازرسی 

 (Inspection) بازرسی -4-ث

هایی است که جهت مقایسه مشخصات مواد محصوتت نیمه ساخته و گیری و آزمونها، اندازهمجموع بررسی

 گیرد محصوتت تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می

 (Accuracyدرستی )-5-ث

 نزدیكی نتیجه اندازه گیری یک کمیت با مقدار واقعی آن کمیت است 

 (Precision) دقت -6-ث

 نزدیكی بین جواب های تكراری حاصل از اند آزمایش بر روی یک نمونه است 

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7-ث

کننده، که روش، آزمایشها بر روی یک نمونه است در شرایطی نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون

 تجهیزات، محل و شرایط و زمان متفاوت باشد 

 (Repeatability) تکرار پذیری -8-ث

کننده و گیری، تجهیزات، آزمایشنزدیكی مقدار نتایج اصل از یک آزمایش در شرایطی است که شرایط اندازه

 محل همگی یكسان باشد 

 (Tolerance) رواداری -9-ث

 گیری(انحراف قابل قبو  برای یک کات از اندازه خود ) حداکثر خطای قابل قبو  در یک اندازهحداکثر میزان 
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 جپیوست 

 اطلاعاتی 

 مدیر کنترل کیفیت و آیین نامه تایید صلاحیت علمی و فنی    1-ج

و مدیرکنتر  کیفیت در واحد های تولیدی فردی است که صلاحیت وی طبو آیین نامه تایید صلاحیت علمی 

فنی مدیران کنتر  کیفیت، مورد بررسی قرار گرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره کل 

 استاندارد استان ، پروانه تایید صلاحیت دریافت می نماید 

علاوه بر انجام وظایف خود از جمله حضور تمام وقت  مدیرکنتر  کیفیت واحد تولیدی طبو آیین نامه ماکور،

کنتر  و نظارت کامل بر مواد اولیه، شرایط فرآورده حین ساخت، محصو  نهایی و  بت کاری و بازرسی،در یک نو

شرایط نگهداری درکلیه مراحل تولید و یا خدمت و سایر وظایف و موارد ذکر شده، موظف است نتایج آزمون 

ه ) حداکثر تا پایان هفته او  ماه نموده و به صورت کتبی ماهیان های تولید شده در کارخانه را روزانه ثبتنمونه

 بعد( به اداره کل استاندارد استان )با امضاء مدیر کنتر  کیفیت و مدیر عامل کارخانه( ارسا  نماید 

تواند عدم انجام هر یک از وظایف مدیر کنتر  کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او طبو آیین نامه ذکر شده می

به عنوان  ابطال دایم پروانهمنجر به اعما  تنبیهاتی به ترتیب شامل: تاکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنتر  کیفی اجرا شود 

گردد در صورت تعلیو یا لغو پروانه تایید صلاحیت مدیر کنتر  کیفیت واحد مربوطه ، موظف است یادآوری می

ت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره کل نیز موظف است نسبت به احراز شرایط ظرف مدت یک هفته نسب

 فرد معرفی شده و تأیید صلاحیت وی اقدام نماید 

آیین نامه تایید "تخلفات، تنبیهات و سایر موارد مهم، به آخرین و جدیدترین ،برای اطلاع از وظایف، قوانین

وجود در سایت سازمان ملی استاندارد م" صلاحیت علمی و فنی مدیران کنتر  کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،   مراجعه شود 

خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیق و ابطال پروانه کاربرد علامت استاندارد    2-ج

 ایران به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه

 تولیدی درجه بندی نواقص موجود در کالاهای     1-2-ج

بر اساس دستورالعمل نحوه تاکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم 

/د(، نواقص موجود در کاتهای تولید شده به سه 41/333انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه )مدرک شماره 

 گردند:دسته به شرح زیر تقسیم می

 رانینقص بح  1-1-2-ج
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کنند، خطرناک بوده و یا نقص موجود در یک محصو  است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می

 وضعیت ناامنی را به وجود آورد 

 نقص عمده  2-1-2-ج

ای امكان استفاده از نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قابل ملاحظه

 دهد د نظر را برای منظور خا ، کاهش میکاتی مور

 نقص جزئی  3-1-2-ج

نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصو  مورد نظر را برای منظور خا  کاهش 

 دهد نمی دهد یا آنكه اختلاف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کات را اندان کاهش نمی

 نقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشد  

 نحوه برخورد کالاهای تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-ج

، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی به برداری شدهدر صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونه

تولیدی تعلو گرفته و ادارات کل استاندارد استان بر اساس جمع امتیازات ( به واحد 3شرح جدو  زیر )جدو  

برای هر محصو  و هر واحد  منفی در طو  یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد علامت استاندارد

 ایند  نماتخاذ می 3-تتولیدی مورد نظر در مدت اعتبار تعیین شده( تصمیماتی را به شرح مندرج در جدو  

 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1-ت جدول

 امتیاز منفی نوع نقص

 11 بحرانی

 34 عمده

 4 جزئی

 اقدامات اجرایی بر اساس جمع امتیازات منفی در طول یک دوره -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتیاز منفی

 تاکر کتبی در خصو  الزام رفع نقص یا نواقص 34

 در خصو  الزام رفع نقص یا نواقصاخطارکتبی  11

 3-1-مطابو با بند ت 81

  2-1-مطابو با بند ت 31

 1-1-مطابو با بند ت 321

که جمع امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج اند آزمون به  در صورتی  1-3-ج

صورت کتبی اخطار داده و در مورد واحدهای مشمو  ه رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط به واحد ب 81
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آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به استاندارد اجباری برای جمع

-ضوابط اجرایی استانداردهای اجباری و تشویقی و طرز به کار بستن علایم آنها ارجاع می 33کمیسیون ماده 

 دهد 

که جمع امتیاز منفی گزارش نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج اند آزمون به  یدر صورت  2-3-ج

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار کتبی، در مورد واحدهای مشمو  استاندارد اجباری  31

 33را به کمیسیون ماده برای جمع آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع 

که امتیاز منفی ماکور ناشی از حداقل نتایج آزمون دو نمونه برداری  انین در صورتی ارجاع می نماید  هم

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص عمده و  11مختلف بوده و حداقل 

تعلیو پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری و یا ابطا  پروانه بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علائم برای 

کند  در صورت تعلیو یا ابطا  پروانه، آن اداره کل واحد مربوط را کاربرد علامت استاندارد تشویقی اقدام می

ان )در ارتباط ملزم به عدم تولید )در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم عرضه کات با علامت استاندارد ایر

 کند ها منعكس میبا استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات کل استاندارد سایر استان

که امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون و یا  در مورد کاتهای مشمو  استاندارد اجباری، در صورتی  3-3-ج

کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار کتبی، رسید، اداره  321جمع امتیازات منفی نتایج اند آزمون به 

 33برای جمع آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیسیون ماده 

برداری که امتیاز منفی ماکور ناشی از حداقل نتایج آزمون سه نمونه انین در صورتی ارجاع می نماید  هم

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص عمده و  11 مختلف بوده و حداقل

بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علایم برای ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد اجباری اقدام نموده و در 

 رساند صورت ابطا  پروانه، موضوع را از طریو روابط عمومی به اطلاع عموم می

رفع تعلیو و تجدید پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد ملی  -1ورییادآ

 گیرد های مرتبط صورت میمربوط و احراز کلیه شرایط مندرج در دستورالعمل

باشد و تنها ملاک هر یک از اقدامات رسیدن یكدیگر نمی، نافی و مانع  2انجام هریک از اقدامات ذکر شده در جدو   -2یادآوری 

 به حد نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای ماکور است 

دستورالعمل نحوه تاکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم منبع: 

 (/د41/333شماره )مدرک انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه 
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