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 به نام خدا

 استاندارد ایران ملیآشنایی با سازمان 

 ایران، صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤسسۀ راتمقر و قوانین اصلاح قانون 1مادۀ  یک بند موجب به ایران استاندارد ملیسازمان 

 بره  را )رسمی( ایرران  ملیاستانداردهای  نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشور رسمی مرجع تنها 3173 ماه بهمن مصوب

  .دارد عهده

ز و مؤسسرات  کر نظرران مرا صراحب  ،ارشناسان سرازمان کب از کمر یفن یهاونیسیمکهای مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

، یدیر ط تولیو با توجه به شررا  ملیشود و کوششی همگام با مصالح آگاه و مرتبط انجام می یو اقتصاد یدی، تولی، پژوهشیعلم

ننردگان،  کننردگان، مصررف  کدیصراحبان حرو و نفرع، شرامل تول     ۀت آگاهانره و منصرفان  کو تجاری اسرت کره از مشرار    یفناور

س ینرو شیشرود  پر  دولتری حاصرل مری   و غیر یدولت یاه، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افرت  یشرود و پرس از در  یمربوط ارسرا  مر   یهاونیسیمک ینفع و اعضایبه مراجع ذ یایران برای نظرخواه ملی یاستانداردها

چرا  و  ( ایرران  ی)رسم ملیبه عنوان استاندارد  ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صورت تصو ملی ۀتیمکشنهادها در ینظرها و پ

 شود یمنتشر م

کننرد  یه مر یر ن شرده ته یری ت ضروابط تع ینیز با رعا صلاحذیمند و علاقه یهاه مؤسسات و سازمانک ییس استانداردهاینوشیپ

ب، یر ن ترتیشرود  برد  چرا  و منتشرر مری    ایرران  ملری  ب، بره عنروان اسرتاندارد   یو درصرورت تصرو   یبررس ،طرح ملیدرکمیته 

اسرتاندارد مربروط    ملی ۀن و در کمیتیتدو 4 رۀایران شما ملیاستاندارد  رات مقره بر اساس کشود یم یتلق ملی ییاستانداردها

 ده باشد یب رسیبه تصو شودیل مكیتشایران استاندارد  ملیدر سازمان ه ک

 2(IEC) وتكنیرک المللی الكترکمیسیون بین ،ISO(3( استاندارد یالمللنیسازمان ب یاصل یران از اعضایاد استاندار ملیسازمان 

در کشرور   CAC(4( کمیسیون کدکس غراایی  5است و به عنوان تنها رابط OIML1)( قانونیشناسی المللی اندازهو سازمان بین

ن یشرور، از آخرر  کخرا    یهرا یازمنرد یو ن یلر کط یایران ضمن ترروجه بره شررا    ملی ین استانداردهایکند  در تدوفعالیت می

 شود گیری میبهره یالمللنیب یجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم یهاشرفتیپ

کنندگان، حفظ سلامت و ت از مصرفیشده در قانون، برای حما ینیبشین پیت موازیتواند با رعایران میاستاندارد ا ملیسازمان 

از  یبعضر  ی، اجررا یو اقتصراد  یطر یمحسرت یت محصروتت و ملاحظرات ز  یر فکینران از  ی، حصرو  اطم یو عمروم  یفرد یمنیا

 یایران را برای محصوتت تولیدی داخل کشور و/یا اقلام وارداتی، با تصویب شرورای عرالی اسرتاندارد، اجبرار     ملیاستانداردهای 

و  یصرادرات  یاتهرا کاسرتاندارد   یشرور، اجررا  کمحصروتت   یبررا  یالمللر نیبر  یتواند به منظور حفظ بازارهرا ی  سازمان مکند

ها و مؤسسرات فعرا  در   نندگان از خدمات سازمانکبه استفاده بخشیدننان ین برای اطمیچن  همکند یآن را اجبار یبنددرجه

هرا و  شرگاه ی، آزمایطر یمحستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هایسیستم یو صدورگواه یزی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس ۀنیزم

ها و مؤسسات را بر اسراس ضروابط نظرام    سازمانگونه نیاستاندارد ا ملیسازمان وسایل سنجش،  (الیبراسیون)کمراکز واسنجی 

هرا  رد آنكر ها اعطا و بر عملت به آنید صلاحیینامۀ تأیط تزم، گواهیاحراز شرا صورتکند و در می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

 یاربردکر قرات  یحقار فلزات گرانبها و انجام تین عییل سنجش، تعیاها، واسنجی وسایك یالملل نیج دستگاه بیکند  ترو ینظارت م

  است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا ملی یسطح استانداردها یارتقا یبرا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 گفتارپيش

 / )کات محصوتت زمینه در مدون و اصولی های آموزش ایران، استاندارد ملی سازمان وظایف مهمترین از یكی

 هاآموزش این از بخشی باشد می آموزشی های دوره برگزاری طریو از اجباری استاندارد مشمو  ( خدمات

 این برگزاری که باشدمی سازمان همكار های آزمایشگاه کارشناسان و کیفیت کنتر  مدیران کارآموزی شامل

 وحدت ایجاد برای شود می انجام استاندارد پژوهشگاه و همكار های آزمایشگاه ها، استان طریو از ها دوره

 مخاطبین آموزش کیفیت ارتقاء منظور به مختلف مراکز در ها دوره این برگزاری نحوه در هماهنگی و رویه

 فرآیند سازی استاندارد راستای در استاندارد، پژوهشگاه همكاری با استاندارد ترویج و آموزش دفتر نظر، مورد

 استاندارد مشمو  محصوتت زمینه در کارآموزی فرآیند انجام برای مدونی برنامه تدوین به اقدام کارآموزی،

  است  نموده اجباری

 محتوای سازی یكسان منظور به و کارآموزی فرآیند نمودن پارچه یک جهت حاضر جزوه راستا، این در

 است  شده داده قرار کارآموزان اختیار در و تهیه کشور کل در کارآموزی های دوره آموزشی

 جهت در پیشنهادات و نظرات نقطه وجود صورت در ،شودمی تقاضا محترم فراگیران و گرامی مدرسین از

 پست طریو از یا و نموده حاصل تماس 123-44473583 تلفن شماره با مربوطه آموزشی کیفیت ارتقاء

 2432 شماره ونک میدان غربی جنوب ضلع تهران، آدرس و isiri.amozesh.qc@gmail.com الكترونیكی

  سپاسگزاریم ،فرماییدمی که عنایتی با  از فرمایید  اقدام 35344-8313 پستی صندوق

  

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 مقدمه

که از نظر معنی با هم تفاوت  رودبكار می color, paint, dye ی مانندمعاد  با کلمات عامهکلمه رنگ در زبان 

است یعنی ( سیروان شناوابسته به در واقع یک پدیده پسیكولوژیک )  colorزیادی دارند  رنگ با عنوان 

معنی و مفهوم به صورت رنگ تعبیر آن در مغز  کند،دریافت میتوسط چشم را نوری  هایانسان محرکوقتی 

جسم رنگی و ، ینورمنبع  :رنگ به سه عاملایجاد فیزیكی و مادی ندارد  وجود  ،رنگدر واقع  و کندپیدا می

ده( نبین ،جسم رنگی ،ها )نورآنکند بستگی دارد  بدون هر یک از که آن را دریافت می یا بینندهچشم و 

همچنین بدون جسم شوند  سیاه دیده می ،رنگی وجود نخواهد داشت  مثلا در تاریكی همه اجسام رنگی

 ده، رنگی وجود ندارد نرنگی و یا بین

 باشد  است که موضوع این جزوه نمی ساختمانیبه معنی رنگ  paint رنگ با عنوان  

 پردازیم ی، مکه در صنعت نساجی کاربرد دارد 3به مفهوم ماده رنگرزی dye اندر این جزوه به رنگ با عنو

 با رنگزا مواد د ا هستندار را دیگر مواد کردن ینرنگ قابلیت که هستند موادی کلی تعریف در 2رنگزا مواد 

 هایرنگ هنر(،)نقاشی هایرنگ  کندمی برقرار اتصا  هدف مورد ماده با شیمیایی یا فیزیكی ندپیو ایجاد

لوازم  در استفاده مورد هایرنگ نساجی، تیکا چا  و رنگرزی در استفاده مورد هایرنگ ساختمانی، نقاشی

 .شوندمی محسوب رنگزا مواد جزء همگی آرایشی و بهداشتی برای رنگ کردن مو

 شدمی انجام مردان توسط ابتدا در کاراین  که کردمی استفاده آرایی خود برای رنگین مواد از ابتدا در انسان

   است بوده دشمنان کردن دور و زنان توجه جلب آن، از هدف و

ترین اسناد قدیمی، ولی گرددبرمی میلاد از قبل سا  1111 از بیش به جهان در رنگرزی پیشینه کلی طور به

سا  پیش از میلاد است  در آن زمان  2411متعلو به است که  در رابطه با رنگرزی هندو از ماهبموجود 

کردند  از این های گوناگون رنگرزی میهای طلایی زربافت خود را به رنگو پارچه ابریشمیی هاکات رنگرزها

 است  رزی در آن هنگام یک کار معمو  و متداو  بودهتوان نتیجه گرفت که رنگاسناد تاریخی می

 مصنوعی و طبیعی رنگزای مواد ،اصلی دسته دو به هاست1که شامل مواد رنگرزی و پیگمنت رنگزا مواد

  شوند می تقسیم

با ثبات عالی و متوسط هستند که ریشه گیاهی و حیوانی دارند و  هایزاای از رنگدسته مواد رنگزای طبيعی

   رودبكار میبیشتر در رنگرزی سنتی 

روناس، اسپرک، نیل، گل بابونه، برگ انگور عسگری، چغندر، پوست پیاز، برگ درخت توت، وسمه، گل رنگ، 

شیر و غیره از گیاهانی کاخگل جعفری، برگ انجیر، پوست انار، بلوط، پوست گردو، هلیله، سماق، زعفران، 

   ودشها در رنگرزی استفاده میآناز که د وشمیهستند که در ایران یافت 

اسید کارمنیک  آننام علمی  و شودای به همین نام تهیه میبهترین ماده رنگزایی است که از حشره قرمز دانه

 باشد   رنگ حاصل از رنگرزی با این حشره در محیط اسیدی قرمز تکی و در محیط قلیایی بنفش میاست

                                                 
3 - Dye 

2 - Colorant 

1 - Pigment 

https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%86%D9%82%D8%A7%D8%B4%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%86%D9%82%D8%A7%D8%B4%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%B1%D9%86%DA%AF%D8%B1%D8%B2%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%B1%D9%86%DA%AF%D8%B1%D8%B2%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AE%D9%88%D8%AF_%D8%A2%D8%B1%D8%A7%DB%8C%DB%8C&action=edit&redlink=1
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%87%D9%86%D8%AF%D9%88
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%87%D9%86%D8%AF%D9%88
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D9%87%D9%86%D8%AF%D8%B3%DB%8C_%D9%86%D8%B3%D8%A7%D8%AC%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D8%A8%D8%B1%DB%8C%D8%B4%D9%85
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A7%D8%A8%D8%B1%DB%8C%D8%B4%D9%85
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به طور آیند و موادی هستند که با سنتز کردن به دست می مواد رنگزای مصنوعی ی مصنوعی  ازمواد رنگ

بندی طبقهها در رنگرزی بر اساس روش استفاده آن یاکلی بر پایه خوا   و ساختمان شیمیایی مواد 

و تكنیک رنگرزی به ساختمان، طبیعت الیاف یا کاتی مورد رنگرزی وابستگی دارد  به عبارت  روش  شوندمی

ابریشم و دیگر الیاف به دست آمده از حیوانات با رنگرزی پنبه و الیاف به دست آمده از  دیگر رنگرزی پشم و

مورد نیاز و  زایدر رنگرزی همواره ساختمان شیمیایی الیاف مشخص کننده نوع رنگ   گیاهان تفاوت دارد

تئین تشكیل حیوانی مثل ابریشم و پشم از پرو -الیاف طبیعی ،باشد  به عنوان نمونهتكنیک رنگرزی می

ماده مولكو   ،هاها نقاطی هستند که در آنباشند  این گروههای اسیدی و بازی میاند و دارای گروهشده

که دارای بنیان  موادیاین برای رنگرزی این گونه الیاف باید از  کند، بنابرخود را به الیاف وصل می یرنگ

 .استفاده کرد ،اسیدی و بازی هستند

 که های هیدروکسیل استباشد و تنها دارای پیوندهای خنثی از نوع اتری و گروهات میبه یک کربوهیدرپن

های متناسب با زاشود  پس باید از رنگبرقرار می زادر این نقاط پیوندهای هیدروژنی بین الیاف و رنگ

ها و به الیاف مصنوعی و سنتزی مانند پلی اولفین زاکردن رنگای بهره برد  متصلهای الیاف پنبهویژگی

 .طلبدهای قطبی هستند، تكنیک و روش دیگری را میها که کاملاً عاری از گروههیدروکربن

   شوندمی تقسیم هاپیگمنت و رنگرزی مواد گروه دو به اتصا  به لیفمواد رنگزا از نظر نحوه  ضمنا

باشند  را داشته معینی لیف به جاب و قابلیت بوده در آب محلو  که شودمیبه آنهائی گفته  یزرمواد رنگ

   باشد( مقدار بسیار کم به و یا حتی موقت به صورت است ممكن )حلالیت

در  کنندهحل هایفاقد گروهبوده و  غیرمحلو  ترکیباتمواد رنگزائی هستند که دارای ها پيگمنت

مانند  موادی توسط و فقط رندندا الیاف توسط جاب به تمایلی و هیچگونه هستند متداو  هایمحلو 

 یا پسشوند و معموت به صورت پودر، مایع یا خمیر عرضه میشوند و می متصل الیاف ها( به)چسب 3بیندرها

 الیاف 5ریسندگی در مرحله و در فرایند رنگرزی درآمده 1مستربچ به صورت 2بستر در یک شدن از دیسپرس

  گیرند قرار می مورد مصرف مصنوعی

 

                                                 
3 - Binder 

2 - Medium 

1-  Masterbatch 

5 - Spine Dyeing 
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 های مورد مصرف در صنعت نساجیمواد رنگرزی و پيگمنت کارآموزی دوره جزوه
  هدف 1 

مواد  -ساجین“ن عنوابا  7723شماره  ملی ایران  آشنائی با استانداردهدف از تدوین این جزوه آموزشی، 

روش با  استانداردهای آشنائی چنین هم و” هاویژگی-رنگرزی و پیگمنت های مورد مصرف در صنعت نساجی

 :استهای مواد رنگزا به شرح زیر آزمون مورد استفاده در ارزیابی ویژگی

 روش آزمون –ثبات رنگ در برابر مالش  -، نساجی 215استاندارد ملی ایران شماره  1-1

ثبات رنگ در برابر نرور مصرنوعی: تمر      -های ثبات رنگآزمون، 5145استاندارد ملی ایران شماره  1-2

  قوس زنون برای آزمون رنگ پریدگی

-ثبات رنگ در برابر شستشو با صابون یا صابون و سودا-نساجی، 31178استاندارد ملی ایران شماره  1-3

 آزمون روش

های نساجی آشنائی داشته رنگرزی و چا  انواع کاتهای نساجی با مواد رنگزا و پیگمنت با شود کارآموزانتوصیه می -یادآوری

 باشند 

 اصطلاحات و تعاریف 2

در این جزوه علاوه براصطلاحات مواد رنگرزی و پیگمنت که در مقدمه تعریف شده است، اصطلاحات و 

 رود:تعاریف زیر به کار می

  1زمينه 2-1

  د شومی ها انجامآن روی و یا چا  رنگرزی عملیات که و پارچه ، نخالیاف از قبیل ینساج کاتهای کلیه

  2مواد رنگزا راهنمای یا کتابچه کارت  2-2

از مواد  با درصد معینی شده و یا چا  رنگرزی از کاتی اینمونه بر الصاق علاوه که هایییا کتابچه کارت

در برابر  رنگ ثبات از قبیل مختلفی ، اطلاعاتمناسب زمینه یک برروی نساجی هایپیگمنتیا  رنگرزی

احیاء  ، قابلیتحلالیت رنگزا مانند میزان ماده خا  های، ویژگیو مكانیكی شیمیایی ،فیزیكی گوناگون عوامل

در این جزوه برای   است گردیده ها درجدر آن  و یا چا رنگرزی جهت مناسب هاینسخه چنین و هم و غیره

 شود سهولت، از کارت یا کتابچه راهنمای ماده رنگزا با عنوان کاتالوگ نام برده می

 کلاس ماده رنگزا 2-3

ی مصنوعی بر اساس ساختار شیمیایی، نحوه استفاده و نوع کاربرد است  به امواد رنگزدر نوعی طبقه بندی 

 مستقیم، اسیدی، راکتیو، بازیک، دیسپرس و     پیگمنت، طورمثا : 

 معين آزوی مواد رنگزای 2-4

                                                 
3-  Substrate 

2- Shade Card 
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 .دنرا آزاد نمای 3 -طبو جدو  الف معین آروماتیک آمینیک یا چند  است ممكن کهمواد رنگزایی هستند  

 کلیاصول  3

توسط شدن  احیاء یتآزو )قابلوند یبودن پدارا هر آزمونی باید از نظر انجام قبل از های مواد رنگزا نمونه

، نیازی به آزمون ء شدن نداشتاحیایت قابلنمونه اگر د  نشو( بررسی ”سدیم دی تیونیت“ احیاءکننده

مورد آزمون  7724 ملی ایران شماره صورت باید طبو استانداردهای خا  را ندارد  در غیر اینآمینشناسائی 

   قرار گیرد

فهرست  MAK III A1& III A2 هایچنانچه هیچ یک از آمین، 77243شماره پس از آزمون طبو استاندارد 

با مواد توصیه  کاتالوگطبو دستورالعمل ارائه شده در رنگرزی  ،شده در پیوست الف در آن شناسائی نشد

و از نظر شید و عمو رنگی  شود  نمونه به دست آمده با نمونه موجود در کتابچه مقایسهمیانجام شده در آن 

 شود گیری میتصمیم، فام و قدرت رنگی آن رنگیکلاس د و درخصو  شومیمقایسه 

برای ثبات در  31178و  5145، 215 ملی ایران شماره های رنگرزی شده طبو استانداردهاینمونهسپس 

مواد  کاتالوگگیرند و با مقادیر ذکر شده در برابر مالش خشک و مرطوب، نور و شستشو مورد آزمون قرار می

 شود ها تعیین میعدم انطباق آن یاو حدود رواداری درج شده در استاندارد مقایسه و انطباق  رنگزا

 های رنگرزی متداولروش  4

راکتیرو،  های رنگی مختلف از قبیرل مسرتقیم،   رنگرزی متداو  برای کلاسهای از روشدر این بخش تعدادی 

   شودارائه میاسیدی دیسپرس، بازیک )کاتیونیک( و 

 در غیر ایناز روش های متداو   استفاده نمود  توان می، مواد رنگزا کاتالوگدر صورت عدم وجود روش رنگرزی در  -1یادآوری

 است  کاتالوگ ارجحیت با روش ارائه شده در صورت، 

 کاملا آبخور کرده و سپس وارد حمام رنگرزی نمائید برای یكنواختی رنگرزی ابتدا پارچه را  -2یادآوری

 شستشو داده و های مرسوم پارچه را با آب یا آب و صابون یا آب و صابون و احیاء کنندهپس از رنگرزی طبو روش -3یادآوری

 مواد رنگرزی اضافی را از روی پارچه بزدائید 

 رنگرزی مستقيم 4-1

یونیک است که به وسیله جاب مكرانیكی برا الیراف )ماننرد الیراف      ماده رنگرزی مستقیم یک ماده رنگرزی آن

بره کرار   یک حمام آبی شامل الكترولیرت   دربرقرار نموده که به طور معمو   ارتباطسلولزی، الیاف پلی آمید( 

 ماده رنگرزی مستقیم به صورت زیر است:تی سلولزی با اکنسخه رنگرزی کلی برای رود  می

 %X  ماده رنگرزی مستقیم

  g/L21   نمک طعام

                                         به یک 51 نسبت حجم حمام به وزن کات

                                                 
 شود ای برای آن تهیه می، جزوه کارآموزی جداگانهآنبا توجه به اهمیت باشد و این روش آزمون در محدوده کاری این جزوه کارآموزی نمی - 3
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 دمای محیط        :منحنی رنگرزی

تا  شودمی( اضافه 5و  1، 2در سه مرحله ) به صورت تدریجینمک ماده رنگرزی اضافه و سپس  3له حدر مر

 انجام شود یكنواخت  به طور رنگرزی

 رنگرزی راکتيو 4-2

 برای )قادر به واکنش شیمیایی با الیاف زمینه که خاصی است های راکتیو ماده رنگرزی راکتیو شامل گروه

کاتی سلولزی با مراده  است  نسخه رنگرزی کلی  (تشكیل پیوند شیمیایی کوواتنت بین ماده رنگرزی و الیاف

 رنگرزی راکتیو به صورت زیر است:

 %X  ماده رنگرزی راکتیو

  g/L 41   نمک طعام

  g/L 11-21 کربنات سدیمکربنات یا بی
NaOH    g/L 2-1 

                                      به یک 51 نسبت حجم حمام به وزن کات

 دمای محیط     : منحنی رنگرزی

الی  21  سپس دمای حمام در (3)مرحله  شودمی ماده رنگرزی و الكترولیت به حمام اضافه ،در دمای محیط

الی  2)مراحل دقیقه رنگرزی مواد قلیایی در دو یا سه مرحله  11دقیقه به دمای مطلوب رسیده و پس از  11

 یابد دقیقه دیگر ادامه می 11شود و رنگرزی به مدتدقیقه به حمام اضافه می 34در فواصل ( 5

، و هیدرولیز شده واکنش نداده با الیافپس از رنگرزی جهت زدودن مواد رنگرزی : آبکشی و صابونی کردن

سودا اش  g/L 2صابون و  g/L 2در محلو   h 4/1شود و در پایان به مدت از آبكشی سرد و گرم استفاده می

 شود می یمواد رنگرزی ترکیب نشده خارج شود و در آخر آبكشجوشانیم، تا می

 رنگرزی دیسپرس 4-3

که به الیاف هیردروفوب ماننرد الیراف پلری اسرتر و       هستند یاد رنگرزی غیرمحلولوم ،د رنگرزی دیسپرسوام

و  شردن آن  بره حرل   را ایجاد میكند کره د  اندازه بسیار کوچک ماده رنگرزی سطح وسیعی ندارتمایل استات 

مراده رنگررزی    برا  اسرتری پلری نسخه رنگرزی کلری بررای کراتی     کند الیاف کمک می توسط شانشدنجاب 

 به صورت زیر است: دیسپرس

 %X  ماده رنگرزی دیسپرس

 g/L2-3   دیسپرس کننده
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  g/L 2-3  (8 -4 pH :)   اسید استیک

 h3 -  C◦311                                            به یک     51 نسبت حجم حمام به وزن کات

 C/min◦4/3-3                 C◦40  :افزایش دماشیب     :منحنی رنگرزی

 دیسپرس کننده و اسید را در ابتدای رنگرزی اضافه کنید  -یادآوری

، پرس از  : برای بات بردن ثبات مالشی و شستشویی بخصرو  بررای عمرو رنگری زیراد     نسخه حمام احيایی

 اده کنید درجه سلسیوس استف 31تا  41دقیقه در دمای  21تا  31از حمام احیایی زیر به مدت  رنگرزی

   CC/L  1 درجه بومه 14 سود

4O2S2N g/L 1  

 g/L 4/1 امولسیفایر یا دیسپرس کننده

 ()کاتيونيک  رنگرزی بازیک 4-4

رونرد   در آب هستند که در حمام رنگرزی خنثی تا اسیدی به کرار مری   شونده  حل ادوم کاد رنگرزی بازیوم

مراده  کاتیونیرک  هرای  به تشكیل نمک بین گرروه ای اندازهحداقل تا ف )مثلا اکریلیک( الیابه ها پیوستگی آن

نسخه رنگرزی کلی بررای کراتی اکریلیكری برا مراده      شود  الیاف نسبت داده می آنیونیک هایرنگرزی و گروه

 رنگرزی بازیک به صورت زیر است:

 %X ماده رنگرزی بازیک -3

 g/L 21 (4-4/5 pH :)           %11اسید استیک  -2

کننده برای های روشن و دیسپرس)ریتاردر برای رنگ g/L 2  یا دیسپرس کننده غیریونی ریتاردر -1

 های تیره(رنگ

 به یک  51 نسبت حجم حمام به وزن کات

   منحنی رنگرزی

   

 اسيدی رنگرزی 4-5

حرل شرونده در آب   ماده رنگرزی اسیدی یک ماده رنگرزی آنیونیک 

رود  پیوستگی ماده رنگرزی به الیاف )مرثلا الیراف پروتئینری و    می است که در حمام خنثی تا اسیدی به کار

هرای  هرای آنیونیرک مراده رنگررزی و گرروه     ای به تشكیل نمک برین گرروه  آمیدی( حداقل تا اندازهالیاف پلی

  شود کاتیونیک الیاف نسبت داده می

 زیر است: برای کاتی پشمی با ماده رنگرزی اسیدی به صورت عمومینسخه رنگرزی  4-5-1

 %X  ماده رنگرزی اسیدی
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 g/l 4/1 -4/1   یكنواخت کننده

 یایكنواخت شونده(   مواد رنگرزی اسیدی ) 1-5%  %28اسید سولفوریک 

 یامیلینگ(            مواد رنگرزی اسیدی )   2-1 %  81اسید استیک %

 سوپر میلینگ(مواد رنگرزی اسیدی )   3 %  81اسید استیک %

 (دمای جوش) h(4/3-3)                                         4-31 %               سدیم سولفات 

 C◦41-51  دمای محیط           C/min◦4/3-3: با شیب افزایش دما  منحنی رنگرزی

 نسخه رنگرزی کلی برای کاتی نایلونی با ماده رنگرزی اسیدی به شرح زیر است:  4-5-2

 %X  رنگرزی اسیدیماده 

      : pH 4/5- 8   اسید استیک

                                    2/1-4/1 %               یكنواخت کننده 

 min C◦ 3                 C◦41/:دما با شیب افزایش  منحنی رنگرزی

 شود شروع می( 3)در حمامی حاوی ماده رنگرزی و مواد کمكی  رنگرزی

 اسيدی متال کمپلکسرنگرزی  4-6

  هماهنگ در ملكو  خود داردیک اتم فلز ماده رنگرزی اسیدی متا  کمپلكس ماده رنگرزی اسیدی است که 

 سخه رنگرزی کلی پشم با ماده رنگرزی اسیدی متا  کمپلكس به شرح زیر است:ن

 %X  ماده رنگرزی اسیدی

  2-5%  %81اسید استیک 

                                             4-31 %               سدیم سولفات 

 C/min◦4/3-3          C◦81-41: با شیب افزایش دما  منحنی رنگرزی

درجه  41دقیقه به  34و بدون ماده رنگرزی شروع و پس از ( 3)شروع رنگرزی در حمامی با مواد کمكی 

 شود  دقیقه به جوش رسانده می 34 شود و پس ازاضافه می( 2)سلسیوس رسیده و ماده رنگرزی 

  چاپ پيگمنت 4-7

روی الیاف ها نگهداری پیگمنت است که تمایلی )افینیته( به الیاف ندارد  پیگمنت ملكو  غیرمحلو  در آب

به صورت پوششی، پیگمنت را بین خود و  رشود  بیندنام دارند، انجام می رتوسط موادی که اصطلاحا بیند

 د انجام داها روی کلیه الیاف و مخلوط آنها را توان چا  پیگمنتمیدارد  به همین علت سطح الیاف نگه می

 چا  پیگمنت به شرح زیر است:تهیه خمیر نسخه کلی برای 

   X g   پیگمنت



8 

 

      Y g  خمیر مادر

 g 51   اوره

        بستگی به بیندر مورد استفاده دارد                 بیندر

      بستگی به بیندر و فیكسه کننده مورد استفاده دارد   فیكسه کننده

                 g 3111  جمع کل:

                    شود دقیقه تثبیت می 4درجه سلسیوس به مدت  341 یپارچه پس از چا  ابتدا خشک و سپس در دما

غلظت دهنده مناسب برای شوند، شستشو نمیهای چا  شده با پیگمنت پس از چا  با توجه به این که پارچه -1یادآوری 

های مصنوعی )مانند تیلوز( هستند که مقدار ماده جامد کمی دارند و تهیه خمیر مادر جهت چا  پیگمنت،  غلظت دهنده

های آب و نفت به دلیل خطر آتش سوزی و مسائل زیست محیطی توصیه غلظت دهنده ویسكوزیته و کیفیت رنگی خوبی دارند 

  شوندنمی

 باشد آب میخمیر مادر حاوی غلظت دهنده، امولسیفایر و  -2یادآوری 

ها بستگی زیادی به نوع بیندر مورد استفاده دارد، از بیندر توصیه شده های مالشی پیگمنتاین که ثباتبا توجه به   -1یادآوری 

 در کاتالوگ و یا بهترین بیندر موجود در بازار برای چا  استفاده کنید 

 هاست مواد و دستگاهفهر  5

 عبارتند از:روی کاتی رنگرزی شده  ثبات رنگ هایهای مورد نیاز برای انجام آزمونفهرست مواد و دستگاه

تغییر ارزیابی های مرجع آبی پشمی و معیار خاکستری برای گیری ثبات نور و پارچهاندازه دستگاه 5-1

 رنگ

تغییر رنگ ارزیابی تک جنسی و معیارهای خاکستری برای  همراه هایپارچهانواع دستگاه شستشو و  5-2

 گااریو لكه

 ای مربوطدستگاه مالش و پارچه همراه پنبه 5-3

 های مورد نيازدستگاه وسایل و تصاویر 6

ای از نمونه های مرجع آبی،، پارچهو لكه گااری خاکستری تغییر رنگهای در این قسمت تصاویر معیار

 نمایید:و ثبات رنگ در برابر نور، مالش و شستشو را مشاهده می رنگرزیهای دستگاه
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های مرجع پارچه -2شکل شماره                     معيارهای خاکستری تغيير رنگ و لکه گذاری - 1شکل شماره 

 پشمی آبی
            Grey Scales (Staining & Change of color)                                   Blue wool reffrences       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 کابينت نور - 4شکل شماره        گيری ثبات رنگ در برابر نور)قوس زنون(دستگاه اندازه -3شکل شماره 
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 گيری ثبات مالشیدستگاه اندازه -5شکل شماره 

 

          
  دستگاه رنگرزی- 7شکل شماره          دستگاه ثبات شستشویی -6شکل شماره         

 بردارینمونه 7

یا  تعداد بشكه ،خریدار و فروشنده طرفین بینشده  جز در موارد توافوه بهر، ب از یک برداری در نمونه

 گیرد  صورت 2 جدو  طبوبه صورت تصادفی  نیاز بایدمورد  هایبسته

 و تمیز )جهت ، خشکمناسب بردارینمونه وسیله یک توسط گرم 31در حدود  مقداری یا بسته از هر بشكه

 بردارینمونه مختلف قسمت 1از  نمایید( حداقل مراجعه 4434 ایران استاندارد ملی بیشتر به اطلاعاتکسب 

و  ، رطوبتاز ورود آب که طوریه د، بکنیکاملاً مسدود  آن و درب ریخته و تمیز مناسب ظرفی و درون کرده

 آید  عمله ب جلوگیری مواد رنگرزی بیرون ریختنو یا  داخل گرد و غبار به

 

 

 

 

 

 

 



3 

 

 برداری نمونه -2 جدول

 یا تعداد بشکه

 بهر یک هایبسته

 هایییا بسته تعداد بشکه حداقل

 شوند برداری نمونهباید  که

 2تا  1

 8تا  3

 25تا  9

 111تا  26

 511تا  111

 بالا به 511

 بهر از کليه

2 

3 

5 

8 

13 

 محتویات مناسب وسیله با یک دبای برداری از نمونه ، قبلمحلو  و یا مواد رنگرزی خمیری هایدر مورد پیگمنت -یادآوری

  انجام شود برداری نمونه و سپس همزده خوبیه ب یا بسته بشكه

 و تاریخ سازنده شرکت ، نامنمونه تجاری کامل نام شامل نمونه مشخصات دبای برداری بعد از نمونه بلافاصله

 د شو درج نمونه حاوی هر ظرف روی برداری نمونه

 های آزمونروش 8

های ممنوعه فهرست شده در از نظر امكان آزاد سازی آمینماده رنگزا ، ابتدا کیفیت مواد رنگزابرای سنجش 

شود  چنانچه ماده رنگزا  قابلیت احیاء بررسی می ،در اثر احیاء 7724استاندارد ملی ایران شماره  3جدو  

جه به کند، با توهای فوق را آزاد نمییا طی بررسی مشخص شد که هیچ یک از آمین ه باشدنداشترا شدن 

کاتالوگ ماده رنگزا اقدام به رنگرزی با مواد کمكی طبو نسخه پیشنهادی در کاتالوگ و یا طبو نسخ کلی 

شود  سپس کاتی رنگرزی شده از نظر پیشنهادی در کتب رنگرزی یا این جزوه، اقدام به رنگرزی می رنگرزی

 شود میبررسی های الصاقی در کاتالوگ مربوط با نمونه فام و قدرت رنگی

 شود گیری میاندازه سپس ثبات رنگ کاتی رنگرزی شده در برابر نور، شستشو، مالش خشک و مرطوب 

 شود عبارتند از: ها پرداخته به شرح آنباید به طور تئوری و عملی  هایی که، آزموندر این دوره

 دارنده آزمونه آن با توجه به نوع دستگاه و نگه گيری ثبات رنگ در برابر نوراندازه 8-1

پنج روش نوردهی و انجام آزمون شرح داده شده است که در این جا  5145در استاندارد ملی ایران شماره

 شود:فقط دو روش معمو  شرح داده می

تعیین درجه ثبات رنگ تعداد  -2( و 1)روش  4دارا بودن درجه ثبات رنگ خاصی در برابر نور مانند  -3 

 ( 2مرجع آبی )روش  زیادی کات با یكسری

 رجوع کنید  5145برای کسب اطلاعات در خصو  روش های دیگر به استاندارد ملی ایران شماره 

 3روش  8-1-1

دارنده دستگاه و با های( مورد آزمون با توجه به ابعاد نگههایی از نمونه )نمونهیا آزمونه در این روش، آزمونه

تهیه کنید  یک سوم وسط آن را با پوشش کدر بپوشانید و در  1و  5 ،4های آبی شماره همان ابعاد از مرجع
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برابر با درجه  4معرض نور قراردهید  نوردهی را تا موقعی که تباین بین ناحیه نوردیده و نورندیده مرجع آبی 

معیار خاکستری برای تغییر رنگ شود، ادامه دهید  سپس یک سوم سمت چ  را نیز بپوشانید به طوری  5

 های آبی کاملا پوشانده شده باشد  و سوم سمت چ  آزمونه)ها( و مرجعکه د

  های آبی ادامه دهید تا تباین بین ناحیه نورندیده وسط و نور دیده سمت راستبه نوردهی آزمونه)ها( و مرجع

 معیار خاکستری شود  1برابر با درجه  4پارچه مرجع آبی 

های آبی های آبی برداشته و  آزمونه)ها( را با مرجعمرجعهای کدر را از روی آزمونه)ها( و سپس پوشش

آزمونه)ها(  مقایسه کنید  در صورتی که تباین بین نواحی مختلف نوردیده، نورندیده  و به طور بخشی نوردیده

 "مطابو"بوده و  4باشد یا کمتر از آن باشد  آزمونه)ها( دارای ثبات نور حداقل  4برابر با نواحی مختلف مرجع 

نتیجه  بیشتر بود ،4با مرجع آبی در مقایسه  شوند  ولی اگر تباین بین نواحی مختلف آزمونه)هاگزارش می

 5-4توان عدد مناسب را به آن نسبت داد: به طور مثا  می 1و  5های و با توجه به مرجع "مغایر" ارزیابی را

  1و یا کمتر از  1یا  1-5یا  5یا 

 2روش  8-1-2

دارنده آزمونه تهیه و یک های مختلف متناسب با قاب نگهها با ثبات رنگتعداد زیادی از آزمونهدر این روش 

ها با پوشش ها و مرجعشود و سپس یک چهارم سمت چ  آزمونهسری مرجع آبی نیز به همان ابعاد تهیه می

معیار خاکستری تغییر  1 تغییر رنگی برابر با درجه 2شود  نوردهی تا زمانی که مرجع آبی کدر پوشانده می

ها با تغییر رنگ آزمونهشود و ها برداشته میآزمونهیابد  سپس پوشش کدر از روی رنگ نشان دهد، ادامه می

شوند و در صورت مشاهده تغییر رنگ، مقدار عددی به عنوان ارزیابی مقایسه می 3و  2، 1های آبی مرجع

تغییر رنگ  5دهیم تا مرجع ردانده و به نوردهی ادامه میشود  پوشش کدر به جای خود برگاولیه ثبت می

-ها و مرجعمعیار خاکستری پیدا کند  سپس یک چهارم بعدی یعنی به طور کل نصف آزمونه 5برابر با درجه 

 شود  های آبی پوشانده می

یدا کند  در این معیار خاکستری پ 5تغییر رنگ برابر با درجه  8مجددا به نوردهی ادامه میدهیم تا مرجع آبی 

شود  نوردهی های آبی پوشانده میها و مرجعمرحله یک چهارم دیگر یعنی به طور کل سه چهارم روی آزمونه

یابد  سپس تمامی معیار خاکستری ادامه می 5برابر با درجه  7تا زمان ایجاد تغییر رنگ بر روی مرجع 

شود  شوند و درجه مناسب به آن داده میایسه میهای آبی مقها با مرجعآزمونههای کدر برداشته و شپوش

 و   انجام شود   5-4یا  2-1مثلا  محدودهو یا به صورت  8، 4، 1درجه بندی باید به صورت کامل مثلا 

)برحسب  31×5، نحوه تهیه آزمونه برای آزمون به ابعاد گيری ثبات رنگ در برابر شستشواندازه  8-2

و طرز شود توضیح داده میی همراه متناسب با جنس نمونه و به ابعاد آزمونه هاسانتیمتر( به همراه پارچه

به را محلو   ابتداشود  مینشان داده  31178استاندارد ملی ایران شماره  2 طبو جدو تهیه محلو  صابون 

به داخل ظروف فوتدی  3به  41محلو  صابون به آزمونه مرکب به نسبت  سپس رسانده و دمای مورد نظر 

رسیده  مورد نظرداخل دستگاه شستشو که به دمای ظروف شود  سپس اضافه میزنگ نزن دستگاه شستشو 

د  آبكشی آزمونه مرکب و خشک کردن شوخارج میها از ظروف آزمونهعمل شده و سپس  تزماست به مدت 

شود  پس ، انجام مینیستنددر تماس  آن به نحوی که فقط از یک طرف به یكدیگر متصل هستند ولی با هم
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)کابینت  D65با معیارهای خاکستری تغییر رنگ و لكه گااری زیر نور ها در مقایسه آزمونه ،شدن از خشک

 شوند  نور( ارزیابی می

روش آزمون طبو استاندارد ملی ایران  اندازه گيری ثبات رنگ در برابر مالش خشک و مرطوب، 8-3

)برحسب سانتیمتر(  یكبار به صورت  4×4ی مخصو  ثبات مالشی به ابعاد اپارچه پنبهباشد  می 215شماره 

بار به طور رفت و  31رطوبت( به انگشتی دستگاه متصل  و  %311بار به صورت مرطوب )باخشک و یک

شود و سپس درجه لكه ثانیه حرکت داده می 31در مدت شده  آزمونه رنگرزی و یا چا برگشتی روی یک 

الت مرطوب باید او  شود  )در حگااری مقایسه میای با معیارخاکستری لكههای پنبهگااری روی پارچه

 ی خشک و سپس ارزیابی شود(  اپارچه پنبه
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 الف پيوست

 اطلاعات عمومی در مورد مواد رنگزا و خطرات آن

آزو از جنبه زیست محیطی و های های زیادی در مورد خطرات کاتهای نساجی و رنگینهکه بحث هاستسا 

 شود ایمنی مطرح می

رخانجات تولید اولین گزارش های جدی در مورد خطرات فزاینده سرطان مثانه در مورد افرادی که در کا -

سا  پیش در مجلات صنعتی به چا  رسید و خیلی زود علت این  331کردند حدود مواد رنگزا کار می

رفت ک خاصی که آن زمان در تولید مواد رنگزای سنتتیک به کار میهای آروماتیهای وخیم آمینماریبی

اند که امروزه به طور عملی دریافته  تشخیص داده شد و به ویژه به نقش بنزیدین در این مسئله ظنین شدند

 زایی در انسان دارند :اثرات سرطان ،و یقین چهار آمین زیر به طور قطع

 عبارتند از: MAK III A1آمین های آروماتیک سرطان زا دسته بندی شده تحت عنوان آمین های 

 بنزیدین -

 آمین لینفت -2 -

 آمینو دی فنیل -

 کلرو اورتولوئیدین-5 -

توانایی بالقوه مطالعات انجام شده بر روی حیوانات نشان داد که آمین های آروماتیک دیگری هم که دارای 

دسته بندی شده  MAK III A2در انسان هستند نیز وجود دارد که تحت عنوان گروه های ایجاد سرطان 

  اند
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 MAK III A1& III A2فهرست آمین های  -3-جدو  الف

 
 مواد رنگزای آزو به چه موادی گفته می شود و چرا در این زمينه مطرح شدند؟

های آروماتیک و سپس با پیوند به ترکیبات آزوتاسیون آمینمواد رنگزای آزو موادی هستند که به وسیله دی

 N = Nهای آزو شوند که منجر به تشكیل گروهآروماتیک بعدی به عنوان ترکیبات جفت شونده سنتز می

  شوندمی

باشند و مواد رنگزای آزو بزرگترین گروه رنگزاهای مصنوعی )چه از نظر تعداد و چه از نظر تولید در بازار( می

   های آلمانی برای رنگرزی متعلو به این گروه ترکیبات استهای ساخته شده توسط شرکتو سوم فرآوردهد

 

 

 

 

 

 

 

 

 
9%

4%

10%

13%

64%

SontigeTPM*MethinAQ**AZO

 رنگزای مصنوعی مختلف مواد هایفراوانی گروه -1-نمودار الف
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دهد و دامنه تنوع وسیع در انتخاب اجزای دی آزو و کوپلان به علت سنتز ساده که معموتً در آب رخ می

)جزء جفت شونده( دارای تنوع فوق العاده عظیمی از مواد رنگزای آزو هستیم و به این ترتیب تنوع وسیعی از 

ها، کاربردها، خواص ثباتی مختلف برای دامنه وسيعی از رنگ که دارایشوند مواد رنگزای آزو تولید می

های معدنی و لاستيک، روغن، پ، چرمرنگرزی مواد مختلف از قبيل کالاهای نساجی طبيعی و مصنوعی

  است هاواکس

 مواد غذایی و وسایل آرایشی،وجود دارند که برای رنگ کردن هم باید توجه داشت، مواد رنگزای آزویی  -

   روندمجاز به شمار می

-نزدایی آهای آزو در مواد رنگزا به آسانی با استفاده از مواد احیاء کننده، شكسته شده و منجر به رنگگروه -

های آروماتیكی که به عنوان ترکیبات دی آزو در سنتز مواد شود  در نتیجه شكست پیوند آزو، آمینها می

  ترکیبات جفت شونده که با گروه های آمین اضافی جانشین شودرنگزا به کار رفته است، مجدداً آزاد می

 شوند اند نیز آزاد میشده

 
 

ها در های متابولیكی به وسیله باکتریهای آزو در اثر شكست سا  اخیر مشخص شده است که گروه 41طی 

  با مطالعاتی شودهای اولیه تبدیل میها در اعضای بدن احیاء شده و به آمینروده انسان و یا به وسیله آنزیم

مشخص گردید که در  ،اند انجام شدکه روی کارگران نساجی که با مواد رنگزای بنزیدینی سرو کار داشته

  انداثر بنزیدین آزاد وجود دارد در صورتی که این کارگران با بنزیدین آزاد هیچ سرو کاری نداشته هاار آنادر

د واند اثرات سرطان زایی داشته باشآزاد شده از مواد رنگزا در اعضای بدن انسان می ت MAKآمین های  -

یا پایين بودن استانداردهای  چنين مواد رنگزایی در صورت عملکرد نا صحيح و ،ولی باید متاکر شد

  شود و در صورت ورود می تواند سبب سرطان گرددبه اعضای بدن کارگر وارد می شغلی

قوانین آلمان در مورد مواد خطرناک، آن دسته از مواد رنگزای آزویی را به عنوان سرطان زا طبقه بندی کرده 

  پی شكست های احیایی داشته باشداست که قابلیت آزاد کردن آریل آمین های سرطان زا را در 

خطرات مربوطه می تواند در اثر استنشاق بخارات ناشی از مواد  در صورت استفاده از این گونه مواد رنگزا،

بعد از این که منسوجات با مواد رنگزای آزو بر  معموت یا تماس مستقیم با پوست ایجاد شود و MAKرنگزا 

زیرا برای   خطر جدی برای سلامتی مصرف کنندگان وجود ندارد ،رنگرزی گردیدند MAKپایه آمین های 

ورود مواد رنگزا به بدن مصرف کننده، این مواد باید از درون منسوج خارج و به پوست بدن مهاجرت نمایند و 

پس از آن از طریو پوست جاب بدن شوند و چنین خطری در صورت داشتن ثبات های رنگی بات ) از نظر 

فقط خطر در جایی است که اطفا  و کودکان،   مالش وغیره ( قابل اغماض خواهد بود ،دنعرق ب ،شستشو
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منسوجات و یا اسباب بازی های تهیه شده از کاتهای نساجی را می مكند و لاا ذرات مواد رنگزا می تواند به 

   وسیله بزاق وارد بدن آنها شود

های آزو خا  در صورت داشتن ثبات های بات در به طور کلی خطر کاتهای نساجی رنگرزی شده با رنگزا

  ( بسیار نا چیز و قابل اغماض استخا )جز در موارد معین مقایسه با مواد رنگزا آزوی 

 

 تدوین شده عبارتند از:مرتبط با مواد رنگزا  استانداردهای ملی ایران

  معین در مواد رنگرزی شناسائی مواد رنگزای آزوی -نساجی ، 7724استانداردهای ملی ایران شماره- 

  روش آزمون

 مواد رنگرزی و پیگمنت های مورد مصرف در صنعت  –نساجی ، 7723استانداردهای ملی ایران شماره

 ویژگی ها –نساجی 

  روشهای تعیین آمین های آروماتیک خا  مشتو شده -ساجی ن، 34772 -3استاندارد ملی ایران شماره

ازی استفاده از مواد رنگزای آزو خا  قابل دستیابی با و بدون آشكار س -3قسمت -از مواد رنگزای آزو

  استخراج از الیاف

  روشهای تعیین آمین های آروماتیک خا  مشتو شده -نساجی ، 34772-1استاندارد ملی ایران شماره

ینو آم 5-آشكار سازی استفاده از مواد رنگزای آزو خا  ،با امكان آزاد سازی  -1قسمت -از مواد رنگزای آزو

  آزو بنزن

  آزمون های شیمیایی برای تعیین مواد رنگزای آزوی معین  -چرم ، 35388-3استاندارد ملی ایران شماره

 تعیین آمین های آروماتیک معین مشتو شده از مواد رنگزای آزو -3قسمت -در چرم های رنگ شده 
 

 مورد مصرف در نساجی و چرم ارزیابی خطرات مواد رنگزای

 احتمالی در محل کارخطرات  -الف

 ،های معین در بدن کارگران از طریو استنشاقهای آزو و ایجاد آمینمحل تولید مواد رنگزا )احیا گروه-

   ( تماس پوستی و

 محل رنگرزی ) استنشاق و تماس پوستی، عدم تصفیه فاضلاب کارخانه و یا کارگاه ( -

 

 خطرات احتمالی برای مصرف کنندگان -ب

 ادرنگزا از کاتی رنگرزی شده و جاب آن از طریو پوستخارج شدن مو -

 انتقا  خوراکی -
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 ب پيوست

 استاندارد انواع

 

 و رشته جنبه، بین ارتباط شوند می تهیه متفاوت سطوح و هازمینه در مختلف موضوعات با استانداردها 1-ب

  است  شده داده نمایش زیر نمودار در استاندارد سطح

 

سطح                                                              
بین المللی                                                     

                                                                                 

                                                        

                                                      

                 ملی                                                      

                                     

(جامعه ای/انجمنی)شرکتی                          

                  

کارخانه ای                                           

                             اصطلاحات                  مكانیک                                              

              مبنا                            عمران                                        

ویژگی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نساجی                     

آئین کار                                                                            مواد                   

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت        

ایمنی                                                                                                          بازرگانی

                                                                                                                             جنبه
 

 جنبه                                                                                                                                                  رشته

 استاندارد سطح 2-ب  

 کرد: بندیتقسیم زیر صورت به را هاآن توانمی که باشندمی کلی سطح سه دارای استانداردها

 همان در استفاده منظور به و کارخانجات توسط استانداردها گونه این ،ایکارخانه استانداردهای -الف

 و شرایط باید کارخانه داخلی شرایط بررسی ضمن ایکارخانه استاندارد تدوین در شود می تدوین واحد

 و مشتری نیاز رقابت، و بازاریابی تجهیزات، تهیه چگونگی آن، تهیه منابع و اولیه مواد قبیل از خارجی عوامل

 گیرد قرار توجه مورد باید آن امثا 

 سازمان وسیله به استانداردها گونه این ،   ( و INSO, BS, BIS ASTM , مانند ) ملی استانداردهای -ب

 تدوین در شود می تهیه است، شده شناخته کار این برای صلاحذی مقام عنوان به که کشور یک در استاندارد

 فنی، و علمی مراکز اعضای کنندگان،مصرف تولیدکنندگان، قبیل از نفعذی افراد تمامی استانداردها این

 دارند  شرکت آن امثا  و دولتی مراکز یا هاسازمان از مرتبط کارشناسان تجاری مراکز
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 جغرافیایی، موقعیت نظیر عواملی ،(CEN اروپا اتحادیه استانداردهای )مانند ایمنطقه استانداردهای -پ

 به مبادرت مشترکا تا داشته آن بر را کشورها از برخی آن امثا  و مصرف و تولید شكل سیاست، فرهنگ،

 نمایند  ایمنطقه استانداردهای تدوین

 نگهداری و حفظ المللی بین استانداردهای تدوین از هدف ،( ISO) المللی بين استانداردهای -ت

 استانداردها این در پیشرفته هایتكنولوژی ارائه و طرح و دنیا تمام در معین سطح یک در فنی هایپیشرفت

  صنعتی و فنی توسعه نظر از کشورها زمانی موقعیت و نیاز به توجه با ملی استانداردهای به آن انتقا  و

 باشد می

 

 استاندارد جنبه -3-ب  

 موضوعات تواندمی و یافته گسترش نیز استاندارد مختلف هایجنبه بشری دانش تكامل و رشد راستای در

 شود  شامل را مختلفی

 ویژگی استانداردهای -الف

 آزمون روش استانداردهای -ب

 کار آیین استانداردهای - 

 ایمنی استانداردهای -ت

 نامه واژه -ث

    ( و راهنما ،نگهداری و حمل بندی، بسته برداری، نمونه و بازرسی بندی، طبقه )شامل استانداردها سایر -ت

 

  استاندارد جرایا -4-ب  

  شوند:می بندی تقسیم زیر دسته دو به اجرایی نظر از ملی استانداردهای

 محیط بهداشت، و ایمنی با مستقیم رابطه در که باشدمی استاندارهایی شامل ،اجباری استانداردهای -الف

  شوند می اعلام اجباری اجرا نظر از قانونی صورت به و بوده واردات( و )صادرات خارجی تجارت یا و زیست

 هم و تولید باتی توان به توجه با کننده تولید که است استانداردهایی شامل ،تشویقی های استاندارد -ب

  دارد آن اجرای به تمایل داوطلبانه خود، موافقت و مندیهعلاق چنین

 لینک و زیر آدرس به ایران استاندارد ملی سازمان سایت طریو از ایران ملی استانداردهای کامل متن

 باشد می دسترس در "ملی استانداردهای"
www.isiri.gov.ir 
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 پ پيوست

 يتفکي کنترل در استفاده مورد مفاهيم

 (Sample ) نمونه -1-پ

 گویند  نمونه را شوندمی انتخاب محموله یا مجموعه یا جامعه یک از که واحد یا قطعه قلم، چندین یا کی

 (Sample Size ) نمونه حجم-2-پ

 گویند  نمونه حجم را، نمونه یک دهنده تشكیل واحدهای یا اقلام تعداد یا مواد مقدار

 (Sampling) برداری نمونه -3-پ

 تا شودمی انتخاب کوچكی های بخش یا بخش بررسی مورد محموله یا جامعه از آن طبو بر که است ایرویه

 کرد  قضاوت محموله یا جامعه کل مورد در توانه ب هاآن بازرسی از حاصل نتایج اساس بر

 (Inspection) بازرسی -4-پ

 و ساخته نیمه محصوتت مواد مشخصات مقایسه جهت که است هاییآزمون و گیریاندازه ها،بررسی مجموع

 گیرد می انجام استانداردها یا فنی مشخصات با شده تمام محصوتت

 (Accuracy) درستی-5-پ

 است  کمیت آن واقعی مقدار با کمیت یک گیری اندازه نتیجه نزدیكی

 (Precision) دقت -6-پ

 است  نمونه یک روی بر آزمایش چند از حاصل تكراری های جواب بین نزدیكی

 (Reproducibility) پذیری تجدید -7-پ

 کننده،آزمایش روش، که شرایطی در است نمونه یک روی بر هاآزمون از آمده بدست مقادیر میزان نزدیكی

 باشد  متفاوت زمان و شرایط و محل ،تجهیزات

 (Repeatability) پذیری تکرار -8-پ

 و کنندهآزمایش تجهیزات، گیری،اندازه شرایط که است شرایطی در آزمایش یک از اصل نتایج مقدار نزدیكی

 باشد  یكسان همگی محل

 (Tolerance) رواداری -9-پ

 گیری(اندازه یک در قبو  قابل خطای حداکثر ) خود اندازه از کات یک برای قبو  قابل انحراف میزان حداکثر
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 پيوست ت

 اطلاعاتی 

 مدیر کنترل کيفيت و آیين نامه تایيد صلاحيت علمی و فنی    1-ت

که صلاحیت وی طبو آیین نامه تایید صلاحیت علمی  مدیرکنتر  کیفیت در واحد های تولیدی فردی است

و فنی مدیران کنتر  کیفیت، مورد بررسی قرار گرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره کل 

 استاندارد استان ، پروانه تایید صلاحیت دریافت می نماید 

انجام وظایف خود از جمله حضور تمام علاوه بر  مدیرکنتر  کیفیت واحد تولیدی طبو آیین نامه ماکور،

کنتر  و نظارت کامل بر مواد اولیه، شرایط فرآورده حین ساخت، محصو   وقت در یک نوبت کاری و بازرسی،

نهایی و شرایط نگهداری درکلیه مراحل تولید و یا خدمت و سایر وظایف و موارد ذکر شده، موظف است نتایج 

نموده و به صورت کتبی ماهیانه ) حداکثر تا پایان  خانه را روزانه ثبتهای تولید شده در کارآزمون نمونه

هفته او  ماه بعد( به اداره کل استاندارد استان )با امضاء مدیر کنتر  کیفیت و مدیر عامل کارخانه( ارسا  

 نماید 

-شده می عدم انجام هر یک از وظایف مدیر کنتر  کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او طبو آیین نامه ذکر

به عنوان  ابطال دایم پروانهتواند منجر به اعما  تنبیهاتی به ترتیب شامل: تاکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنتر  کیفی اجرا شود 

گردد در صورت تعلیو یا لغو پروانه تایید صلاحیت مدیر کنتر  کیفیت واحد مربوطه ، موظف یادآوری می

هفته نسبت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره کل نیز موظف است نسبت به احراز است ظرف مدت یک 

 شرایط فرد معرفی شده و تأیید صلاحیت وی اقدام نماید 

آیین نامه تایید "تخلفات، تنبیهات و سایر موارد مهم، به آخرین و جدیدترین ،برای اطلاع از وظایف، قوانین

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " کیفیتصلاحیت علمی و فنی مدیران کنتر  

WWW.ISIRI.GOV.IR،   مراجعه شود 

خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعليق و ابطال پروانه کاربرد علامت استاندارد    2-ت

 ایران به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه

 کالاهای توليدی درجه بندی نواقص موجود در     1-2-ت

بر اساس دستورالعمل نحوه تاکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم 

/د(، نواقص موجود در کاتهای تولید شده 41/333تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه )مدرک شماره 

 گردند:به سه دسته به شرح زیر تقسیم می
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 نقص بحرانی  1-1-2-ت

کنند، خطرناک بوده و یا نقص موجود در یک محصو  است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می

 وضعیت ناامنی را به وجود آورد 

 نقص عمده  2-1-2-ت

ای امكان استفاده از نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قابل ملاحظه

 دهد کاتی مورد نظر را برای منظور خا ، کاهش می

 نقص جزئی  3-1-2-ت

نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصو  مورد نظر را برای منظور خا  کاهش 

 دهد نمی دهد یا آنكه اختلاف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کات را چندان کاهش نمی

 ایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشد  نق

 نحوه برخورد کالاهای توليد شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-ت

، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی به برداری شدهدر صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونه

تعلو گرفته و ادارات کل استاندارد استان بر اساس جمع ( به واحد تولیدی 3شرح جدو  زیر )جدو  

برای هر محصو   امتیازات منفی در طو  یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد علامت استاندارد

اتخاذ  3-تو هر واحد تولیدی مورد نظر در مدت اعتبار تعیین شده( تصمیماتی را به شرح مندرج در جدو  

 نمایند  می

 امتيازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1-ت جدول

 امتياز منفی نوع نقص

 11 بحرانی

 34 عمده

 4 جزئی

 اقدامات اجرایی بر اساس جمع امتيازات منفی در طول یک دوره -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتياز منفی

 تاکر کتبی در خصو  الزام رفع نقص یا نواقص 34

 الزام رفع نقص یا نواقصاخطارکتبی در خصو   11

 3-1-مطابو با بند ت 81

  2-1-مطابو با بند ت 31

 1-1-مطابو با بند ت 321
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که جمع امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون  در صورتی  1-3-ت

اخطار داده و در مورد واحدهای صورت کتبی ه رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط به واحد ب 81به 

آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع مشمو  استاندارد اجباری برای جمع

ضوابط اجرایی استانداردهای اجباری و تشویقی و طرز به کار بستن علایم آنها ارجاع  33را به کمیسیون ماده 

 دهد می

متیاز منفی گزارش نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون که جمع ا در صورتی  2-3-ت

رسید، اداره کل استاندارد استان مربوط، علاوه بر اخطار کتبی، در مورد واحدهای مشمو  استاندارد  31به 

یون اجباری برای جمع آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیس

که امتیاز منفی ماکور ناشی از حداقل نتایج آزمون دو نمونه  چنین در صورتی ارجاع می نماید  هم 33ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه نقایص  11برداری مختلف بوده و حداقل 

نه کاربرد علامت استاندارد اجباری و یا عمده و بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علائم برای تعلیو پروا

کند  در صورت تعلیو یا ابطا  پروانه، آن اداره کل ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد تشویقی اقدام می

واحد مربوط را ملزم به عدم تولید )در ارتباط با استانداردهای اجباری( و یا عدم عرضه کات با علامت 

ها باط با استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات کل استاندارد سایر استاناستاندارد ایران )در ارت

 کند منعكس می

که امتیاز منفی یک گزارش نتیجه آزمون و  در مورد کاتهای مشمو  استاندارد اجباری، در صورتی  3-3-ت

رد استان مربوط، علاوه بر اخطار رسید، اداره کل استاندا 321یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به 

کتبی، برای جمع آوری کاتی مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساخت مربوط موضوع را به کمیسیون 

که امتیاز منفی ماکور ناشی از حداقل نتایج آزمون سه  چنین در صورتی ارجاع می نماید  هم 33ماده 

از جمع امتیازات منفی گزارش نتیجه آزمون آخر به واسطه  امتیاز 11برداری مختلف بوده و حداقل نمونه

نقایص عمده و بحرانی باشد، نسبت به تشكیل کمیته علایم برای ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد 

 رساند اجباری اقدام نموده و در صورت ابطا  پروانه، موضوع را از طریو روابط عمومی به اطلاع عموم می

تعلیو و تجدید پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انطباق با موازین استاندارد رفع  -1یادآوری

 گیرد های مرتبط صورت میملی مربوط و احراز کلیه شرایط مندرج در دستورالعمل

و تنها ملاک هر یک از اقدامات  باشد، نافی و مانع یكدیگر نمی 2انجام هریک از اقدامات ذکر شده در جدو   -2یادآوری 

 رسیدن به حد نصاب امتیاز منفی ذکر شده در بندهای ماکور است 

دستورالعمل نحوه تاکر، اخطار، تعلیو و ابطا  پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم منبع: 

 (/د41/333شماره )مدرک انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه 



22 

 

 ثپيوست 

طبق های مورد مصرف در صنعت نساجی مواد رنگرزی و پيگمنتقایص بحرانی ،عمده و جزئی آزمون های ن

 7729ملی  استاندارد

 
 درجه اهميت شرح آزمون ردیف

 عمده کلاس ماده رنگزا  3

 عمده فام و قدرت رنگی ماده رنگزا  2

 بحرانی آزاد سازی آمین های سرطانزا پس از احیا  1

 عمده ثبات رنگ در برابر نوردرجه   5

4 

 ثبات رنگ در برابر شستشو

 درجه تغییر رنگ-الف 

 درجه لكه گااری روی پارچه     -ب 

 درجه لكه گااری روی پارچه    - 

 عمده

8 

 درجه ثبات رنگ در برابر مالش 

 مالش خشک -الف 

 مالش مرطوب-ب

 عمده

 عمده بسته بندی  7

 عمده نشانه گااری  4

 


