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 خدا نام به

 ایران سازمان ملی استاندارد   با آشنایی

 صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤساۀا    مقررات و قوانین اصاح   قانون 9مادۀ  یک بند موجب به ایران ساازمان ملی اساتاندارد  

 استانداردهای ملی )رسمی( ایران نشر و تدوین تعیین، که وظیف  است کشور رسمی مرجع تنها 5915 ماه بهمن مصاوب  ایران،

  .دارد عهده به را

نظران مراکز و مؤسۀات صاوب ،های فنی مرکب از کارشاناساان ساازمان   های مختلف در کمیۀایون تدوین اساتاندارد در ووزه 

شود و کوششی همگام با مصایح ملی و با توجه به شرایا توییدی، جام میعلمی، پژوهشای، توییدی و اقتصاادی آهاه و مرت ا ان  

کنندهان، صااااو ان و  و نفع، شاااامد توییدکنندهان، مصااارف  فناوری و تجاری اسااات که از مشاااارکت آهاهانه و منصااافان

نویس شااودپ پی میدویتی واصااد های دویتی و غیرکنندهان، مراکز علمی و تخصااصاای، نهادها، سااازمانصااادرکنندهان و وارد

شااود و پس از دریافت های مربوط ارسااام مینفع و اعضااای کمیۀاایوناسااتانداردهای ملی ایران برای نظراواهی به مراجع  ی

به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران چاپ و  ،ملی مرت ا با آن رشاته رر  و در صورت تصویب   نظرها و پیشانهادها در کمیت 

 شودپمنتشر می

ند کننیز با رعایت ضاوابا تعیین شده تهیه می  صاح   یمند و های عحقهکه مؤساۀاات و ساازمان    یس اساتانداردهایی نوپی 

شاااودپ بدین ترتیب، چاپ و منتشااار می ملی ایران بررسااای و درصاااورت تصاااویب، به عنوان اساااتاندارد ،درکمیته ملی رر 

ملی استاندارد مربوط   تدوین و در کمیت 1 رۀدارد ملی ایران شمااستان مقررات شاود که بر اسا   اساتانداردهایی ملی تلقی می 

 به تصویب رسیده باشدپ شودتشكید میایران استاندارد  در سازمان ملیکه 

و  2(IEC) ایمللی ایكتروتكنیککمیۀیون بین ،ISO(5( ایمللی استانداردایران از اعضای اصلی سازمان بیند سازمان ملی استاندار

در کشور  CAC(1( کمیۀیون کدکس غذایی 4اسات و به عنوان تنها رابا  OIML9)( شاناسای قانونی  ایمللی اندازهساازمان بین 

های ااص کشااور، از آارین کندپ در تدوین اسااتانداردهای ملی ایران ضاامن تاااااوجه به شاارایا کلی و نیازمندی فعاییت می

 شودپهیری میایمللی بهرهردهای بینهای علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداپیشرفت

و  کنندهان، وفظ سحمتبینی شده در قانون، برای ومایت از مصرفتواند با رعایت موازین پی سازمان ملی استاندارد ایران می

محیطی و اقتصاااادی، اجرای بعضااای از ایمنی فردی و عمومی، وصاااوم ارمینان از کیفیت محصاااولات و محوظات زیۀااات

ای ملی ایران را برای محصاولات توییدی دااد کشاور و/یا اقحم وارداتی، با تصاویب شورای عایی استاندارد، اج اری    اساتاندارده 

ایمللی برای محصاااولات کشاااور، اجرای اساااتاندارد کالاهای صاااادراتی و تواند به منظور وفظ بازارهای بینپ ساااازمان میکند

ها و مؤسۀات فعام در کنندهان از ادمات سازمانبه اساتفاده  بخشایدن ان پ همچنین برای ارمینکندبندی آن را اج اری درجه

ها و محیطی، آزمایشگاهمدیریت کیفیت و مدیریت زیۀت هایسیۀتممشااوره، آموز،، بازرسای، ممیزی و صادورهواهی      زمین

ات را بر اسا  ضوابا نظام ها و مؤسۀهونه سازماناستاندارد این سازمان ملیوسااید سنج ،   (ایی راسایون )کمراکز واسانجی  

ا هها اعطا و بر عملكرد آنکند و در صاورت اوراز شرایا لازم، هواهینام  تأیید صحویت به آن تأیید صاحویت ایران ارزیابی می 

ایمللی یكاها، واسانجی وساید سنج ، تعیین عیار فلزات هران ها و انجام تحقیقات کاربردی   کندپ ترویج دساتگاه بین  نظارت می

 پاست سازمانبرای ارتقای سطح استانداردهای ملی ایران از دیگر وظایف این 

  

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پیشگفتار

 / كی از مهمترین وظایف سازمان ملی استاندارد ایران، آموز، های اصویی و مدون در زمینه محصولات )کالای

ها ادمات ( مشموم استاندارد اج اری از رری  برهزاری دوره های آموزشی می باشدپ بخشی از این آموز،

شامد کارآموزی مدیران کنترم کیفیت و کارشناسان آزمایشگاه های همكار سازمان می باشد که برهزاری این 

د انجام می شودپ برای ایجاد وودت رویه دوره ها از رری  استان ها، آزمایشگاه های همكار و پژوهشگاه استاندار

و هماهنگی در نحوه برهزاری این دوره ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموز، مخار ین مورد 

نظر، دفتر آموز، و ترویج استاندارد با همكاری پژوهشگاه استاندارد، در راستای استاندارد سازی فرآیند 

مه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصولات مشموم استاندارد کارآموزی، اقدام به تدوین برنا

 اج اری نموده استپ 

در این راستا، جزوه واضر جهت یک پارچه نمودن فرآیند کارآموزی و به منظور یكۀان سازی محتوای آموزشی 

 پدوره های کارآموزی در کد کشور تهیه و در ااتیار کارآموزان قرار داده شده است

از مدرسین هرامی و فراهیران محترم تقاضا می هردد، در صورت وجود نقطه نظرات و پیشنهادات در جهت 

تما  واصد نموده و یا از رری  پۀت  125-44413483ارتقاء کیفیت آموزشی مربوره با شماره تلفن 

و آدر  تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  isiri.amozesh.qc@gmail.comایكترونیكی 

 پاقدام فرماییدپ از بذم عنایتی که می فرمایید سپاسگزاریم 54511-8593صندوق پۀتی  2132

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 محتوای دوره کارآموزی 
 

  :یکارآموز دوره عنوان
 عمومیقۀمت اوم : مقررات  –کلیدها برای تاسیۀات ایكتریكی نصب ثابت و مشابه 

 

 گروه مخاطب:

 ار های همك مدیران کنترم کیفیت واودهای توییدی ،کارشناسان آزمایشگاه، کارشناسان ادارات کد استاندارد استان 

 

 

 هدف از برگزاری دوره کارآموزی: 

 482تعیین ارائه آموز، های لازم کلید برای مصارف اانگی بر اسا  استاندارد ملی ایران به شماره 

 

 

 های کارآموزان پس از طی دوره:توانایی 

بر  به دست آوردن مهارت لازم جهت آزمون نمونه های کلیدهای کلیدها برای تاسیۀات ایكتریكی نصب ثابت و مشابه

 482اسا  استاندارد ملی 
 

 

  ندارد پیش نیاز:
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 رئوس مطالب آموزشی :

منبع/ 

 استانداردها

 اجراکننده
مدت آموزش 

 ردیف رئوس مطالب آموزشیمحتوای  )ساعت(

 تئوری عملی مدرس کارآموز

جزوه 
 کارآموزی
 پیوست ث

سطو  انواع ارائه توضیحاتی در مورد  1/1  ■ 
، جن ه های استاندارد و نحوه استاندارد

  اجرای استانداردها

 آشنایی با انواع استاندارد
5 

استاندارد ملی 

482 
 ■  1/1 

کلیدهای ارائه توضیحات لازم در مورد 

 نصب ثابت و مشابه

آشااانااایی بااا کلیاادهااا برای  

تاسایۀات ایكتریكی نصب ثابت  

 و مشابه

2 

استاندارد ملی 

482 
 ■ 5 4 

 ارائه توضیحات و
آزمونهای نشانه هذاری/ ابعاد/ ایمنی / 

اتصام زمین/ ترمینایها/ سااتمان/ 

 /کهنگیمكانیزم/ مقاومت در برابر 

 دهایشده توسا محفظه کل نیوفاظت تام

/ مقاومت عایقی مقاومت در برابر رروبت /

و استقامت ایكتریكی/  افزای  دما/ قدرت 

قطع و وصد/ کار عادی/پ استقامت 

مكانیكی/ مقاومت در برابر ورارت/ پیچها 

و اتصایها/ فواصد ازشی و هوایی / 

در برابر ورارت غیر عادی /  مقاومت 

 آت  و ایجاد مۀیر جریان ازشی/

 ابر زنگ زدنمقاومت در بر

 

انجام آزمون های فیزیكی  کر 

شده مطاب  با استانداردهای 

 مربوره
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 روز 5مدت زمان برهزاری دوره: 
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 کارآموزی دوره جزوه 

 قسمت اول : مقررات عمومی –کلیدها برای تاسیسات الکتریکی نصب ثابت و مشابه  

 

 

  : / تهیه کنندگانتهیه کننده

 مریم شیرازی میگون –فخری نعیمی 

 

 

 

 گروه پژوهشی/ آزمایشگاه:

 قطع ووصدبرق و ایكترونیک/

 به سفار، دفتر آموز، و ترویج استاندارد
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 :استانداردهای ملی ایران -الف

 –برای تاسیۀات ایكتریكی نصب ثابت و مشابه  (، کلیدها5948: ساام ) 482اساتاندارد ملی ایران شاماره    -1

 قۀمت اوم : مقررات عمومی

ای و شااص (، روشهای آزمون برای تعیین شااص مقایۀه5914: سام )9828استاندارد ملی ایران شماره  -2

 آزمون مقاومت مواد عایقی جامد در برابر ایجاد مۀیر جریان ازشی تحت شرایا مرروب

با ویتاژ اسمی تا و  .P.V.C(،:سیم و کابلهای با پوش  5914سام: ) 811-5ن شماره اساتاندارد ملی ایرا  -3

 قۀمت اوم: مقررات عمومی - 111  /411(V)اود 

با ویتاژ اسمی تا  .P.V.C( سیم و کابلهای با پوش  5914ساام: )  811-9اساتاندارد ملی ایران شاماره    -4

 کشی نصب ثابت  قۀمت سوم: سیم ها برای سیم - 111  /411(V)واود 

با ویتاژ اسمی تا و  .P.V.C( سیم و کابلهای با پوش  5914سام: ) 811-4اساتاندارد ملی ایران شماره   -5

 کشی نصب ثابت  قۀمت چهارم: کابد ها برای سیم - 111  /411(V)اود 

اسمی تا و با ویتاژ  .P.V.C( سیم و کابلهای با پوش  5914سام: ) 811-1اساتاندارد ملی ایران شماره   -6

 قۀمت پنجم: کابلها و بندهای قابد انعطاف  - 111  /411(V)اود 
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(، سیم و کابلهای با عای  لاستیكی با ویتاژ اسمی تا و اود 5914: سام )5328استاندارد ملی ایران شماره  -7

(V)111  /411 -  قۀمت اوم: مقررات عمومی 

( سیم و کابلهای با عای  لاستیكی با ویتاژ اسمی تا و 5914:سام، ) 5328-4اساتاندارد ملی ایران شماره   -8

 قۀمت چهارم:کابد و بندهای قابد انعطاف  - 111  /411(V)اود 

 ( ؛IPها )کد (، درجه وفاظت محفظه5914: سام: ) 2484استاندارد ملی ایران شماره -9

(، رو، آزمون وساید ایكتریكی در برابر اطر آت  سوزی با 5911: ) 9594اره اساتاندارد ملی ایران شم  -10

 سیم ملتهب پ

 (، نمادهای ترسیمی مورد استفاده بر روی تجهیزات5914: ) 4311استاندارد ملی ایران شماره  -11

مصارف (، اتصام دهنده ها برای مدارهای فشار ضعیف جهت 5911: ) 4231استاندارد ملی ایران شماره  -12

 اانگی و مشابه

(، اتصااام دهنده ها برای مدارهای فشااار ضااعیف جهت 5911: ) 4231-5اسااتاندارد ملی ایران شااماره  -13

 قۀمت اوم: مقررات عمومی -مصارف اانگی و مشابه

(، اتصاام دهنده ها برای مدارهای فشار ضعیف جهت  5941: ) 4231-2-5اساتاندارد ملی ایران شاماره    -14

: مقررات ویژه عمومی برای اتصااام دهنده های دارای ورودی مجزا با 2-5قۀاامت  -و مشااابهمصااارف اانگی 

 اجزاء نگهدارنده پیچی

(، اتصام دهنده ها برای مدارهای فشار ضعیف جهت 5941: ) 4231-2-2اساتاندارد ملی ایران شاماره    -15

های دارای ورودی مجزا با : مقررات ویژه عمومی برای اتصااام دهنده 2-2قۀاامت  -مصااارف اانگی و مشااابه

 اجزاء نگهدارنده بدون پیچ
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442: Electrical accessories  
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similar fixed- electrical installations  
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10- ISO 2093: 1986, Electroplated coatings of tin – Specification and test methods 

 5943یگانه، مهردادپ استاندارد و استاندارد کردن، چاپ اوم، موسۀه دان  پارسیان،  -پ
 

 
 

 



 ط

 

 فهرست
 صفحه عنوان

 ب ایران استاندارد سازمان ملی با آشنایی

 ج پی  هفتار

 د محتوای دوره کارآموزی

 و جزوه دوره کارآموزی

 ط فهرست

 ی مقدمه

 5   هدف و دامنه کاربرد         5

 5 تعاریف مربوط به کلید         2

 4  اا تویید          9

 51 بردارینمونه          4

 51 اماتزای          1

 51 نشانه هذاری       1-5

 52 ابعاد     1-2

 59 وفاظت در برابر اطر برق هرفتگی    1-9

 54 پی  بینی برای اتصام زمین     1-4

 54 ترمینایها     1-1

 51 مقررات مربوط به سااتمان     1-8

 53 مكانیزم      1-1

 21 مقاومت در برابر رروبتو  دها،یشده توسا محفظه کل نیکهنگی، وفاظت تاممقاومت در برابر       1-4

 25 مقاومت عایقی و استقامت ایكتریكی      1-3

 21 افزای  دما      1-51

 28 قدرت قطع و وصد      1-55

 21 کار عادی      1-52

 94 استقامت مكانیكی      1-59

 93 مقاومت در برابر ورارت      1-54

 41 پیچها ، اجزاء وامد جریان و اتصایها      1-51

 42 فواصد ازشی ، هوایی و فواصد از میان مواد پرکننده     1-58

 41 مقاومت مواد عایقی در برابر ورارت غیر عادی ، آت  و ایجاد مۀیر جریان ازشی     1-51

 48 مقاومت در برابر زنگ زدن     1-54

 48  یۀیایكترو مغنار یسازهار     1-53

 44 شكد های مربوره

 11 استانداردانواع  -ایفپیوست 

 11 مفاهیم مورد استفاده در کنترم کیفیت -بپیوست 

 14 ارحعاتی -پپیوست 

 -عمده و جزئی آزمون های کلیدها برای تاساایۀااات ایكتریكی نصااب ثابت و مشااابه  نقایص بحرانی، -تپیوساات 

 482قۀمت اوم : مقررات عمومی ر   استاندارد ملی ایران شماره 

85 

 



 ی

 

 مقدمه 
آنها در مدارات ایكتریكی امری غیر قابد که وجود جریان برق هۀتند وسیله قطع و وصد  :   (socket) 5کلید

 ها به دیید نوع کاربرد و استاندارد های مربوط به انواع هوناهونی تقۀیم کلید.چشم پوشی است

 اریف و مفاهیم پایه ایمی شوندپ که هر کدام بنا بر مكان مورد استفاده انتخاب می شوندپ در م اوث کلید تع

 ی، كایكتری در کاربردهایوجود دارند که در ابتدا باید با آن ها آشنا شد و سپس به مطایعه دقی  آن ها پردااتپ 

آن بتوان ضریب ارمینان و ایمنی را به ود بخشید و کارایی را  توساکلیدها  باید استانداردی رعایت هردد که 

 .افزای  داد

 قطع و وصد مدار است که در مدارات ایكتریكی برای اتصام و قطع جریان برق از آن استفاده  وسیله :کلید

 دپشومی

امكان قطع و وصد یک مدار ایكتریكی از یک نقطه را داشته نوعی کلید است که با آن فقا  کلید تک پل:

 :می باشدصورت زیر کلید تک پد بهایكتریكی پ مدار باشیم

   

ه مدار ایكتریكی را از یک نقطقطع و وصد دو امكان که با آن با یک ورودی مشترک است  کلیدی کلید دو پل:

 می باشد:صورت زیر پد به دوکلید ایكتریكی مدار فراهم می سازدپ 

 

 پسازدمی فراهم از دو نقطه امكان قطع و وصد مدار ایكتریكی را نوع کلید  این کلید تبدیل:

 

                                                 
 قرار داردپ 482که در مصارف اانگی و مشابه در دامنه استاندارد  است کلیدهایی: منظور از کلید -5
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 جزوه کارآموزی

 قسمت اول : مقررات عمومی –کلیدها برای تاسیسات الکتریکی نصب ثابت و مشابه 

 هدف   1

جزوه آموزشی آشنایی با  تعاریف و ایزامات عمومی و رو، های آزمون کلیدها برای هدف از تدوین این 

 به کار  482به شماره  ایران  که در استاندارد ملی می باشدتاسیۀات ایكتریكی نصب اانگی و مشابه 

  می روندپ

این استاندارد برای کلیدهای با کاراندازی دستی جهت مصارف عمومی فقا برای جریان متناوب با ویتاژ اسمی 

برای تاسیۀات ایكتریكی نصب ثابت اانگی و مشابه که در  A 89و جریان اسمی تاواود    V441تاواود 

 دااد و اارج از سااتمان مورد استفاده قرار می هیرندپ

 IEC 60669-1و استاندارد بین ایمللی به شماره  482استاندارد ملی ایران به شماره  کارآموزان باشود توصیه می  -یادآوری

 آشنایی داشته باشندپ استانداردهای ضروری جهت دوره کارآموزی به عنوان 

 تعاریف مربوط به  کلید          2

 رود :واژه ها با تعاریف زیر بكار می در این استاندارد اصطحوات/

باشد، بجز در مواردی که می (r.m.s)بكار رفته است، منظور مقادیر مؤثر آنها « جریان»و « ویتاژ»هرجا ع ارت 

 بصورت دیگری مشخص شده باشدپ

 کلید                2-1

 ای است که برای وصد یا قطع جریان در یک یا چند مدار ایكتریكی رراوی شده استپوسیله

 

                                         
 

 : انواع کلید 1شکل

 1کلید دکمه فشاری    2-1-1

کلید فرمان با یک راه انداز به منظور اعمام نیرو توساا قۀمتی از بدن انۀان معمولا  یكی از انگشتان یا کف  

 باشد و دارای انرژی  ایره شده برهشتی مانند فنر استپدست می

                                                 
1- Push-Button switch 
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 1ایاتصال لحظهکلید     2-1-2

 ای است که بطور اودکار بعد از عمد به وایت اوییه اود بر می شودپوسیله قطع و وصد کننده

ای مانند کلیدهای زنگ، کلیدهای ایكترومغناریۀاای فرمان از راه دور یا کلیدهای تأایر زمانی کلیدهای اتصااام یحظه-یادآوری

 باشندپمی

 ایکلید دکمه فشاری لحظه   2-1-3

 کلید دکمه فشاری است که بطور اودکار بعد از انجام عمد به وایت اوییه اود برمی شودپیک 

 )کششی( 2کلید بنددار   2-1-4

کلیدی اسات که وسیله به کار اندااتن آن یک بند کششی است که برای ایجاد تغییر در وایت کنتاکت باید  

 کشیده شودپ

 3معمولی کنتاکتکلید دارای ساختمان با فاصله جدایی    2-1-5

یا بیشااتر اساات و مقررات عملكرد مربوط به  mm 9سااااتمان کلید دارای فاصااله هوایی بین کنتاکتهای باز 

 ها را تامین می کندپکنتاکتمعمویی فاصله جدایی با سااتمان 

 4کلید دارای ساختمان با فاصله جدایی کم کنتاکت   2-1-6

یا بیشتر است و مقررات عملكرد مربوط به  mm 2/5تهای باز ساااتمان کلید دارای فاصاله هوایی بین کنتاک  

 ها را تامین می کندپکنتاکتکم فاصله جدایی با سااتمان 

 5کلید دارای ساختمان با فاصله جدایی خیلی کم کنتاکت   2-1-7

ساااتمان کلید بدون فاصاله هوایی مشاخص شاده ای بین کنتاکتهای باز اساات و مقررات عملكردمربوط به     

 ها را تامین می کندپ کنتاکتایلی کم فاصله جدایی با مان ساات

 یک عمل  2-2

 ع ارتۀت از جابجایی کنتاکتهای متحرک از یک وضعیت به وضعیت دیگرپ

 ترمینال   2-3

 بندی شده باشدپقۀمت هادی یک قطب، متشكد از یک یا چند جزء نگهدارنده که در صورت یزوم عای 

                                                 
1- Momentary contact switch 

2- Cord – operated switch 

3- Switch of  normal (gap) construction 

4- Switch of mini-gap construction 

5- Switch of micro-gap construction 
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 واحد نگهدارنده  2-4

قۀامت هایی ازترمینام که برای نگهداشاتن مكانیكی و اتصاام ایكتریكی هادی یا هادیها ضروری     قۀامت یا 

 باشدپمی

 1ترمینال با نگهدارنده پیچی 2-5

های قابد انعطاف یا غیر قابد انعطاف ترمینایی اساات که تنها توسااا محكم کردن پیچی برای اتصااام هادی 

 اارجی منظور شده استپ

 ترمینال ستونی 2-6

رمینایی اسات با نگهدارنده پیچی که هادی دااد وفره یا شكاف وارد و در آنجا زیر انتهای یک یا چند پیچ  ت

 محكم می شودپ فشار نگهدارنده ممكن است مۀتقیما  توسا انتهای پیچ یا بوسیله یک جزء نگهدارنده میانی 

 توسا انتهای پیچ اعمام هرددپ

 
 

 : ترمینال های ستونی  2شکل

 ترمینال پیچی 2-7

 شاودپ فشار نگهدارنده ممكن است ترمینایی اسات با نگهدارنده پیچی که در آن هادی زیر هد پیچ محكم می 

از یغز، و  ای کهنگهدارنده یا وسیلهمیانی مانند واشر یا صفحه بطور مۀاتقیم توسا هد پیچ یا بوسیله جزء  

 کند، اعمام شودپبیرون زدن هادی جلوهیری می

                                                 
1- Switch pf micro-gap construcion 

 صفحه فشاری بدون ترمینالها   سوراخ ترمینال بیضوی ترمینالها با صفحه فشاری  
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 : ترمینال پیچی 3شکل

 1ترمینال گل میخی 2-8

شااوندپ  ترمینایی اساات با نگهدارنده پیچی که در آن هادی و یا هادیها در زیر یک مهره محكم نگه داشااته می

ای که بطور مناس ی شكد داده شده است و یا توسا یک مهرهفشاار نگهدارنده ممكن اسات مۀتقیما  توسا   

 ای که مانع یغز، و بیرون زدن هادی است، اعمام شودپجزء واسا از ق ید واشر، صفحه نگهدارنده و یا وسیله

 
 : ترمینال گل میخی 4شکل

 

                                                 
1- Stud terminal 
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 1ترمینال زینی 2-9

یک قطعه زین شااكد بوسیله دو یا چند  ها زیرترمینایی اسات با نگهدارنده پیچی که در آن هادی و یا هادی 

 شوندپپیچ و مهره محكم می

 
 : ترمینال زینی 5شکل

 2ترمینال کابلشویی 2-10

ترمینام پیچی یا هد میخی است که برای محكم کردن یک کابد شو یا تۀمه توسا یک پیچ یا مهره رراوی 

 شده استپ

 
 : ترمینال کابلشویی 6شکل

 3ترمینال با پوشش پیچی 2-11

ها توسااا یک مهره به ته یک شااكاف در یک  ترمینایی اساات با نگهدارنده پیچی که در آن هادی و یا هادی

شاودپ هادی بوسایله واشری با شكد مناسب به ته شكاف و چنانچه مهره از نوع   ساتون رزوه شاده محكم می  

هره به انتقام فشار از م سربۀته باشد توسا یک زبانه مرکزی یا توسا وساید دیگری که به همان اندازه برای

 شودپهادی در دااد شكاف مؤثر باشد، در زیر مهره محكم می

                                                 
1- Saddle terminal 

2- Lug terminal 

3- Mantle terminal 
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 : ترمینال با پوشش پیچی  7شکل

 ترمینال بدون پیچ   2-12

وسیله اتصام دهنده، برای اتصام و جداسازی یک هادی قابد انعطاف یا غیر قابد انعطاف )بهم تابیده منظم یا 

دو هادی که قابلیت جدا شادن دارند، اتصام بطور مۀتقیم یا غیر مۀتقیم توسا  تک مفتویی( یا اتصاام بهم  

یا مخروری و امثام آن بدون آماده سااازی ااص هادی  5فنر، قۀاامتهای قحب شااده، محكم کننده ینگ زن

 هیردپ)بجز جدا کردن عای  آن( انجام می

 2پیچ خودرو شکل دهنده رزوه   2-13

 دهدپکه توسا پیچیدن در ماده با جابجایی مواد، رزوه را شكد می پیچ اودرو دارای رزوه پیوسته

 
 :  پیچ خودرو شکل دهنده رزوه 8شکل 

 3پیچ خودرو تراش دهنده رزوه 2-14

 دهدپپیچ اودرو دارای رزوه منقطع که توسا پیچیدن با ترا، دادن مواد، رزوه را تشكید می

 
 :  پیچ خودرو تراش دهنده رزوه9شکل 

 

                                                 
1- Ecentiric 

2-Thread-forming screw 

3- Thread-cutting screw 
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 وسیله تأخیر زمانی مکانیکی  2-15

ای اساات که از رری  یک جزءکمكی مكانیكی، مدتی پس از یحظه برقراری شاارایا عمد کلید، عمد وساایله

 کندپمی

 پایه  2-16

 داردپقۀمتی از کلید است که اجزاء وامد جریان و بطور کلی مكانیزم را در جای اود نگه می

 ولتاژ اسمی  2-17

 شودپسازنده تعیین میویتاژی است که توسا 

 جریان اسمی  2-18

 شودپجریانی است که توسا سازنده تعیین می

 عضو عمل کننده  2-19

ضو دهدپ این قۀمت معمولا  به عقۀمتی از کلید بنددار که مكانیزم داالی را توسا یک بند کششی اتصام می

 کارانداز کلید متصد شده استپ

 قطب )در مورد یک کلید(  2-20

هایی است که برای اتصام و جداسازی از کلید و مۀیر رسانای مدار)های( کلید است و شامد کنتاکتقۀمتی 

مدار کلید درنظر هرفته شاده اند، و اجزایی را که برای اتصام دادن و عمد کردن قط ها با یكدیگر پی  بینی  

 شده اند را شامد نمی شودپ

 ایر مۀیرهای رسانای کلید مرت ا شده باشدپیک مۀیر رسانا ممكن است توسا اجزاء مشترکی یا س

 عضو کارانداز  2-21

شود تا باعث  شود، هردانده و یا به هونه دیگری ورکت داده می شاود، فشار داده می  قۀامتی که کشایده می  

 عمد کردن کلید شودپ

 چراغ نشانگر     2-22

ری رراوی شده است که همراه با کلید وسیله ای مجهز به یک من ع نوری که یا با کلید یكپارچه بوده و یا رو

نصب شود و بطور مثام برای نشان دادن وایت کلید یا برای مشخص کردن وضعیت کلید در نظر هرفته شده 

 استپ
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 خط تولید 3

 باشد:کلیدهای نصب اانگی به شر  زیر میو بۀته بندی  نمودار فرایند عملیات تویید ای از نمونه

 ادامه نمودار در صفحه بعد
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 نمونه برداری 4

 در زمینه نمونه برداری به قوانین و مقررات سازمان ملی استاندارد رجوع شودپ

 عدد می باشدپ 8نمونه برداری شده جهت انجام کلیه بندهای آزمون  یهاوداقد تعداد نمونه -1یادآوری 

 پبرداری شوند( نمونهدنشوکار برده میبه تفاده عادیسکه در اای هونه)به ها باید بصورت تكمید شدهنمونه -2یادآوری 

 الزامات 5

 :اویویت انجام آزمونها به ترتیب زیر بندهای زیر می باشد

 نشانه گذاری 5-1

 به شر  زیر می باشد: نشانه هذاریبرای از مواد مورد نیاز برای آزمون 

 پن ه، پارچه نخی، وحم نفتی، آب و پپپ 

 نشانه هذاری های زیر باشند:کلیدها باید دارای     5-1-1

، یا ترکی ی از هر دو، (AX)یا جریان اسمی لامپ فلورسنت بروۀب آمپر  (A)جریان اسامی بروۀب آمپر   -

 2-9و مثایهای نشانه هذاری در بند 2-8صاورتی که این دو مقدار اسامی با یكدیگر متفاوت باشند )به بند   در

 مراجعه شود(؛ 

 ویتاژ اسمی بروۀب ویت؛  -

 نماد مربوط به ماهیت من ع تغذیه؛  -

 نام سازنده )یا فروشنده مۀئوم(، عحمت تجارتی ث ت شده یا عحمت مشخصه؛  -

 مرجع نوع، که ممكن است شماره کاتایوگ باشد ؛  -

 در صورت مورد داشتن ؛  (ها،نماد برای کلیدها با فاصله جدایی کم کنتاکت  -

 ؛)در صورت مورد داشتن (ها، کنتاکت نماد برای کلیدها با فاصله جدایی ایلی کم  -

 پ)درصورت مورد داشتن(نماد برای وسیله قطع و وصد نیمه هادی  -

 پ)درصورت مورد داشتن(نماد برای وسیله قطع و وصد نیمه هادی   -

اویین رقم مشخصه برای درجه وفاظت در برابر دسترسی به قۀمت های اطر ساز و در برابر اثرات زیان   -

اعحم شده باشد، در این صورت دومین رقم مشخصه  2بار ناشی از نفو  اجۀام اارجی جامد، اهر بزرهتر از 

 نیز باید نشانه هذاری شده باشدپ

آب، اهر بزرهتر از صفر اعحم شده باشد، در بر نفو  زیان آوردومین رقم مشخصه برای درجه وفاظت در برا  -

 .این صورت اویین رقم مشخصه نیز باید نشانه هذاری شده باشد
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 شود، این نمادها باید به صورت زیر باشند:که از نمادها استفاده میهنگامی   5-1-2

 AX آمپر )جریان لامپ فلورسنت(

 A )سایر جریانها(

 V ویت

 ~ متناوبجریان 

 N انثی

 L اا

  زمین
 0 وضعیت اامو،

 I وضعیت روشن

 m کلید با فاصله جدایی کم کنتاکت ها

  μ کلید با فاصله جدایی زیاد کنتاکت ها

 ε کلید بدون فاصله جدایی کنتاکت ها )وساید قطع و وصد نیمه هادی(

 IPXX درجه وفاظت، در صورت کاربرد داشتن

جایگزین شودپ نشانه ” X“توسا نماد ” AX“در مورد نشاانه هذاری جریان لامپ فلورسنت ممكن است نماد  

 هذاری مقادیر جریان اسمی و ویتاژ اسمی ممكن است فقا با عدد مشخص شوندپ

 نشانه هذاری نوع من ع تغذیه باید بعد از نشانه هذاری مقادیر جریان اسمی و ویتاژ اسمی قرار هیردپ

 نشانه هذاری برای جریان، ویتاژ و نوع من ع تغذیه ممكن است مانند زیر باشد : -یادآوری

~    250

10X

 یا            

10X / 250      ~           10 یا AX 250V     ~ 

~    250

1620 X

 یا     

20 - 16X / 250      ~    20 یاA  - 16AX 250V     ~ 

~    400

10X

 یا           

10X / 400      ~           10 یا AX 400V     ~ 

~    400

25X

 یا           

25X / 400      ~           25 یا AX 400V     ~ 

~    250

25X

 یا          

25X / 250      ~           25 یا AX 250V     ~ 

~    440

25X

 یا         

25X / 440      ~           25 یا AX 440V     ~ 

10A 250    ~      یا            ~ 440 / 16         یا 

~       250

10X
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 نشانه هذاری های زیر باید بر روی قۀمت اصلی کلید باشد:  5-1-3

 اسمی، ویتاژ اسمی و نوع من ع تغذیه؛جریان  -

 نام ، عحمت تجاری یا عحمت مشخصه سازنده یا فروشنده مۀئوم ؛ -

 رویی از عای  که می بایۀتی پی  از ورود هادی به ترمینام بدون پیچ، درصورت وجود، برداشته شود؛ -

ی له قطع و وصد نیمه هادها و وسیها، فاصله جدایی زیاد کنتاکتنماد مربوط به فاصله جدایی کم کنتاکت -

 )در صورت مورد داشتن(؛

 مرجع نوعپ -

باشاند باید مشخص شوند  ترمینایهایی که برای اتصاام به هادیهای فاز )هادیهای من ع تغذیه( می     5-1-4

مگر اینكه نحوه اتصاام مهم ن اشاد یا بخودی اود معلوم باشاد یا توساا نقشاه سیم کشی نشان داده شده      

 باشندپ 

نشان داده  Nاند باید با ورف ترمینایهایی که منحصرا  برای هادی اتصام زمین درنظر هرفته شده    5-1-5

 نشان داده شوندپ  شوندپ ترمینایهای اتصام زمین باید با نماد 

ذاری هنشانههذاری شده باشند، باید چنان  اهر کلیدها برای مشاخص بودن وضاعیت کلید ، نشانه      5-1-6

های هوناهون آن یا وضعیت واقعی کلید بطور واضح نشان داده شاوند که جهت ورکت کارانداز برای وضاعیت  

شده باشدپ در مورد کلیدهایی که بی  از یک کارانداز دارند این نشانه هذاری باید اثر کار هر کارانداز را نشان 

 دهدپ

زکردن مدار فرمان بكاررود، باید فقا به رنگ قرمز باشدپ به درصورتیكه کلید دکمه فشاری برای با     5-1-7

 کمكی در مدارهای فرمان،چراغ نشانگر و غیره بكار رودپ هایکنتاکتبۀتن است برای عحوه ممكن 

ای هنگام نصب کلید اعمام شود، جزئیات این توضیحات اضافه های ویژهاهر لازم باشاد اوتیاط      5-1-8

 راهنمای همراه کلید داده شوندپباید در برهه 

 نشانه هذاری باید با دوام و اوانا باشدپ    5-1-9

 شودپمطابقت با بازرسی و آزمون زیر تشخیص داده می

ها با پارچه ایس شده در آب و پس از آن به نشانه s51 شود که ابتدا به مدت آزمون به این ترتیب انجام می

 شودپتوسا دست روی نشانه هذاری ماییده می 1وحم نفتی دیگر با پارچه آغشته به s  51مدت

 ابعاد 5-2

 به شر  زیر می باشد:  ابعادبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 کوییس،  نقشه های فنی و پپپ 

                                                 
1-Petroleum 
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مطابقت با    1های اساااتاندارد مربوط به آن مطابقت کنندپ )در صاااورت وجود(ها باید با برههکلیادها و قوری 

 اندازه هیری تشخیص داده می شودپ

 حفاظت در برابر خطر برق گرفتگی 5-3

 به شر  زیر می باشد: وفاظت در برابر اطر برق هرفتگیبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 ویت و پپپ  41انگشتک آزمون، مدار 

اء شوند اجزاستفاده عادی نصب و سیم کشی میکلیدها باید روری رراوی شاوند که وقتی مانند        5-3-1

توانند بدون استفاده از ابزار هایی که میبرق دار آنها قابد دساترسای ن اشاند، وتی بعد از برداشاتن قۀامت     

 برداشته شوندپ

گر ها و نظایر آنها باید از مواد عای  باشند، مها، الاکلنگی دکمه فشااری های کارانداز،ها، اهرمدکمه    5-3-2

اینكه این اجزاء فلزی قابد دساتر  از اجزاء فلزی مكانیۀام توسا عای  بندی مضاعف یا عای  بندی تقویت   

 شده جدا شده، یا بطور مؤثر به زمین متصد شده باشندپ

باید از مواد عایقی  A58 های قابد دسااتر  کلیدهای معمویی با جریان اساامی تا واود قۀاامت     5-3-3

 موارد زیر :سااته شوندپ بجز 

ها و  اند و آنهایی که برای نصااب پایههای برق دار جدا شاادههای کوچک ونظایر آن که از قۀاامتپیچ  -ایف 

 شوند ؛ها استفاده میپوش  

 باشند ؛می 2-4اجزاء کارانداز که مطاب  با بند   -ب 

 باشندپمی 2-9-1یا  5-9-1های فلزی یاصفحات پوششی فلزی که مطاب  با مقررات پوش   -پ 

های فلزی یا صافحات پوشاشی فلزی باید توسا یک عای  بندی اضافه تشكید شده از   پوشا     5-3-3-1

 های عایقی باید : آستر عایقی یا جداره عایقی وفاظت شوندپ این آسترهای عایقی یا جداره

یا صفحات ها زمین کردن پوشا  فلزی یا صافحات پوشا  فلزی هنگام محكم کردن پوش        5-3-3-2

شاود و ممكن است بدون یزوم استفاده از وساید غیر از وساید محكم کننده انجام هیرد،  پوشاشای انجام می  

 اتصام واصد باید مقاومت اهمی کمی داشته باشدپ

دار عای  یا الاکلنگی که از اجزاء برق 3یا محور چرا  2های فلزی مكانیۀاام مانند میلهقۀاامت     5-3-4

 اند، ن اید از محفظه بیرون زده باشندپنشده

                                                 
 ( مراجعه شودپ 482به پیوست پ ) به پیوست پ  استاندارد ملی ایران به شماره   -5

2- Spindle 

3- Pivot of the dolly 



54 

 

اند ن اید اجزاء فلزی مكانیزم از ق ید میله یا محور وقتی که کلیدها مانند استفاده عادی نصب شده    7-3-5

 چرا  یا الاکلنگی، قابد دستر  باشند

کنند، عمد می 9یا میله 2، زنجیر5بوسایله جزء واسا مانند بند کلیدهایی که به کمک کلید قفد یا     5-3-6

  دار عایهای برقباید چنان رراوی شااوند که کلید قفد یا جزء واسااا بتوانند فقا با اجزایی که از قۀاامت 

 اند در تما  باشندپشده

شود،  عویضتوانند توساا استفاده کننده نصب یا ت کلیدهای بنددار مجهز به بند کشاشای، که می     5-3-7

دار در هنگام نصب یا تعویض بند کششی بطور عادی های برقباید چنان رراوی شده باشند که تما  قۀمت

 غیرممكن باشدپ

 پیش بینی برای اتصال زمین 5-4

دار شااوند باید دارای یک بندی برقاجزاء فلزی در دسااتر  که ممكن اساات در اثر ارابی عای      5-4-1

 بوده یا بطور دائم و مطمئن به یک ترمینام اتصام زمین متصد شوندپترمینام اتصام زمین 

هاای زمین باید از نوع ترمینام با نگهدارنده پیچی یا بدون پیچ باشاااند و باید با مقررات  ترمیناام     5-4-2

 مطابقت کنندپ 52مربوط از بند 

که دارای بی  از یک  IPX0ز بزرهتر ا IPکلیادهاای روکاار با محفظه از جنس مواد عایقی و کد        5-4-3

ورودی کابد یا بند هۀتند باید یا به یک ترمینام زمین داالی مجهز باشند یا جای کافی برای ترمینام معل  

 های ورودی و اروجی فراهم آوردپ داشته باشند تا ایجاد پیوستگی مدار اتصام زمین را برای هادی

بایۀات به آن وصد شوند باید  فلزی در دساتر  که می های اتصاام بین ترمینام زمین و قۀامت      5-4-4

 دارای مقاومت ایكتریكی کم باشدپ

 ترمینال ها 5-5

 به شر  زیر می باشد: ترمینامبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

ترکمتر، کوییس، ساایم های قابد انعطاف / غیر قابد انعطاف با سااطح مقطع  کر شااده در جدوم مربوره در  

 و پپپپپ  482استاندارد ملی ایران به شماره 

 

                                                 
1- Cord 

2- Chain 

3- Rod 
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 : مثالی  از ترمینال10شکل 

 کلیات     5-5-1

 مجهز باشندپهای بدون پیچ های با نگهدارنده پیچی یا ترمینامکلیدها باید به ترمینام

هرچه رود ن اید برای تث یت هیچ جزء دیگری بكار روند،ها در ترمینام بكار میوسایلی که برای نگهداری هادی

    ها را در جای اود نگهدارند یا از چرایدن آنها جلوهیری کنندپممكن است آنها ترمینام

 جیهای مسی خارهای با نگهدارنده پیچی برای هادیترمینال    5-5-2

 ها با نگهدارنده پیچی باید امكان اتصام هادی بدون آماده سازی ویژه را داشته باشندپترمینام   5-5-2-1

 ها با نگهدارنده پیچی باید استقامت مكانیكی کافی داشته باشندپترمینام   5-5-2-2

 ها با نگهدارنده پیچی باید در برابر اوردهی مقاوم باشندپترمینام   5-5-2-3

های پیچی باید چنان رراوی شاده باشند که هادی)ها( را بدون واردن آوردن آسیب به  ترمینام   5-5-2-4

 آنها دربر هیرندپ

ها با نگهدارنده پیچی باید چنان رراوی شااده باشااند که هادی را بطور مطمئن و بین  ترمینام   5-5-2-5

 صفحات فلزی نگه دارندپ

پیچی باید چنان رراوی و جا داده شااده باشااند که نه هادی غیرقابد  ها با نگهدارنده ترمینام   5-5-2-6

ند، شوها محكم میای و نه هیچ مفتویی از هادی تابیده شده منظم، هنگامی که پیچ یا مهرهانعطاف تک رشته

 امكان یغزیدن به بیرون را نداشته باشندپ

ها یا دااد کلید قرار هیرند که وقتی پیچها با نگهدارنده پیچی باید چنان نصاااب یا در ترمینام   5-5-2-7

 پاند، شد شوندها ن اید در محلی که به کلید نصب شدهشوند، ترمینامهای نگهدارنده محكم یا شد میمهره

های زمین با نگهدارنده پیچی باید در برابر شاااد شااادن های نگهدارنده ترمینامها یا مهرهپیچ   5-5-2-8

 شوند و ن اید شد شدن آنها بدون کمک ابزار میۀر باشدپتصادفی بطور کافی محكم 
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های زمین با نگهدارنده پیچی باید روری باشااد که اطر اوردهی ناشاای از اتصااام بین ترمینام   5-5-2-9

 این اجزاء و مس مربوط به هادی زمین یا هر فلز دیگر که در تما  با این اجزاء هۀتند، وجود نداشته باشدپ

های سااتونی وداقد فاصااله بین پیچ نگهدارنده و انتهای هادی وقتی بطور  مورد ترمینام در     5-5-2-10

                                               باشدپ 5کامد دااد ترمینام می شود، باید وداقد مطاب  شكد 

بیشتر استفاده شوند؛ یا  A41 های کابلشاویی باید فقا برای کلیدهای با جریان اسمی  ترمینام   5-5-2-11

 هایی بكار رود، آنها باید به واشارهای فنری یا اجزاء دیگری مجهز شوند که به همان اندازه اهر چنین ترمینام

 تواند محكم شوندپمی

 های مسی خارجیترمینال های بدون پیچ برای هادی        5-5-3

های مۀاای غیر قابد مناسااب برای هادیهای بدون پیچ ممكن اساات از نوعی که فقا ترمینام  5-5-3-1

 .های مۀی هم غیر قابد انعطاف و هم قابد انعطاف باشندانعطاف یا از نوع مناسب برای هر دو نوع هادی

ای ههای بدون پیچ باید مجهز به جزء نگهدارنده باشاند بطوی که اتصام مناسب با هادی ترمینام  5-5-3-2

بد انعطاف و غیر قابد انعطاف با سطح مقطع نامی داده شده در جدوم های مۀی قاغیر قابد انعطاف یا هادی

 دپکننمربوره را فراهم 

 های بدون پیچ باید امكان اتصام هادی را بدون آماده سازی ویژه فراهم کنندپترمینام    5-5-3-3

 شودپمطابقت با بازرسی تشخیص داده می

اند باید از موادی سااته برای ع ور جریان درنظر هرفته شدهاجزاء ترمینام بدون پیچ که صارفا       5-5-3-4

 مشخص شده استپ 1-22شده باشند که در بند 

های بدون پیچ باید چنان رراوی شوند که هادی تعیین شده را با فشار و اتصام کافی و رمینامت   5-5-3-5

 بدون آسیب مؤثر به هادی در اود نگه دارندپ

 ها باید واضح و مشخص باشدپعمد اتصام و انفصام هادینحوۀ انجام     5-5-3-6

 اند، باید روریشده های بدون پیچ که برای اتصام داالی دو یا چند هادی درنظر هرفتهترمینام   5-5-3-7

 رراوی شوند که :

ی ها مۀااتقد از عمد وساااید نگهدارنده برادر وین وارد کردن، عمد وساااید نگهدارنده برای یكی از هادی -

 )ها( باشد ؛دیگر هادی

 ها را بطور همزمان یا جداهانه اارج کرد ؛در وین جدا کردن، بتوان هادی -

 باشد( ؛های جداهانه ضروری نمیای دااد کرد )در وفرههر هادی را در جزء نگهدارنده جداهانه -
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 نگهدارنده محكم کردپ ها را تا وداکثر میزان رراوی شده بطور مطمئن درباید بتوان هر تعداد از هادی

ها جلوهیری های بدون پیچ باید چنان رراوی شااوند که از دااد شاادن اضااافی هادیترمینام    5-5-3-8

 .ها به دااد ترمینام واضح باشدکرده و دااد شدن کافی هادی

 های بدون پیچ باید بطور مناس ی به کلید محكم شده باشندپترمینام    5-5-3-9

 .های بدون پیچ باید فشارهای مكانیكی ایجاد شده در استفاده عادی را تحمد کنندترمینام   5-5-3-10

، دهدهای بدون پیچ باید فشاارهای ایكتریكی و ورارتی را که در استفاده عادی ر  می ترمینام    5-5-3-11

 تحمد کنندپ

ای غیر قابد انعطاف تک رشته های بدون پیچ باید چنان رراوی شاده باشند که هادی ترمینام    5-5-3-12

جا داده شااده را نگه دارند، وتی وقتی در هنگام نصااب عادی، هادی ام شااده باشاادپ برای مثام هنگام قرار 

 هرفتن در قوری و منتقد شدن فشار ام  به جزء نگهدارنده پ

                                                                               مقررات مربوط به ساختمان 5-6

های عای  و امثام آنها باید دارای اسااتقامت مكانیكی کافی بوده و بطور مطمئنی آسااترها، جداره   1 -5-6

 محكم شده باشندپ

 کلیدها باید روری سااته شوند که :   2 -5-6

 آسانی در ترمینام وارد کرده و اتصام داد ؛ها را به بتوان هادی -

 پذیر باشد ؛ها امكانقرارهیری صحیح هادی -

 نصب آسان پایه به دیوار یا در قوری امكان پذیر باشد ؛ -

های شود یا همچنین بین دیوارهفضاای کافی بین ساطح زیرین پایه و ساطحی که پایه روی آن نصب می    -

ها، به ته باشاادپ به روری که پس از نصااب کلید، عای  هادیپایه و محفظه )پوشا  یا قوری( وجود داشاا 

های متحرک مكانیۀاام از ق ید زبانه کلیدهای هردان، های مختلف یا به قۀاامتدار قطبقۀاامتهای برق

 فشرده نشوندپ

 ها آسیبساااتمان کلیدهای روکار باید چنان باشاد که در هنگام نصاب وسااید محكم کننده به عای  کابد    

 نرسانندپ
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هایی از آنها، که وفاظت در برابر اطر برق ها، صافحات پوش  و اجزاء کارانداز یا قۀمت پوشا     5-6-3

 کنند، باید در دو یا چند نقطه توسا ثابت کننده مؤثر در جای اود محكم شوندپهرفتگی راتأمین می

 شوند، هیچمی کلیدها باید روری ساااته شاوند که وقتی مانند اساتفاده عادی نصب و سیم کشی     5-6-4

 مربوط ،وجود نداشته باشدپ IPهای آنها بر ر   درجه وفاظت سورا  آزادی در محفظه

( کلیدهای هردان باید بطور مطمئنی روی محور یا قۀمتی که مكانیزم 5های فرمانهای )اهرمدکمه    5-6-5

 ثابت شده باشنداندازد، را بكار می

های جدا از هم هۀتند، باید چنان از کلیدها و پریزهایی که دارای پایهترکی ی از کلیدها یا ترکی ی    5-6-6

ها تأمین شودپ نصب هر پایه باید مۀتقد از نصب ترکیب رراوی شاوند که قرار هرفتن صحیح هر یک از پایه 

 روی سطح نصب یا نگهدارنده باشدپ

یوازم ترکی ی با کلیدها باید با استاندارد مربوط به اود )در صورت وجود( مطابقت کنندپ مگر اینكه    5-6-7

 استانداردی برای این ترکیب وجود داشته باشدپ

های هۀاااتند باید وقتی مانند اساااتفاده عادی با یویه IP20کلیدهای روکار که دارای کد بزرهتر از   5-6-8

مربوط مطابقت داشته  IPهای غحف دار بۀته شده اند، با درجه وفاظت با کابد اند یامحافظ هادی جفت شده

 باشندپ

 ها را پس ازهیرند، باید چنان رراوی شوند که بتوان انتهای هادیکلیدهایی که در قوری قرار می   5-6-9

 نصب قوری در جای اود، اما ق د از قرار دادن کلید در قوری آماده کردپ

 58) به جدوم شماره  8و  1، 5های شماره و از رر  IPX0ای روکار که دارای کد بزرهتر از کلیده   5-6-10

( با محفظه ای دارای بی  از یک سااورا  ورود هادی  .مراجعه شااود 482اسااتاندارد ملی ایران به شااماره  

ی تواند مفضاای کافی برای پیوساتگی اتصاام هادی ثانوی پی  بینی شاده باشد، این موضوع     هۀاتند، باید  

یا با در نظر هرفتن فضای کافی برای ترمینام  1توسا یک ترمینام اضافه ثابت مطاب  با مقررات مربوط از بند 

 معل  انجام هیردپ

هاای ورود کابد برای جای هذاری یویه محافظ هادی یا غحف وفاظتی کابد باید روری  ساااورا    5-6-11

 شوندپباشند که وفاظت مكانیكی کامد را موجب 

                                                 
1- Knob 
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درصاورتی که کلیدهای روکار برای ورود یک یویه محافظ کابد از پشات درنظر هرفته شده باشند،     5-6-12

 باید روری سااته شوند که یویه بتواند بطور عمود بر سطح نصب دااد شودپ

 ندپباش ها یا مشابه آن باشد، آنها باید قابد تعویضچنانچه کلید برای ورود کابد مجهز به مم ران  5-6-13

 های )پوسته( دااد سورا  های ورودیمقررات در مورد مم ران    5-6-14

ها باید بطور مطمئنی نصاب شاوند و ن اید بر اثر فشاارهای مكانیكی و ورارتی ناشی از    مم ران    5-6-14-1

 استفاده عادی جابجا شوندپ

موادی سااته شوند که ورود کابد ها در ها روری رراوی شوند و از شود که مم رانتوصیه می    5-6-14-2

        دااد کلید هنگامی که دمای محیا پایین است به سهویت انجام هیردپ

 مکانیزم 5-7

 به شر  زیر می باشد: مكانیزمبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 کوییس و پپپپپ 

های وضاااعیتی مطاب  وضاااعیت کنتاکتشاااود، باید بطور اودکار جزء کارانداز کلید وقتی رها می  5-7-1

متحرک را بخود بگیرد، بجز در مورد کلیدهای بنددار و کلیدهای دارای دکمه فشاری که جزء کارانداز ممكن 

 است فقا در یک وضعیت قرار داشته باشدپ

و « روشااان»های های متحرک فقا در وضاااعیتکلیدها باید چنان ساااااته شاااوند که کنتاکت   5-7-2

ر بگیرند، با این وام وضااعیت میانی برای عضااو کارانداز وقتی مجاز اساات که عای  کافی بین  قرا« اامو،»

 های ثابت و متحرک درنظر هرفته شده باشدپکنتاکت

شوند قو  ایكتریكی بی  از کلیدها باید چنان ساااته شاوند که وقتی آهۀاته به کار اندااته می      5-7-3

 ود نزنندپ

های آنها بطور اسااسای همزمان قطع و وصد   باید تمام قطب 2/8و  19، 9، 2شاماره  کلیدهایی با     5-7-4

مراجعه  482استاندارد ملی ایران به شماره 58) به جدوم شماره 19شاوند به استثنای کلیدهای شماره رر   

 های دیگر وصد و قطع شوندپشود ( که با قطب انثی باید ق د و بعد از قطب

های پوش  به منظور نصب قابد برداشتن باشند، عمد مكانیزم باید مۀتقد یا صفحهاهر پوشاشها      5-7-5

 از وجود پوش  یا صفحه پوش  انجام شودپ

شاوند باید قابلیت تغییر از وضعیت  نصاب می « مانند اساتفاده عادی »کلیدهای بنددار موقعی که     5-7-6

بطور  N41وذف نیروی یكنواات تا وداکثر  و بایعكس را با اعمام و ”on“به وضااعیت روشاان”off“اامو، 

 نۀ ت به قائم و در صفحه عمود بر سطح نصب را دارا باشدپ  ° 41 1° تحت زاویه N 81عمودی و تا وداکثر 
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 مقاومت در برابر کهنگی ، حفاظت تامین شده توسط محفظه کلیدها، و مقاومت در برابر رطوبت 5-8

مقاومت در برابر کهنگی ، وفاظت تامین شده توسا محفظه کلیدها، برای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 به شر  زیر می باشد: و مقاومت در برابر رروبت

 دستگاه آون، دستگاه ررویت ساز و پپپپپ 

 مقاومت در برابر کهنگی       5-8-1

 کلیدها باید در برابر کهنگی مقاوم باشندپ

 شود :مطابقت با آزمون زیر تشخیص داده می

اند در معرض آزمونی در محفظه ورارتی که هوای آن هایی که مانند اساتفاده عادی نصاب شده  کلید و قوری

 هیردپشود قرار میدارای فشار هوای محیا بوده و با جریان ر یعی هوا تهویه می

شر  داده شده، مونتاژ شدند، مورد  5-2-51همانطور که در پس از اینكه  IPX0بزرهتر از  IPد کلیدهای با ک

 هیرندپآزمون قرار می

 باشدپمی ºC 2 ± ºC 11 دمای محفظه ورارتی برابر 

 شوندپساعت( در محفظه ورارت نگهداری می 584ها به مدت هفت ش انه روز )نمونه

 شودپشود، توصیه می ای که بطور ایكتریكی هرم میاستفاده از محفظه

 اند ایجاد شودپهای که دردیواره محفظه ورارتی تع یه شدهجریان ر یعی هوا ممكن است بوسیله سورا 

به  11تا   41ها از محفظه ورارتی برداشاته شاده و در دمای اتاق با رروبت نۀ ی بین    پس از آزمون نمونه

 شوندپساعت( نگهداری می 38ش انه روز ) 4مدت وداقد 

د عادی یا اصح  شده بدون بزرهنمایی اضافه ن اید بر روی نمونه دیده شود و مواد ن اید چرب هیچ ترکی با دی

 شود :یا چۀ نده شود، مطابقت با آزمون زیر تشخیص داده می

 شودپفشار داده می N1 با انگشت نشانه پیچیده شده با پارچه اشک و زبر بر نمونه ها با نیروی 

 نمونه باقی بماند و مواد نمونه ن اید به پارچه بچۀ دپ هیچ اثری از پارچه ن اید روی

 ها هیچ آسی ی که مغایرت با این استاندارد داشته باشند، ن اید نشان دهندپبعد از این آزمون نمونه

 دهایشده توسط محفظه کل نیحفاظت تام      5-8-2

ابر نفو  زیان آور اجۀام اارجی محفظه کلیدها باید وفاظت در برابر دساترسای به قۀمتهای اطرساز، در بر  

 جامد و در برابر نفو  زیان آور آب را برر   دروه وفاظتی کلید ، تامین کنندپ

 مقاومت در برابر رطوبت        5-8-3

 کلیدها باید در برابر رروبتی که ممكن است در کار عادی پدید آید مقاوم باشندپ

هیری شااود، و بحفاصااله آزمون اندازه تشااخیص داده میمطابقت با عملیات رروبتی داده شااده در این بند 

 شودپانجام می 55مقاومت عایقی و استقامت ایكتریكی تعیین شده در بند
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از آنها باز ها تع یه شااده باشااند یكیناک اوتشااوندپ اهرهذاشااته میدر صااورت وجود، بازهای ورودی،سااورا 

 شودپمی

شوند و با اجزاء اصلی در معرض عملیات برداشاته شوند، برداشته می توانند بدون کمک ابزاری اجزایی که می

 شوندپهای فنردار در وین این عملیات بازهذاشته میهیرندپ درپو،رروبت قرار می

 شودپاست، انجام می 31و   35رروبت که رروبت نۀ ی آن بین   محفظهعملیات رروبت در 

 رواداریبا  Co91تا  Co21از ها در آنجا هذاشته می شوند بین هر دمای مناسب دمای هوای محلی که آزمونه

C o5 اواهد بودپ 

 پشوندرسانده می  Co4 tو  t ها پی  از آنكه در محفظه رروبت قرار داده شوند به دمای بینآزمونه

 شوند:ها  به شر  زیر در محفظه نگهداشته میآزمونه

 ؛  IPX0 ساعت( برای کلیدهای با کد 44ش انه روز ) 2 -

 پ  IPX0بزرهتر از  IPبا کد کلیدهای ساعت( برای 584ش انه روز ) 1 -

ساعت در دمای تعیین شده ق د از آزمون رروبت نمونه به دمای  4در بیشاتر موارد، با نگهداشاتن نمونه به مدت     -1یادآوری 

 شودپاواسته شده رسانده می

( یا 4SO2Naتواند بوسایله قرار دادن محلوم اشا اع شده از سویفات سدیم )  می 31و   35رروبت نۀا ی بین     -2یادآوری 

 ( در آبی که دارای سطح تما  به اندازه کافی وسیعی با هوا باشد در محفظه رروبت بدست آیدپ3KNOنیترات پتاسیم )

دااد محفظه لازم است که هرد، یكنواات هوا در دااد آن تأمین  برای بدسات آوردن شرایا تعیین شده در   -3یادآوری 

 ای که از یحاظ دما عای  شده است استفاده شودپشود و عموماُ از محفظه

 ها ن اید هیچ آسی ی از نظر این استاندارد نشان دهندپپس از این عملیات، آزمونه

 مقاومت عایقی و استقامت الکتریکی 5-9

 به شر  زیر می باشد: مقاومت عایقی و استقامت ایكتریكیبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 دستگاه مگا اهم متر ، دستگاه های ویتاژ و پپپپپ 

 مقاومت عایقی -الف

 مقاومت عایقی و استقامت ایكتریكی کلیدها باید کافی باشدپ

 می شودپ یک قطب از هر چراغ نشانگر برای آزمون این بند قطع

ها در محفظه رروبت یا در اتاقی که نمونه 9-51های بند های زیر که بحفاصله بعد از آزمونمطابقت با آزمون

توانند بدون کمک ابزار هایی که میاند و پس از دوباره قرار دادن قۀاامتبه دمای تعیین شااده رسااانده شااده

 شودپبرداشته شوند، تشخیص داده می

هیری یک شاااودپ اندازههیری میاندازه V111تقری ا   .d.cمقاومت عایقی با اعمام ویتاژ مۀاااتقیم      5-9-1

 شودپدقیقه پس از اعمام ویتاژ، انجام می
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هیرد، وضعیت کلیدها و اتصالات تعیین شده است انجام می 5در پی همان رور که در جدومها پیهیریاندازه

 باشدپتعیین شده، می 5مان رور که در جدومه 9و  2،  5های لازم برای ردیف

 

 
 : نقاط اعمال ولتاژ آزمون برای بررسی و تائید مقاومت عایقی 1جدول
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فلزی دردساتر ، اسكلت فلزی نگهدارنده پایه کلیدهای   هیرد: اجزاءهای زیر را دربر میقۀامت  ))بدنه(( واژه

دار(، ورقه نازک فلزی در تما  با ساااطح اارجی اجزاء کارانداز )برای کلیدهای برقی قفد 1کلید قفدتوکاار،  

بیرونی دردسااتر ، کلیدهای قفد کارانداز مواد عایقی، نقطه اتكاء بند، زنجیر یا میله کارانداز برای کلیدهایی 

 های پوش ، پیچفحهها و صهای بزرگ نصاب کننده پایه یا پوشا    کنند، پیچکه با چنین وساایلی کار می 

های اتصاام زمین و هر جزء فلزی مكانیزم در صورتی که لازم باشد از اجزاء  های جفت کنده بیرونی، ترمینام

 مراجعه شود(پ 4-51دار عای  شود )به بند برق

رود بطوری که مواد پرکننده بطور ، ورقاه ناازک فلزی بكار می  2و 5هاا برر   ردیف هاای   هیریبرای انادازه 

 ؤثری آزمون شوندپم

انجام  1در صااورتی که آسااتر عایقی به منظور تأمین عای  بندی ضااروری باشااد آزمون برر   ردیف    فقا

 شودپمی

 کمتر باشدپ 2مقاومت عایقی ن اید از مقادیر داده شده در جدوم 

داالی اجزاء مواد عایقی قرار موقعی که ورقه نازک فلزی به ارراف ساطح اارجی پیچیده شده یا در تما  با سطح  - یادآوری

رفته، ورق نازک فلزی بوسایله انگشاتک آزمون بدون مفصد مۀتقیم با ابعادی مشابه انگشتک آزمون استاندارد نشان داده شده   

 شودپمراجعه شود (  به دااد سورااها و شیارها فشرده می 482استاندارد ملی ایران به شماره  3) به شكد  3در شكد 

 کتریکیاستقامت ال ب

 Hz81یا  Hz11به مدت یک دقیقه در معرض ویتاژی با شاكد موج عمح  سینوسی و فرکانس   عای    5-9-2

 داده شده استپ 2هیردپ مقدار ویتاژ آزمون و نقاط اعمام ویتاژ در جدوم قرار می

لا برده شده با شاودپ سپس به سرعت ویتاژ به مقدار تعیین در ابتدا ویتاژ تا نصاف ویتاژ تعیین شاده اعمام می  

 شودپمی

 ن اید در وین آزمون ر  دهدپ 3یا شكۀت ایكتریكی عای  2تخلیه ایكتریكی از روی سطح

هیرد باید چنان رراوی شود که بعد از تنظیم ویتاژ ترانۀافورماتور ویتاژ زیاد که برای آزمون مورد استفاده قرار می   -1یادآوری 

 باشدپ mA211اند جریان اروجی وداقد برابر های اروجی اتصام کوتاه شدهاروجی جهت آزمون هنگامی که ترمینام

 د ریه ن اید عمد کندپباش mA511وقتی جریان اروجی کمتر از   -2یادآوری 

 اندازه هیری شودپ 9با دقت   (r.m.s)دقت شود که مقدار ویتاژ مؤثر   -3یادآوری 

 باشدپبدون افت ویتاژ قابد چشم پوشی می 4تخلیه های ایكتریكی نورانی  -4یادآوری 

 

 

                                                 
1-Operating key 

2- Flash over 

3- Break down 

4-Glow discharges 
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 استقامت دی الکتریکیولتاژ آزمون ، نقاط اعمال و حداقل مقادیر مقاومت عایقی برای بررسی و تائید  -2جدول 

 عایق بندی مورد آزمون
حداقل مقدار 
 مقاومت عایقی

M 

 (V)ولتاژ آزمون 

کلیدهای با 
ولتاژ اسمی تا 

 V130وخود 

کلیدهای با ولتاژ 
اسمی بیشتر از 

V130 

اند و بدنه، در واییكه کلید در شااادهها در واییكه به هم متصااادبین تماام قطب  -5
 وضعیت روشن استپ

1 5211 2111 

 اند، درهای دیگر در وایی که به بدنه وصااد شااده به ترتیب بین هر قطب و قطب -2
 واییكه کلید در وضعیت روشن استپ

2 5211 2111 

در  کنند،هایی که در وایت روشاان بودن کلید به هم اتصااام پیدا میبین ترمینام -9
 وایتیكه کلید در وضعیت اامو، استپ

 5211 2111 

 5111 0521 2 فاصله جدایی معمویی/ کم کنتاکت ؛سااتمان با  -

 (2)یادآوری 5211 (2)یادآوری211 5 سااتمان با فاصله جدایی زیاد کنتاکت ؛ -

 (9)یادآوری  (9)یادآوری  (9)یادآوری  وساید قطع و وصد نیمه هادی -

    اند، و :دارعای  شدهکه ازاجزاء برقبین اجزاء فلزی مكانیزم،وقتی -4

 2111 5211 1 اجزاء برق دار ؛  -

 2111 5211 1 ؛ورقه نازک فلزی در تما  با سطح دکمه یا عضو کارانداز مشابه  -

 2111 5211 1 (؛ 8-51بندی نیاز باشد )بندکلید قفد در کلیدهای قفد دار، اهر عای  -

نقطه تكیه هاه بند، زنجیر یا میله کارانداز در کلیدهایی که با چنین اجزائی عمد   -
 ( ؛ 8-51بندی مورد نیاز باشد )بندکنند، اهر عای می

1 5211 2111 

اجزاء فلزی دردساتر  شاامد پیچهای نصاب کننده پایه در صورتی که نیاز به      -
 مراجعه شود(پ 1-51عای  بندی داشته باشد )به بند 

1 5211 2111 

بین هر محفظه فلزی و ورقه نازک فلزی در تما  باساطح داالی آستر عایقی آن   -1
 (پ4،در صورت وجود، )یادآوری 

1 5211 2111 

دار و اجزاء فلزی قابد دسااتر  در صااورتیكه اجزاء فلزی مكانیزم از برقبین اجزاء -8
 اجزاء برقدار عای  نشده باشندپ

-- 2111 9111 

    دار و اجزاء فلزی مكانیزم :اجزاء برقبین  -1

 9111 2111 -- (؛1-51اهراجزاء فلزی مكانیزم ازاجزاء فلزی دردستر  عای  نشده اند)بند - -

اهر اجزاء فلزی مكانیزم از نقطه تما  با کلید قفد جدا شااادنی یا بند، زنجیر یا  -
 مراجعه شود(پ8-51میله کارانداز عای  نشده باشند)به بند

-- 2111 9111 

 4111 2111 -- (پ2-51فشاری و نظایر آن)بند های فلزی،دکمهدار و دکمهبین اجزاء برق -4

 این مقدار برای آزمون استقامت ایكتریكی پس از کار عادی نیز بكار می رودپ - 5یادآوری
 یابد: این مقدار به شر  زیر کاه  می V211برای کلیدهای با ویتاژ اسمی تا و اود  - 2یادآوری

- V111 برای آزمون استقامت ایكتریكی پس از مقاومت در برابر رروبت؛ 
- V111 برای آزمون استقامت ایكتریكی پس از کار عادیپ 

 در دست بررسی می باشد 9آزمونها برای بررسی و تائید وضعیت اامو، در وساید قطع و وصد نیمه هادی بر ر   ردیف  - 9یادآوری
 شوددرصورتی که آستر عایقی وجود داشته باشد انجام می این آزمون فقا - 4یادآوری
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 افزایش دما    5-10

 به شر  زیر می باشد:افزای  دما برای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 ، ترمومتر، بار اهمی )مصرف کننده(، تایمر و پپپپپ 482بلوک چوبی مطاب  استاندارد ملی ایران به شماره 

 سااته شوند که افزای  دما در استفاده عادی بی  از اندازه ن اشدپکلیدها باید چنان 

 داشااتهکلید ن در عمد اثر نامطلوبی دیگری یا ارابی اکۀاایداساایون باشاادکه بایدچنان هاکنتاکت فلز و رر 

 باشدپ

 شود :با آزمون زیر تشخیص داده می مطابقت

مشااخص شااده در ترمینام  9همان رور که در جدوم  .P.V.Cمۀاای غیرقابد انعطاف با پوشاا   هایهادی

های ترمینام با شااوند، پیچها یا مهرهاند، قرار داده میکلیدها که مانند اسااتفاده عادی بطور قائم نصااب شااده

مراجعه شااود( محكم  482) به اسااتاندارد ملی ایران به شااماره  9هشااتاوری معادم دو سااوم مقادیر جدوم 

 شوندپمی

 باشدپ m5های متصد شده به آنها بایدبه روم وداقد ها، هادیزانک شدن عادی ترمینامبرای ارمینان ا

 هادی غیر قابد انعطاف ممكن است یكپارچه یا تابیده شده منظم باشد، بروۀب مورد پ  -1یادآوری 
 پشودکلیدها به مدت یک ساعت با جریان متناوب با مقادیر داده شده در جدوم  زیر بار قرار داده می

 جریانهای آزمون افزایش دما و سطح مقطع هادیهای مسی -3جدول 

 جریان اسمی
A 

 جریان آزمون
A 

 هاسطح مقطع نامی هادی
2mm 

5 
2 
4 
8 
51 
58 
21 
21 
92 
41 
41 
11 
89 

1/5 
9 
1 
4 
1/59 

21 
21 
92 
94 
48 
15 
1/11 

11 

1/1 
11/1 
1/5 
1/5 
1/2 
1/4 5) 
1/4 

1/8 
1/51 
1/58 

58 
58 
1/21 

استاندارد ملی  58) به جدوم شماره 19و  9، بغیر از کلیدهای شاماره رر   V211برای کلیدها با ویتاژ اسامی تا واود  ) 5
شود، آزمون باید با استفاده می A51مراجعه شود ( و هنگامی که ترمینام آنها برای جریان اسمی  482ایران به شاماره  

 انجام شودپ 2mm1/2های دارای سطح مقطع هادی
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 بیشتر شودپ K 41ازها ن اید افزای  دمای ترمینام

کلید هایی که دارای چراغ نشانگر بوده یا برای مجهز شدن به چراغ نشانگر درنظر هرفته شده اند،      5-10-1

 باید چنان سااته شوند که در استفاده عادی افزای  دمای سطح دردستر  بی  از اندازه نشودپ

 تشخیص داده می شود:مطابقت با آزمون زیر 

نصاب و اتصاام داده می شود ،و چراغ نشانگر در ویتاژ اسمی تغذیه می شود بطوری که به    5-51کلید مانند 

 مدت یک ساعت بطور مداوم روشن باشدپ

 افزای  دمای سطح اارجی کلید ن اید از مقادیر زیر بیشتر شود:

 K °81 ند آن، که از مواد غیرفلزی باشند؛برای دکمه ها، دستگیره ها، سطو  وۀگرها، و مان 

K° 11 برای سایر قۀمتهای اارجی که از مواد غیرفلزی باشند؛ 

K °41 برای دکمه ها، دستگیره ها، سطو  وۀگرها، و مانند آن، که از مواد فلزی باشند؛ 

K °11 برای سایر قۀمتهای اارجی که از مواد فلزی باشند؛ 

 قدرت قطع و وصل 5-11

 به شر  زیر می باشد: قدرت قطع و وصدبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 دستگاه قدرت قطع و وصد و بار مربوره و پپپپپ 

 کلیدها باید دارای قدرت وصد و قطع کافی باشندپ

 برای انجام این آزمون چراغ های راهنما قطع می شوندپ

 برابر جریان اسمی 21/5برابر ویتاژ اسمی و  5/5کلیدها با       5-11-1

 هیرند:عمد قرار می 211کلیدها با سرعت یكنواات به شر  زیر در معرض 

 بیشتر ن اشد؛ A51 عمد در دقیقه اهر جریان اسمی از  91 -

 کمتر باشد ؛ A21 بیشتر و از  A51 عمد در دقیقه اهر جریان اسمی از  51 -

 بیشتر باشدپیا  A21 عمد در دقیقه اهر جریان اسمی  1/1 -

کنند، عضااو کارانداز به تعداد نصااف کد عمد در یک جهت و برای کلیدهای هردان که در دو جهت عمد می

 شودپبقیه عمد در جهت عكس چراانده می

 هیرندپ ( مورد آزمون قرار می 11/19/1= Cosکلیدها با جریان متناوب ) 

که یک  مراجعه شود ( 482ملی ایران به شاماره  اساتاندارد   58) به جدوم شاماره   1کلیدهای شاماره رر   

برابر  21/1و مدار دیگر تحت  n(I(بار عمد در واییكه یک مدار تحت جریان اسااامی  211مكاانیزم دارناد با   

برابر جریان  821/1بار عمد در واییكه هر دو مدار تحت جریان  211می باشااد، و نیز با   n(I(جریان اساامی 

 شوندپمی باشد، آزمون می n(I(اسمی 

با دو  مراجعه شااود ( 482اسااتاندارد ملی ایران به شااماره  58) به جدوم شااماره  1کلیدهای شااماره رر  

 482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  5مكانیزم مۀاتقد، به عنوان دو کلید شماره رر   

 شودپها پشت سر هم انجام میهیرند، آزمونمورد آزمون قرار میمراجعه شود ( 
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 باشدپشود، قۀمت دیگر در وضعیت اامو، میهنگامی که یک قۀمت آزمون می

 در وین آزمون ن اید هیچ قو  مداومی ایجاد شودپ

 ها ن اید هیچ آسی ی که ممكن است استفاده بعدی آنها را مختد سازد، نشان دهندپپس از آزمون، نمونه

 شوندپبرابر جریان اسمی آزمون می 2/5با ویتاژ اسمی و با  کلیدها معمولا      5-11-2

 شودپانجام می W211آزمون با استفاده از تعدادی لامپ با فیحمان تنگۀتنی 

ی با هاهرهاه فیحمان لامپهای با ویتاژ اساامی برابر با ویتاژ اساامی کلید در دسااتر  ن اشااد، از فیحمان لامپ

باید اساتفاده شود ویی در هر وام ویتاژ اسمی لامپ ن اید از ویتاژ اسمی کلید  ترین ویتاژ اسامی کلید  نزدیک

 بیشتر باشدپ

 ویتاژ اسمی کلید ن اشدپ 31ها کمتر از  شود که ویتاژ اسمی فیحمان لامپتوصیه می  -1یادآوری 
 باشد که جریان آزمونی ها باید کمترین تعداد داده شدهها باشدپ تعداد لامپویتاژ آزمون باید ویتاژ اسمی لامپ

 برابر جریان اسمی کلید کمتر ن اشدپ 2/5را بدهد که از 

مشخص  54باشد، سایر شرایا باید همانطور که در بند  A5111من ع تغذیه باید وداقد  1جریان اتصام کوتاه

 شده است، باشدپ

 اق افتدپها ن اید اتفدر وین آزمون هیچ قو  ایكتریكی ممتدی یا جو، اوردهی در کنتاکت

 ودپشها تا وقتی که از کار بعدی کلید جلوهیری نكند، بعنوان جو، اوردهی محۀوب نمیچۀ یدن کنتاکت  -2یادآوری 

 ها ن اید هیچ آسی ی که استفاده بعدی آنها را مختد سازند مشاهده شودپپس از آزمون، در آزمونه

 زیر آزمون شوند :باید به شر   A 51  ، V211 مثام، کلیدهای   -3یادآوری 

 باشدپمی W211  ، V241 های با فیحمان تنگۀتن بیشترین ویتاژ اسمی موجود برای لامپ

 شود :ها بقرار زیر محاس ه میباشد و تعداد لامپ V241 بنابراین ویتاژ آزمون باید 

 

51  ×2/5  ×

  تعداد لامپ ها =              ×   2/5× = جریان اسمی کلید   =N 

 

51  N     4/54  =N 

 کار عادی 5-12

 به شر  زیر می باشد: کار عادیبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 دستگاه کار عادی و بار مربوره و پپپپپ 

آور دیگر باید فشاااارهای مكانیكی، ورارتی و کلیادهاا بدون فرساااودهی بی  از ود یا اثر زیان        5-12-1

 شود، تحمد کنندپایكتریكی که در استفاده عادی ایجاد می

 برای انجام این آزمون چراغ های نشانگر قطع می شوندپ

                                                 
1- Available short-circuit current 

 ویتاژ اسمی کلید

 توان  اسمی لامپ
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 شودپمطابقت با آزمون زیر تشخیص داده می

مورد آزمون قرار   54کلیدها با ویتاژ اسامی و جریان اسامی توساا دساتگاه و اتصاالات تعیین شده در بند      

 هیرندپمی

5٪رواداری ویتاژ آزمون 
0
 باشدپمی 

 داده شده استپ 4تعداد عمد کلید در جدوم 

 تعداد عملها برای آزمون کار عادی -4جدول  

 تعداد عمل جریان اسمی کلید

بجز شماره رروهای  V211 (a.c.) ، برای کلیدهای با ویتاژ اسمی تا واود  A58 تا واود 

 مراجعه شود ( 482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  19و   9

41111 

و برای شاااماره  V211 (a.c.) ، برای کلیدهای با ویتاژ اسااامی بیشاااتر از A58 تا واود 

 مراجعه شود ( 482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  19و  9رروهای 

21111 

 A11 51111 تا واود  A58 بیشتر از 

 A11 1111 بیشتر از 

 باشدپمی 5-54سرعت عمد کلید مطاب  بند 

%(باید « روشن»مدت زمان 
5

0(25
  اامو،»از زمان یک سیكد کامد و مدت زمان »)%

0
5(75 آن باشدپ 

مراجعه شود (   482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شاماره   1در کلیدهای هردان شاماره رر   

کنند عضاو کارانداز برای نصاف تعداد کد عملها در یک جهت و برای نصف دیگر در   که در دو جهت عمد می

 شودپجهت معكو  چراانده می

کنند، برای سااایر کلیدهای هردان که در دو جهت عمد می
4

های تعداد کد عمد ها در جهت ورکت عقربه 3

 شودپساعت و بقیه عملها در احف جهت ورکت عقربه ساعت انجام می

کلیدهای بنددار مانند استفاده عادی نصب شده و با اعمام یک نیروی کششی که مقدار آن برای بكار اندااتن 

 وین آزمون تحاات زاویااه شاااوناادپ نیرو در ( آزمون میN11 کلیااد کااافی باااشاااد )امااا نااه بیشاااتر از  
o1o91 شودپدر جهت عمود بر سطح نصب کلید، به بند اعمام می 

 ندپشو( آزمون می11/18/1=Cosکلیدها با جریان متناوب )

، برای مراجعه شود (  482اساتاندارد ملی ایران به شاماره    58) به جدوم شاماره   2کلیدهای شاماره رر    

 ندپشوهای آن سری شده اند آزمون میواییكه قطب ها درهآزموناویین هروه سه تایی 

دپ شوها، تنها یک قطب تحت بار کامد برای نصف تعداد کد عملها آزمون میهآزمونبرای دومین هروه سه تایی 

 در صورتی که دو قطب یكۀان ن اشد، آزمون باید در مورد قطب دیگر هم تكرار شودپ

 482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شاماره    1 و 4کلیدهای شاماره رر    هر یک از دو قطب

مراجعه  482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره 5مانند یک کلید شماره رر  مراجعه شود ( 

 ها یكۀان باشند، آزمون تنها یک قطب ضروری استپشودپ در صورتی که قطبآزمون می  شود (
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که مراجعه شود (  482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شاماره    1  برای کلیدهای شاماره رر 

 یک مكانیزم دارند، از هر مدار نصف جریان اسمی ع ور اواهد کردپ

مراجعه شود (  482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شاماره   8در آزمون کلیدهای شاماره رر   

 شودپقطب و نصف دیگر بر روی قطب دیگر انجام می ها بر روی یکنصف تعداد کد عمد

 482اسااتاندارد ملی ایران به شااماره  58) به جدوم شااماره   2/8در صااورتی که در کلیدهای شااماره رر  

 58) به جدوم شااماره   8ها یكۀااان باشااند مانند یک کلید شااماره رر   دو جفت از قطبمراجعه شااود ( 

ندپ در غیر این صورت مانند دو کلید شماره شوآزمون میمراجعه شود (  482اساتاندارد ملی ایران به شاماره   

 شوندپآزمون می مراجعه شود ( 482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  8رر  

مانند یک مراجعه شود (  482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شاماره   1کلیدهای شاماره رر   

آزمون مراجعه شود (  482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  8از شماره رر   1کلید دوتایی

 ندپشومی

روری به مدار آزمون متصد شوند که افزای  دما  m 5/1 ± m 5ها و بندهای به روم با کابد آزمونه ها باید

 هیری شودپها بتواند اندازهبدون هیچگونه آسیب به ترمینام

 ها باید به رور صحیح عمد کنندپهآزموندر وین آزمون 

قرار هرفته و آن را تحمد  58ها باید تحت آزمون استقامت ایكتریكی تعیین شده در بند هآزمونپس از آزمون 

شااود، و آزمون کاه  داده می V111 و سااایر ویتاژهای آزمون به  V5111 به  V 4111ویتاژ آزمون  کنندپ

 شودپهیرد اما جریان آزمون به مقدار جریان اسمی کاه  داده میانجام می 51بند  افزای  دما مطاب 

 ها موارد زیر دیده شودپهآزمونپس از آزمون ن اید در 

 فرسودهی که استفاده بعدی آنها را مختد سازد ؛ -

داز کارانهای متحرک، در صورتی که وضعیت عضو ااتحف بین وضاعیت عضاو کارانداز و وضعیت کنتاکت   -

 مشخص باشد ؛

های عایقی به ودی که مانع ادامه کار کلید شود یا عدم مطابقت ، آسترهای عایقی یا جدارهارابی محفظه -

 بوجود آید ؛ 51با مقررات بند 

 روان شدن ماده پر کننده ؛ -

 شد شدن اتصالات مكانیكی و ایكتریكی ؛ -

 58) به جدوم شماره  2/8یا  19، 9، 2ی هاهای متحرک کلیدهای شاماره رر  جابجایی نۀا ی کنتاکت  -

 مراجعه شود ( پ 482استاندارد ملی ایران به شماره 

 شودپدن ام می 9-54آزمون با آزمون بند 

 اند باید فشارهای ایكتریكی و ورارتیکلیدهایی که برای بارهای لامپ فلورسنت درنظر هرفته شده    5-12-2

افتد، بدون فرسودهی بی  از ود یا صدمه مؤثر دیگر رسنت اتفاق میرا که هنگام کنترم مدارهای لامپ فلئو

 تحمد کنندپ

                                                 
1- Double 
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 شودپبا شرایا آزمون به شر  زیر تشخیص داده می 55مطابقت با مدار آزمون نشان داده شده در شكد 

 (پ 5باشد) سلفی  11/13/1=Cosدر  kA 4و  kA 9جریان اتصام کوتاه محتمد تغذیه باید بین 

F  سیم مۀی فیوز با قطر نامیmm 5/1  و وداقد رومmm 11 استپ 

1R  مقاومت محدود کننده جریان تا ودودA 511 استپ 

 در برابر بار معادم  3Rکااباد دو رشاااتاه ای باایاد دارای روم منااساااب باشاااد تا در مدار آزمون مقاومت        

Ω 21/1    باشادپ هنگامی که کلیدها با جریان اسامی تا و اودA 51  آزمون می شوند، کابد باید دارای سطح

آزمون می شاوند، سطح مقطع کابد   A 51و هنگامی که کلیدها با جریان اسامی تا و اود   2mm 1/5مقطع 

 باشدپ  2mm 1/2باید 

 باید شامد موارد به شر  زیر باشد: Aبار 

را  Fμ 541 ± 51و ظرفیت   A 8را برای کلیدهای  Fμ 11 ± 51، که ظرفیت   1Cیک بانک اازنی  -

 و با کوتاهترین روم ممكن اتصام داده شوند؛ 2mm 1/2برای سایر کلیدها بدهدپ اازنها باید با هادیهای 

)عای  بندی(  3/1 ± 11/1، که روری تنظیم می شوند که ضریب توان  2Rو یک مقاومت  1Lیک سالف   -

5%بوده و جریان آزمون 
0
 nI از آزمونه بگذردپ 

 باید شامد موارد به شر  زیر باشد: Bبار 

 ؛ Fμ 9/1 ± 51، با ظرفیت   2Cیک اازن  -

 شودپ اندازه هیری می .d.cکه با استفاده از  Ω 51با مقاومت تا وداکثر  H 5/1 ± H 1/1  با 2Lیک سلف  -

پارامترهای مدار روری انتخاب شاده اند که بارهای لامپ فلئورسانت را که در بیشتر کاربردها در عمد استفاده می    - یادآوری

 شود را ارائه کنندپ

 مطابقت با آزمون زیر تشخیص داده می شودپ

 شودپاستفاده میاز آزمونه های جدید برای این آزمون 

مراجعه  482استاندارد ملی ایران به شماره  58وم شماره ) به جد19و   9کلیدها بجز کلیدهای شاماره رر   

 شوندپآزمون می 5-54با جریان اسمی و ویتاژ اسمی در دستگاه و با اتصالات داده شده در  شود(

5%و برای جریان آزمون  1رواداری برای ویتاژ آزمون  
0
  باشاادپ جزئیات مدار و نحوۀ عمد ساالكتور  میS 

 شر  داده شدپ 5-54همان هونه است که در 

 باشد:تعداد عملها به شر  زیر می

عمد در  91عمد با سرعت  A51  :51111تا و اود  A8برای کلیدهای با جریان اسامی لامپ فلئورسنت از  

 دقیقهپ

 عمد در دقیقهپ  51عمد با سرعت  A21  :1111تا واود  A51برای کلیدهای با جریان اسمی بیشتر از 

 مراجعه شود ( 482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  1برای کلیدهای هردان شماره رر  

کنند، عضاو کارانداز برای نصف تعداد کد عملها در یک جهت و برای نصف دیگر  که در هر دو جهت عمد می

 شودپعملها در جهت عكس چراانده می

                                                 
1-Inductive resisitance 
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کنند، هت عمد میبرای سااایر کلیدهای هردان که در دو ج
4

های تعداد کد عمد ها در جهت ورکت عقربه 3

 شودپساعت و بقیه عملها در احف جهت ورکت عقربه ساعت انجام می

کلیدهای بنددار مانند استفاده عادی نصب شده و با اعمام یک نیروی کششی که مقدار آن برای بكار اندااتن 

 شاااوناادپ نیرو در وین آزمون تحاات زاویااه ( آزمون میN11 کلیااد کااافی باااشااااد )امااا نااه بیشاااتر از  
o1o91 شودپدر جهت عمود بر سطح نصب کلید، به بند اعمام می 

، برای (  .مراجعه شود 482اساتاندارد ملی ایران به شاماره    58) به جدوم شاماره   2کلیدهای شاماره رر   

 ندپشوهای آن سری شده اند آزمون میها در واییكه قطبهآزموناویین هروه سه تایی 

 دپشوها، تنها یک قطب تحت بار کامد برای نصف تعداد کد عملها آزمون میهآزمونبرای دومین هروه سه تایی 

 که دو قطب یكۀان ن اشد، آزمون باید در مورد قطب دیگر هم تكرار شودپ در صورتی

 482اساتاندارد ملی ایران به شماره   58) به جدوم شاماره   1و  4کلیدهای شاماره رر    هر یک از دو قطب

 482اسااتاندارد ملی ایران به شااماره  58) به جدوم شااماره  5مانند یک کلید شااماره رر  (  .مراجعه شااود

 ها یكۀان باشند، آزمون تنها یک قطب ضروری استپشودپ در صورتی که قطبآزمون می (  .مراجعه شود

(  .مراجعه شود 482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره   8در آزمون کلیدهای شماره رر  

 شودپمیها بر روی یک قطب و نصف دیگر بر روی قطب دیگر انجام نصف تعداد کد عمد

 482اسااتاندارد ملی ایران به شااماره  58) به جدوم شااماره   2/8در صااورتی که در کلیدهای شااماره رر  

 58) به جدوم شااماره  8ها یكۀااان باشااند مانند یک کلید شااماره رر   دو جفت از قطبمراجعه شااود ( 

ن صورت مانند دو کلید شماره ندپ در غیر ایشوآزمون می مراجعه شود (  482اساتاندارد ملی ایران به شماره  

 شوندپآزمون می مراجعه شود (  482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  8رر  

مانند یک  مراجعه شود (  482استاندارد ملی ایران به شماره  58) به جدوم شماره  1کلیدهای شاماره رر   

آزمون  مراجعه شود (  482ستاندارد ملی ایران به شماره ا 58) به جدوم شماره  8کلید دوتایی از شماره رر  

 ندپشومی

روری به مدار آزمون متصد شوند که افزای   mm 5/1 ± mm 5ها و بندهای به روم با کابد آزمونه ها باید

تعیین شده  55هیری شودپ بار باید همانطور که در شكد ها بتواند اندازهدما بدون هیچگونه آسیب به ترمینام

 باشدپ Aاست، بار 

جایگزین شود و کلیدها باید در این  54شكد  Bای از عملها، بار باید توساا بار  پس از تعداد مشاخص شاده  

 عمد در ویتاژ اسمی آزمون شوندپ 511مدار با 

نگهدارنده فلزی کلید، درصاورت وجود، که کلید بر روی آن نصااب می شااود، و قۀاامتهای فلزی دردستر   

کلید، درصاورت وجود، باید از رری  یک فیوز سایمی اتصااام به زمین شاوند، این فیوز ساایمی ن اید در ری    

کمتر  mm 11بوده و روم آن از  mm 5/1آزمون بۀااوزدپ جزء فیوزی باید شااامد یک ساایم مۀاای به قطر  

 ن اشدپ

در وین آزمون کلید باید چنان عمد کند که دسااتگاه آزمون با کار عادی مكانیزم کلید و ورکت آزاد عضااو  

 کارانداز تدااد پیدا نكندپ
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25)0%(باید « روشن»مدت زمان  هیچ کاراندازی اج اری ن اید وجود داشته باشدپ
5  از زمان یک سیكد کامد

%(« امو،ا»و مدت زمان 
0

5(75
 آن باشدپ 

آزموناه هاا در وین آزمون، باایاد بطور صاااحیح عماد کننادپ ن ااید قو  ایكتریكی ممتد یا جو، اوردن        

 ها اتفاق افتدپکنتاکت

 ها بطوری که مانع ادامه کار کلید نشود، جو، اوردهی محۀوب نمی شودپچۀ یدن کنتاکت

ها را با اعمام نیرویی به کارانداز تا مقداری که ست که بتوان کنتاکتها در صاورتی مجاز ا چۀا یدن کنتاکت 

 باعث آسیب مكانیكی به کلید نشود، از هم جدا کردپ

مشاااخص  51پس از آزمون بدون به هم زدن اتصاااالات آزمونه تحت آزمون، افزای  دما همانطور که در بند 

د ها ن ایشود، جریان آزمون برابر با مقدار جریان اسمی اواهد بودپ افزای  دمای ترمینامهیری میشده، اندازه

 بیشتر شودپ  K 41از 

ها ن اید پذیر باشد و در آزمونهآزمون و توساا دسات امكان   ها، باید قطع و وصاد کلید در مدار پس از آزمون

 موارد زیر دیده شود :

 فرسودهی که استفاده بعدی آنها را مختد سازد ؛ -

های متحرک، در صورتی که وضعیت عضو کارانداز ااتحف بین وضاعیت عضاو کارانداز و وضعیت کنتاکت   -

 مشخص باشد ؛

های عایقی به ودی که مانع ادامه کار کلید شود یا عدم مطابقت ، آسترهای عایقی یا جدارهارابی محفظه -

 بوجود آید ؛ 51با مقررات بند 

 روان شدن ماده پر کننده ؛ -

 شد شدن اتصالات مكانیكی و ایكتریكی ؛ -

 58) به جدوم شماره  2/8یا  19، 9، 2های های متحرک کلیدهای شاماره رر  جابجایی نۀا ی کنتاکت  -

 ؛ مراجعه شود (  482ه شماره استاندارد ملی ایران ب

پارهی بند کشاشی قابد تعویض در صورتی که قۀمت ورودی کلید بنددار را شامد نشود، عنوان مردودی   -

 نمونه تلقی نمی شودپ
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 دستگاه برای آزمون قدرت قطع و وصل و آزمون کار عادی -11شکل 
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 استقامت مکانیکی 5-13

 به شر  زیر می باشد: استقامت مكانیكیبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 دستگاه ضربه، انگشتک آزمون و پپپپپ 

ها و هلندهای پیچی باید دارای اساتقامت مكانیكی کافی بوده بطوری که فشارهایی را که در  کلیدها و قوری

 شود را تحمد کنندپوین نصب و استفاده به آنها وارد می

 :شودمطابقت با آزمونهای زیر تشخیص داده می

 5-51بند         برای تمام انواع کلیدها  -

 5-51بند  بر روی سطح نصب می شوند برای کلیدها یی که دارای پایه ای هۀتند که مۀتقیما   -

 5-51بند          برای قوری ها -

 9-51بند    تندهۀ IP20بزرهتر از  IPبرای هلندهای پیچی کلیدها یی که دارای کد   -

 :شوندترکی اتی از کلیدها یا از کلیدها و پریزها به شر  زیر آزمون می  - یادآوری

 در وایت پوش  مشترک، مانند یک محصوم منفرد ؛ -

 در وایت پوششهای مۀتقد ، مانند محصولات منفرد پ -

) به استاندارد ملی  54و  51 ،58، 51های ها با دساتگاه آزمون ضربه همانطور که در شكد آزمونه   1- 5-13

 هیرندپمراجعه شود(  نشان داده شده است در معرض آزمون ضربه قرار می 482ایران به شماره 

 رراوی و رو، نصب روری است که :

 مار بر محور تعلی  قرار هیرد؛ نمونه بتواند چنان قرار هیرد که نقطه ضربه در صفحه قائم -

 د و ووم محوری عمود بر صفحه تخته چند لا چراانده شود؛نمونه بتواند بطور افقی ورکت کن -

 ووم محور قائم در دو جهت چراانده شودپ o81 تخته چند لا بتواند به اندازه -

 شوندپها روی تخته چند لا مانند استفاده عادی نصب میکلیدها و قوری

 شوندپسورااهای ورودی که مجهز به ناک اوت نیۀتند، باز هذاشته می

 شوندپصورتی که سورااها مجهز به ناک اوت باشند، یكی از آنها باز هذاشته میدر 

ه دروفره ایجاد شده در بلوکی از چوب ممرز یا مواد مشابه که به تخته چند لا آزموندر مورد کلیدهای توکار،

بكار  شااودپ در صااورتی که چوب برای بلوکقوری نگهدارنده مربوط به آن، نصااب میشااود، نه درمحكم می

 های چوب باید عمود بر جهت ضربه باشدپرود، جهت رشتهمی

 1های ایجاد شده در وفره بلوک چوب ممرزها، به زبانهشوند باید توسا پیچکلیدهای توکار که با پیچ ثابت می

 شوندپمحكم شوندپ کلیدهای توکار مجهز به چنگک نصب باید توسا چنگكها در بلوک نصب 

ها با هشتاوری معادم دو سوم مقدار تعیین شده ها و پوش های محكم کننده پایهپیچ پی  از اعمام ضاربه، 

 شوندپمحكم می مراجعه شودپ( 482به استاندارد ملی ایران به شماره ) 9در جدوم

 مار بر محور تعلی  قرار هیردپ شوند که نقطه ضربه در صفحه قائمها روری نصب مینمونه

                                                 
1- Horn Beam 
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 شودپرها می 1های تعین شده در جدوم قۀمت ضربه زن از ارتفاع
 

 ارتفاع سقوط برای آزمون ضربه -5جدول 

 ارتفاع سقوط

Mm 

 ٭گیرندها که در معرض ضربه قرار میهایی از محفظهقسمت

  IPX0بزرگتر از  IPکد  با دهایکل   IPX0بزرگتر از  IPکد با کلیدها 

511 

511 

211 

211 

A  وB 
C 
D 
 اا

 اا

A  وB 
C 
D 

 اند(پهایی که فرو رفتگی پیدا کردههای جلو )شامد قۀمتقۀمت  -A٭

 B-   هایی که بی  از قۀامت mm51   بیرون  از ساطح نصاب )فاصله از سطح دیوار( پس از نصب مانند استفاده عادی

  کر شد(پ Aهایی که در ردیف نزده باشد )بجز قۀمت

  C-   هایی که بی  از قۀامت mm51  و وداکثر تا mm21     از صافحه نصاب )فاصاله از سطح دیوار( پس از نصب مانند

  کر شد(پ Aهایی که در ردیف استفاده عادی بیرون زده باشد )بجز قۀمت

  D-   هایی که بی  از قۀامت mm21  از سطح نصب )فاصله از سطح دیوار( پس از نصب مانند استفاده عادی، بیرون زده

  کر شد(پ Aیی که در ردیف هاباشد )بجز قۀمت

ارتفاع ساقوط تعیین شاده برای قۀامتی از نمونه که بیشاترین بیرون زدهی از صفحه نصب را دارد برای تمامی       -2یادآوری 

  کر شد(پ Aهایی که در بند شود )بجز قۀمتهای نمونه اعمام میقۀمت

 هایاند، درمعرض ضربههایی از یوازم که منحصارا  برای نصاب برروی صفحه چوبی درنظر هرفته شده  قۀامت 

هایی که بعد از ها فقا روی قۀمتهیرند، ضربهقرار می mm511زن از ارتفاع واصاد از ساقوط عضاو ضاربه    

 شودپ باشند، اعمام مینصب یوازم روی صفحه چوبی دردستر  می

اصاله قائم بین وضعیت نقطه ضربه )در موقع رها شدن آونگ( و وضعیت این نقطه در یحظه  ارتفاع ساقوط، ف 

باشادپ روی ساطح قۀامت ضااربه زن، در محلی که اا مار بر نقطه تقارع محورهای یویه فولادی    ضاربه می 

 کند،زن و صفحه عمود بر صفحه مار به هر دو محور در جایی که به سطح براورد می آونگ و قۀامت ضربه 

 شودپعحمت هذاری می

بطور نظری مرکز ثقد قۀامت ضربه زن باید نقطه ضربه باشدپ چون تعیین مرکز ثقد در عمد مشكد است نقطه    -3یادآوری 

 شودپ ضربه بطری  فوق انتخاب می

 ها به ناکهیردپ ضربهشود قرار میضربه که بطور یكنواات روی نمونه توزیع می 3ها در معرض اصابت آزمونه

 شوندپها به رری  زیر اعمام میشودپ ضربهاوتها زده نمی

ضااربه: یک ضااربه در مرکزپ سااپس نمونه بطور افقی در دو ررف ورکت داده    A  ،1های برای قۀاامت -

ووم  º31ها و سپس آزمونه به اندازه ترین نقطه بین مرکز و منتهی اییه ی هشود، یک ضربه به نامطلوبمی

 شو د؛ شود، یک ضربه به نقاط مشابه اعمام میلا چراانده می محور عمود بر تخته چند

 چهار ضربه؛ Dو  Cهای )تا جایی که کاربرد دارد( و برای قۀمت Bهای برای قۀمت -



98 

 

ووم محور قائم در هر  º81یک ضااربه روی هر یک از دو ررف آزمونه پس از اینكه تخته چندلا به اندازه  -

 دو جهت چراانده شده باشد؛

ووم محور عمود بر تخته چند لا چراانده شد، یک ضربه روی هر یک  º31پس از اینكه آزمونه به اندازه  -

ووم محور قائم در هر دو جهت  o81از دو ررف آزموناه در صاااورتی که صااافحه تخته چند لا به اندازه  

 شودپچراانده می

ها تا آنجا که شود که دو اا ضربهیدر صورتی که سورااهای ورودی تع یه شده باشند، آزمونه چنان نصب م

 ممكن است نزدیک و بطور متۀاوی ایفاصله از این سورااهای ورودی باشندپ

های پوش  یا پوششهای کلیدهای منفرد های پوشا  وپوشاشهای کلیدهای چندتایی بعنوان صفحه  صافحه 

 شوندپمحۀوب می

شود و بعحوه های بۀته انجام مین با درپو،هۀاتند، آزمو  IPX0بزرهتر از  IPبرای کلیدها یی که دارای کد 

 شودپهایی که در معرض ضربه هۀتند در وایت درپوشهای باز، اعمام میها به آن قۀمتتعدادی از ضربه

دار ن اید در ها ن اید هیچ آساای ی برر   این اسااتاندارد نشااان دهندپ به ویژه اجزاء برق پس از آزمون، آزمونه

 دستر  قرار هیرندپ

ها ممكن اساات ترک بردارند یا از های راهنمای کلید(، عدساایها )دریچه چراغاز آزمون بر روی عدساای پس

 دار ایجاد شود بطوری که:های برقجای اود بیرون آیند، اما ن اید امكان تما  با قۀمت

 دار برسد؛به قۀمت برق 5-51دار تحت شرایا بیان شده در انگشتک آزمون استاندارد مفصد -

به قۀمت  5-51تحت شرایا بیان شده در  N51 شاتک آزمون اساتاندارد مفصاد دار با اعمام نیروی    انگ -

 دار برسدپبرق

ها، های اارجی از ق ید قوریشاااود که آیا امكان دارد که قۀااامتبررسااای و تائید می در صاااورت تردید،

ها یا آسترهای عایقی قۀمت های پوش  جابجا و برداشته شوند، بدون اینكه اینها، پوششها و صفحهمحفظه

 آنها شكۀته شوندپ

با این وام، اهر صافحه پوشا  که توساا پوشا  داالی تقویت شده، شكۀته شود آزمون بر روی پوش      

 شودپداالی که شكۀته نشده است تكرار می

 هایهیری شدههای سطحی قایبهایی که با چشام غیر مۀلح یا دید معمویی قابد دیدن نیۀتند و ترک ترک

 پوشی استپتقویت شده فی ر و نظایر آنها قابد چشم

های کلیدهای روکار معمویی ابتدا بر روی اسااتوانه ای از ورق فولاد سااخت با شااعاعی برابر با پایه   2- 5-13

شااوند ویی در هیچ موردی شااعاع اسااتوانه کمتر از برابر فاصااله بین سااورااهای محكم کننده بۀااته می 1/4

cm21 محور ساورااها در یک صافحه عمود بر محور استوانه و موازی با شعاع مار بر مرکز فاصله   باشادپ  نمی

 باشدپبین سورااها می

وداکثر  mm9 شاااوند، برای پیچهای دارای قطر رزوه تا واود پیچهاای نصاااب کننده به تدریج محكم می 

 Nm2/5 اعمام شااده  و برای پیچها با قطر رزوه بزرهتر وداکثر هشااتاور Nm1/1 هشااتاور اعمام شااده  

 باشدپمی

 شوندپها به رو، مشابه به ورق فولادی مۀطح نصب میسپس پایه
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 ها هیچ آسی ی که استفاده بعدی آنها را مختد سازد، مشاهده شودپدر وین و پس از آزمونها، ن اید در پایه

ی قطر آن، بروۀب میلشود که ای شكلی هذاشته میدر دااد هلندهای پیچی میله فلزی استوانه   3- 5-13

 متر، برابر با عدد صحیح کمتر از قطر داالی هلندها، بروۀب میلی متر، باشد،پ

به مدت یک دقیقه اعمام  8شااوند، هشااتاور داده شااده در جدوم سااپس هلندها با آچار مناساا ی محكم می

 شودپمی

 گشتاور برای بررسی و تائید استقامت مکانیکی گلندها -6جدول 

 آزمونقطر میله 
Mm 

 گشتاور
Nm 

 گلندها از مواد قالب گیری شده گلندهای فلزی

 54تا واود 

 21تا واود  54بیشتر از 

 21بیشتر از 

21/8 

1/1 

1/51 

11/9 

1/1 

1/1 

 

ها های آزمونهپس از آزمون ن اید هیچ آسی ی که مطابقت با این استاندارد را مختد سازد در هلندها و محفظه

 دیده شودپ

کارانداز هنگام آزمون نیروی لازم برای جدا شدن یا جدا نشدن پوششها، صفحات پوش  یا اجزاء      4- 5-13

شوندپ کلیدهای توکار در یک قوری مناسب که مانند استفاده عادی قرار کلیدها مانند استفاده عادی نصب می

، صفحات پوش  یا اجزاء های قوری با دیوارها هم ساطح باشاد، ثابت شاده و پوشاشاها     هرفته روری که ی ه

مجهز  ایکنندهشوند، درصورتی که پوششها، صفحات پوش  یا اجزاء کارانداز به وساید قفدکارانداز سوار می

 شوندپباشندکه بتواند بدون کمک ابزارعمد کنند، این وساید قفد نمی

 شودپتشخیص داده می 2-4-51و  5-4-51های مطابقت با بازسی و آزمون

 بررسی و تائید پوششها، صفحات پوش  یا اجزاء کارانداز جدانشدنی    5-13-4-1

شود روری که برآیند نیرو بر روی مرکز پوششها، نیرو به تدریج در جهت عمود بر صافحات نصاب اعمام می  

 هایی از آنها به ترتیب زیر اثر کند:صفحات پوش  یا اجزاء کارنداز یا قۀمت

- N41      ، و  1-51هایی از آنها که مطاب  آزمونهایاجزاء کارانداز یا قۀمتبرای پوشاشاها، صافحات پوشا

 هۀتند؛ یا 51-4

- N41 هایی از آنها پبرای سایر پوششها، صفحات پوش ، اجزاء کارانداز یا قۀمت 

 شودپ پوششها، صفحات پوش ، اجزاء کارانداز ن اید جدا شوندپنیرو به مدت یک دقیقه اعمام می

ای از مواد از اینكه ورقه پسشاود، پوششها یا صفحات پوش   ی جدید تكرار میهاساپس آزمون روی آزمونه 

 53همانطور که در شكد (شد ارراف قاب نگهدارنده روی دیوار نصب  mm 5/1 ± mm 5ساخت با ضخامت  

 شوندپ، سوار می)مراجعه شود ( نشان داده شده 482به استاندارد ملی ایران به شماره 
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 ها آسی ی مغایر با این استاندارد مشاهده شودپآزمونه پس از آزمون ن اید در

 بررسی و تأیید پوششها، صفحات پوشش یا اجزاء کارانداز قابل جدا شدن    5-13-4-2

بیشتر ن اشد به تدریج در جهت عمود بر صفحات نصب یا نگهدارنده به پوششها، صفحات  N521نیرویی که از 

شاوند، به ترتیب در هر شاایار،  هایی از آنها که بوسایله قحب قرار داده می قۀامت پوشا ، اجزاء کارانداز و یا  

 سورا ، مكان یا امثام آن که برای برداشتن آنها درنظر هرفته شده، اعمام می شودپ

 پوششها، صفحات پوش  یا اجزاء کارانداز باید جدا شوندپ

ای که وابۀته نیۀت )بطور یكنواات به هر نقطهبار به هر قۀمت جدا شدنی که برای نصب به پیچ  51آزمون 

شااود، نیروی جدا کننده هر بار به شاایارها، سااورااها یا امثام آن که برای برداشااتن  عملی اساات( انجام می

 شودپهای جدا شدنی درنظر هرفته شده اعمام میقۀمت

کارانداز پس از اینكه  ءشاود، پوششها، صفحات پوششی یا اجزا های جدید تكرار میساپس آزمون روی آزمونه 

) به  53ارراف قاب نگهدارنده آنچنان که در شااكد  mm 5/1 ± mm 5ای از مواد سااخت با ضااخامت ورقه

 شوندپنشان داده شده است روی دیوار قرا ر هرفت، سوار می مراجعه شود( 482استاندارد ملی ایران به شماره 

 ها آسی ی مغایر با این استاندارد مشاهده شودپاز آزمون ن اید در نمونه پس

نیروهای زیر اعمام  5-4-51شااودپ اما برای شاار  داده شااده انجام می 4-51آزمون چنانكه در     5- 5-13

 د:شومی

- N51  هۀتندپ 4-51و  1-51برای پوششها، صفحات پوش  یا اجزاء کارانداز که مطاب  با آزمون 

- N21 برای سایر پوششها، صفحات پوش  یا اجزاء کاراندازپ 

برای  N51 نیروی 5-4-51شود، اما برای شر  داده شده انجام می 4-51آزمون آنچنان که در       6- 5-13

 شودپتمام پوششها، صفحات پوش  یا اجزاء کارانداز اعمام می

، به هر ررف کناره پوشاا ، صافحات پوشاا  یا اجزاء  21شاااص نشااان داده شاده در شاكد        7- 5-13

نشان داده شده،  25شود، همانطورکه در شكد کارانداز که بدون پیچ روی صفحه نصب یا نگهدارنده نصب می

ر هیردپ دبر آن عمود است بر روی سطح نگهدارنده یا نصب قرار می Aکه سطح  Bشاودپسطح  فشاار داده می 

 این وایت شااص با زاویه قائمه به هر ررف نمونه تحت آزمون اعمام می شودپ

دروایتی که یک پوشا  یا صافحه پوشا  به پوش  یا صفحه پوش  دیگر یا به یک قوری نصب با همان    

شااص باید با محد اتصام هم سطح قرار هیردپ محیا   Bابعاد اارجی، بدون پیچ ثابت شاده باشاد، ساطح    

 یا صفحات پوش  ن اید بیشتر از محیا بیرونی صفحه نگهدارنده باشد ؛ بیرونی پوش 

ن اید هنگامی که  Bشاااص و کناره بیرونی تحت آزمون اندازه هیری به موازات سطح   Cفاصاله بین ساطح   

شااود، کاه  پیدا کند )بجز در مورد تكرار می 22شااكد  Yدر جهت پیكان  Xها از نقطه شااروع هیریاندازه

از صفحه دربر هیرنده سطح  mm1 های معكو  یا امثام آن که در فاصاله کمتر از  ها، مخروطفرهشایارها، و 

B  می باشند(پ 4-51قرار داشته و مطاب  با آزمون 
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مراجعه شود(  با نیروی یک  482) به استاندارد ملی ایران به شماره 29شاااص مطاب  با شاكد      8- 5-13

و عمود بر قۀمت تحت آزمون است  که موازی با سطح نصب یا نگهدارنده شود، ن اید هنگامینیوتن اعمام می

مراجعه شود( نشان داده شده است( بیشتر  482) به استاندارد ملی ایران به شماره  24)همانطور که در شكد 

 از یک میلی متر از قۀمت بالا به هر شیار،وفره یا مخروط معكو  و امثام آن وارد شودپ

 مد کننده در کلید بنددار باید استقامت کافی داشته باشدپعضو ع   9- 5-13

 شود :ه جدید با آزمون زیر تشخیص داده میآزمونمطابقت بر روی 

 شودپکلید روی یک نگهدارنده مانند استفاده عادی نصب می

به مدت یک دقیقه روی عضااو عمد کننده مانند اسااتفاده عادی، پس از اینكه نیروی  N511 نیروی کشاا  

به مدت یک دقیقه در نامۀاعدترین جهت بین صفحه مخروری با مرکز بند عمد کننده و تحت  N 11  کش

 نۀ ت به قائم وارد شد، اعمام می شودپ o41زاویه تا وداکثر 

پس از آزمون ن اید کلید آسای ی که مغایر این اساتاندارد اسات ب یند، عضو عمد کننده ن اید شكۀته شود و    

 ید کار کندپکلید بنددار هنوز با

 مقاومت در برابر حرارت 5-14

 به شر  زیر می باشد:  مقاومت در برابر ورارتبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 دستگاه آون، دستگاه فشار ساچمه و پپپپپ 

 ها باید به اندازه کافی در برابر ورارت مقاوم باشندپکلیدها و قوری

 شود :میمطابقت به رو، زیر تشخیص داده 

 ؛ 9-58های روکار، پوششهای مجزا، صفحه پوششهای قابد جدا شدن با آزمون قوری  -ایف 

و  2-58و  5-58های  کر شده در ردیف ایف، درصورت وجود، با آزمونهای کلیدها، به اساتثنای قۀمت   -ب 

 پ2-58ا آزمون کلیدها بجز کلیدهای سااته شده از لاستیک مصنوعی و ر یعی یا مخلوری از هر دو، ب

 شوندپنگه داشته می Co 2 ± Co 511ها به مدت یک ساعت در محفظه ورارت در دمای آزمونه    5-14-1

ها تغییری پی  آید که اساتفاده بعدی آنها را مختد سازد و مواد پرکننده در  در وین آزمون ن اید در آزمونه

 نمایان شوندپصورت وجود، ن اید آنچنان جاری شوند که اجزاء برقدار 

دار که در اسااتفاده عادی نصااب ها به دمای اتاق رساایدند، تمام اجزاء برقپس از آزمون و پس از آنكه آزمونه

کلید قابد دسااترساای نیۀااتند، ن اید در دسااتر  قرار هیرند، وتی اهر انگشااتک آزمون اسااتاندارد با نیروی 

 اعمام شودپ N1 وداکثر 

 باید همچنان اوانا باشندپها پس از آزمون، نشانه هذاری

شود مشروط بر اینكه ایمنی را با از رنگ رفتگی، تاوم زدهی و جابجایی مختصار مواد پرکننده صرف نظر می 

 توجه به مفهوم این استاندارد مختد نۀازدپ
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های از مواد عایقی که برای نگه داشتن اجزاء وامد جریان و اجزاء مدار اتصام زمین قۀامت  5-14-2

های هیرند بجز قۀمتقرار می 21اود ضاروری هۀاتند، تحت آزمون فشاار سااچمه دستگاه شكد     در جای 

 ندپشوآزمون  9-58های زمین در قوری ضروری هۀتند که باید برر   عایقی که برای نگه داشتن ترمینام

ساااچمه  شااوند وبایۀااتی بر روی آنها آزمون انجام شااود، بطور افقی قرار داده میهایی که میسااطح قۀاامت

 هیردپبر روی آن قرار می N21 با نیروی  mm1 فولادی به قطر 

ها باید به مدت زمان کافی در محفظه ورارت قرار هیرند تا ارمینان واصااد شود وسااید آزمون و نگه دارنده 

 اندپکه ق د از شروع آزمون به دمای آزمون رسیده

 شودپمیانجام   Co 2 ± Co 521آزمون در محفظه ورارت با دمای 

وری در آب سرد توسا غوره s51 شود سپس در مدت ساچمه پس از یک ساعت از روی آزمونه برداشته می

 شودپبه ودود دمای اتاق رسانده می

 باشدپ mm2 شود و ن اید بی  از هیری میقطر اثر ایجاد شده توسا ساچمه اندازه

وامد جریان و اجزاء مدار اتصام زمین در هایی از مواد عایقی که برای نگه داشاتن اجزاء قۀامت     5-14-3

قرار  2-58محد اود ضروری نیۀتند وتی اهر با آنها در تما  باشند در معرض آزمون فشار ساچمه مطاب  

ای  دمای به اضاااافه بالاترین افز oC 2 ± oC 41یا   oC 2 ± oC 11هیرناد ویی آزمون در دمای  می

 هیردپ)هر کدام که بیشتر باشد( انجام می 51برای قۀمت مربوط وین آزمون بند  محاس ه شده

  
 : آزمونهای مقاومت در برابر حرارت12شکل  

 ها ، اجزاء حامل جریان و اتصال هاپیچ 5-15

 به شر  زیر می باشد: ها ، اجزاء وامد جریان و اتصام هاپیچبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 ترکمتر ، کوییس و پپپپپ 

، تحمد دهدهای مكانیكی یا ایكتریكی باید فشارهای مكانیكی را که در استفاده عادی ر  میاتصام    5-15-1

 کنندپ
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بایۀاتی در هنگام نصاب یوازم اساتفاده شوند، ممكن است با استفاده از پیچهای    های مكانیكی که میاتصاام 

هیرد دهنده رزوه یا پیچهای اودرو ترا، دهنده رزوه انجام هیرد این امر فقا هنگامی انجام میاودرو شكد 

ای که درنظر است در آن قرار هیرند، تحوید شوندپ عحوه بر این پیچهای اودروترا، دهنده که پیچها با قطعه

 وندپشوند باید با قۀمت مربوط از وسیله درهیر شرزوه که در وین نصب استفاده می

 کنند باید با رزوه فلزی درهیر شوندپرا تأمین می 1هایی که فشار تما پیچها یا مهره

های اارجی و سوار کردن کلید در هنگام هایی که هنگام اتصام هادیمطابقت با بازرسای و برای پیچ و مهره 

 شودپکنند با آزمون زیر تشخیص داده مینصب عمد می

 ای از مواد عایقی ؛رزوه بار برای پیچهای درهیر در 51 -

 بار برای سایر مواردپ 1  -

شااوند هر بار بطور کامد برداشااته شااده و دوبار بۀااته انجام    هایی که در مواد عایقی محكم میپیچ یامهره

 شودپمی

 شودپ، انجام می 4-2- 52توسا پیچ هوشی مناسب یا یک ابزار مناسب با اعمام هشتاور تعیین شده  درآزمون

 شودپکه پیچ یا مهره باز شود هادی ورکت داده میهر بار 

های سار پیچ )که استفاده از پیچ  در وین آزمون، ن اید هیچ آسای ی از ق ید بریدن پیچ یا آسایب به شاكاف   

ها، واشارها یا واشرهای رکابی که استفاده بعدی اتصام پیچی را  هوشای مناساب را امكان پذیر نۀاازد(، رزوه   

 پمختد سازد، ایجاد شود

شوند و هنگام نصب و سوار کردن های مواد عایقی درهیر میباید ورود صحیح پیچهایی که در رزوه    5-15-2

 کنند، به دااد سورا  پیچ یا مهره تأمین شودپکلید عمد می

 شودپمطابقت با بازرسی تشخیص داده می

 تریكی از رری  مواد عایقی بغیرهای ایكتریكی باید چنان رراوی شوند که فشار تما  ایكاتصاام     5-15-3

از سارامیک، میكای ااصد یا مواد دیگر با مشخصات وداقد معادم، منتقد نشودپ مگر اینكه فنریت کافی در  

 مواد عایقی وجود باشدپ 2های فلزی برای ج ران هر انق اض یا تۀلیم پذیریقۀمت

 شودپمطابقت با بازرسی و با آزمون دستی تشخیص داده می

د کنند بایهای مكانیكی عمد میهای ایكتریكی و هم اتصامپیچها و پرچها که هم به عنوان اتصام    5-15-4

 در مقابد چرا  و شد شدن مهار شوندپ

 شودپمطابقت با بازرسی تشخیص داده می

                                                 
5- Contact pressure 

2- Yielding 
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که های زمین( باید از فلزی باشااند  وامد جریان بانضاامام ترمینام آنها )همچنین ترمیناماجزاء    5-15-5

افتد دارای اساااتقامت مكانیكی و هدایت ایكتریكی و مقاومت در برابر تحت شااارایطی که در یوازم اتفاق می

 اوردهی ، کافی باشندپ

هیرند باید از جنس فلز مقاوم هایی که در استفاده عادی در معرض عمد یغزیندن قرار میکنتاکت    5-15-6

 در برابر اوردهی باشندپ

ودرو شاااكاد دهناده رزوه و پیچهای اودرو ترا، دهنده رزوه ن اید برای اتصاااام   پیچهاای ا     5-15-7

پیچهای اودرو شكد دهنده رزوه و پیچهای اودرو ترا، دهنده های وامد جریان اساتفاده شاوندپ   قۀامت 

رزوه ممكن است برای ایجاد اتصام زمین بكار روند مشروط بر اینكه بهم زدن اتصام در استفاده عادی ضروری 

 شد و وداقد دو پیچ برای هر اتصام بكار رودپن ا

 فواصل خزشی، هوایی و فواصل از میان مواد پرکننده 5-16

رکننده به شر  زیر می فواصد ازشی، هوایی و فواصد از میان مواد پبرای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

 باشد:

 ، کوییس، هیج بحگ و پپپپپفواصد ازشی و هوایی دستگاه آزمون 

 فاصله هوایی       5-16-1

کوتاهترین فاصله بین دو رسانا یا بین یک قۀمت رسانا و سطح در دستر  وسیله ای است که در هوا اندازه 

 هیری می شودپ

 فاصله خزشی      5-16-2

کوتاهترین فاصله بین دو رسانا یا بین یک قۀمت رسانا و سطح در دستر  وسیله ای است که بر روی سطح 

 عای  اندازه هیری می شودپماده 

فواصاد ازشای، هوایی و فواصد از میان مواد پرکننده ن اید کمتر از مقادیر داده شده در جدوم        5-16-3

 زیرباشند:
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 : مقادیر فواصل خزشی و هوایی 7جدول  

 mm عنوان

  فواصل خزشی

 9 شوندمیها از هم جدا بین اجزاء برق داری که هنگام باز بودن کنتاکت -5

 (8( 5 4 های مختلفدار قطببین اجزاء برق -2

  بین اجزاء برق دار و : -9

  هایی از مواد عایقی ؛سطو  در دستر  قۀمت  -

  های فلزی اتصام زمین شامد اجزاء مدار اتصام زمین ؛قۀمت  -

  اسكلت فلزی نگهدارنده پایه کلیدهای توکار ؛  -

  های پوش  ؛ها، پوششها یا صفحهپیچها یا وساید محكم کننده پایه  -

 9 مراجعه شود(پ 4-51دار عای  شوند )به های فلزی مكانیزم، اهر لازم باشد که از اجزاء برققۀمت  -

مراجعه  4-51های دردستر  فلزی عای  شوند )به بین اجزاء فلزی مكانیزم،اهر لازم باشاد از قۀامت   -4

 :شود ( و 

 

  های پوش  ؛ها، پوششها یا صفحهپیچها یا وساید محكم کننده پایه  -

  های فلزی نگهدارنده پایه کلیدهای توکار ؛اسكلت  -

 9 های فلزی در دستر  پقۀمت  -

 (2 8 های فلزی غیر اتصام زمین در دستر  بجز پیچها و امثام آن دار و قۀمتهای برقبین قۀمت -1

  فواصل هوایی

 (4( 9 9 شوندها از هم جدا میداری که هنگام باز بودن کنتاکتبین اجزاء برق -8

 (8 9 های مختلفدار قطببین اجزاء برق -1

  دار و :بین اجزاء برق -4

  اند ؛ کر نشده 55و  53های های فلزی اتصام زمین شامد مدار اتصام زمین که در ردیفقۀمت  -

  های فلزی نگهدارنده پایه کلیدهای توکار ؛اسكلت  -

  های پوش  ؛ها، پوششها و صفحهپیچها یا وساید محكم کننده پایه  -



44 

 

 7ادامه جدول 

 mm شرح

 9 مراجعه شود(پ 4-51دار عای  شوند )به فلزی مكانیزم اهرلازم باشد ازاجزاء برقهایقۀمت  -

  بین اجزاء برقدار و : -3

  ترین وضعیت نصب شده است ؛های فلزی مختص به اتصام زمین  با کلیدی که در نامطلوبقوری  -

ترین وضااعیت نصااب شده های فلزی بدون اتصاام زمین، بدون آساتر عایقی با کلیدی که در نامطلوب  قوری  -

 استپ

1/4 

مراجعه شود(،  1-51عای  شوند )به های فلزی در دستر  بین اجزاء فلزی مكانیزم، اهر لازم باشد از قۀمت -51

 و ؛

 

  های پوش ها یا صفحهها، پوش ها یا وساید محكم کننده پایهپیچ  -

  اسكلت فلزی نگهدارنده پایه کلیدهای توکار ؛  -

 9 شودپهای فلزی در دستر  هنگامی که پایه مۀتقیما  روی دیوار ثابت میقۀمت  -

شاود، هنگامی که پایه مۀتقیما  روی دیوار  کلید روکارروی آن نصاب می  دار وساطحی که پایه بین اجزاء برق -55

 شودپثابت می

8 

 9 های اارجی، در صورت وجود، برای کلیدهای روکاردار و انتهای محد ع ور هادیبرقبین اجزاء -52

 (2 8 آنهای فلزی غیر اتصام زمین در دستر  بجز پیچها و امثام دار و قۀمتهای برقبین قۀمت -59

  فاصله از میان مواد پرکننده

متر مواد پرکننده و سااطحی که پایه کلید روکار روی آن میلی 2دار پوشاایده شااده با وداقد  بین اجزاء برق -54

 شودپنصب می

4 5) 

مواد پرکننده و انتهای محد ع ور هادی اارجی، در صورت  mm2 دار پوشیده شده با وداقد بین اجزاء برق -51

 وجود، در کلیدهای روکار

1/2 

 شودپکاه  داده می mm9 به  V 211این مقدار برای کلیدها با ویتاژ اسمی تا واود   - 5

 شودپکاه  داده می mm1/4 به  V211 این مقدار برای وسایلی با ویتاژ اسمی تا واود  - 2

ها که در وین جداسازی دار کلیدهای با فاصله جدایی کم کنتاکتها برای اجزاء برقاین مقدار هنگام باز بودن کنتاکت - 9

 شودپکاه  داده می mm 2/5کنند به ها ورکت میها، کنتاکتکنتاکت

ها که در وین جداسازی م کنتاکتدار کلیدهای با فاصله جدایی کها برای اجزاء برقاین مقدار هنگام باز بودن کنتاکت - 4

 کنند مشخص نشده استپها ورکت میها، کنتاکتکنتاکت

های فلزی مختص به اتصام زمین آنهایی هۀتند که فقا برای استفاده در تاسیۀاتی مناسب هۀتند که اتصام قوری - 1

 زمین قوری های فلزی لازم استپ

قط یت های مختلف در بین سرسیمها در پینچ های یک لامپ نئون با فواصد هوایی و ازشی بین قۀمتهای برقدار با  - 8

 کاه  می یابدپ mm 5مقاومت اارجی به  
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 اند بیرون زده باشندپای که در آن قرار هرفتههای وفرهمواد پرکننده ن اید از ی ه  5-16-4

 جریان خزشیمقاومت مواد عایقی دربرابر حرارت غیرعادی، آتش و ایجاد مسیر  5-17

مۀااایر  مقاومت مواد عایقی دربرابر ورارت غیرعادی، آت  و ایجادبرای از تجهیزات مورد نیااز برای آزمون  

 به شر  زیر می باشد: جریان ازشی

و 482، دستمام کاغذی مخصوص با شرایا  کر شده در استاندارد ملی ایران به شماره  دستگاه سیم ملتهب

 پپپپپ

 برابر حرارت غیر عادی و آتشمقاومت در     5-17-1

هایی از مواد عای  که ممكن است در معرض فشارهای ورارتی ناشی از تأثیرات ایكتریكی قرار هیرند، و قۀمت

هایی که اراب شاادن آنها ممكن اساات ایمنی یوازم را مختد سااازد، ن اید تحت تأثیر بی  از ود آن قۀاامت

 ورارت غیر عادی و آت  قرار هیرندپ

 آزمون سیم ملتهب     5-17-1-1

های مدار اتصام زمین دار و قۀمتهای برقهایی از مواد عایقی که برای نگه داشتن قۀمتدر مورد قۀمت -

هایی از مواد عایقی که برای ، بجز قۀاامت Co 411در جای اود ضااروری هۀااتند با آزمون در دمای 

 Co 811د، که باید در دمای نگه داشااتن ترمینام زمین درجای اود در یک قوری ضااروری هۀااتن  

 آزمون شوند؛

های مدار اتصام زمین دار و قۀمتهای برقهایی از مواد عایقی که برای نگه داشتن قۀمتدر مورد قۀمت -

 پ Co 811ها در تما  باشند با آزمون در دمای در جای اود ضروری نیۀتند، وتی اهر با این قۀمت

قرار می هیرد، یا در مواردی که  mm 51در دایره ای به قطر  کح  های کوچک، که هر یک از سطو  آنقۀمت

در  mm 4قرار می هیرد و جور کردن دایره ای به قطر  mm 51قۀاامتی از سااطح اارج از دایره ای به قطر 

 هیچیک از سطو  امكان پذیر ن اشد، تحت آزمون این بند قرار نمی هیرند پ

هیرد )سااطح آزمون دروایت نامۀاااعدترین وایت در اسااتفاده عادی آن قرار آزمونه دروین آزمون باید مانند 

باشاد(پ نوک سایم ملتهب باید بر روی یک ساطح مشاخص شاده از آزمونه با در نظر هرفتن شرایا      عمودی 

 استفاده مورد نظر از آن که یک ایمان هرم یا ملتهب شده ممكن است با کلید تما  پیدا کند، اعمام شودپ

های ارراف ای از پایان زمان اعمام، آزمونه و قۀمتثانیه 91عمام سیم ملتهب و در وین یک دوره در وین ا

 شامد لایه زیر آزمونه باید دیده شودپ

شوند در وین یا پس از ها اامو، میافتد و/یا مدت زمانی که شعلهمدت زمانی که اشاتعام آزمونه اتفاق می 

 شودپهیری و ث ت زمان اعمام باید اندازه

 شود که :کلید در صورتی در آزمون سیم ملتهب پذیرفته می

 شعله مرئی و همچنین برافرواتگی ممتد وجود نداشته باشدپ -

 ثانیه پس از اارج کردن سیم ملتهب اامو، شوندپ 91ها و برافرواتگی در کلید شعله -

 ن اید هیچ اشتعایی از کاغذ مخصوص آزمون یا سواتن تخته دیده شودپ
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 های سرامیكی آزمون نمی شوندپتقۀم

 مقاومت در برابر ایجاد مسیر جریان خزشی   5-17-2

دار در های برقهایی از مواد عایقی نگهدارنده قۀااامت، قۀااامت IPX0بزرهتر از  IPدر مورد کلیدهای با کد 

 جای اود، باید از مواد مقاوم در برابر ایجاد مۀیر جریان ازشی باشندپ

 آزمون نمی شوندپهای سرامیكی قۀمت

، در وضااعیت افقی در  mm 51  ×mm 51اواهد آزمون شااود ، وداقد  یک سااطح تخت از قۀاامتی که می

 شودپدستگاه قرار داده می

با  Aرا بااستفاده از محلوم  V511 مواد تحت آزمون باید شااص مقاومتی در برابر ایجاد مۀیر جریان ازشی

 با موفقیت بگذرانندپ بین قطرات را  s 1 s 91فاصله زمانی 

 قطره بین ایكترود اتفاق افتدپ 11ن اید هیچ هونه قطع آنی یا قو  ایكتریكی ممتد ق د از فرود آمدن تمام 

 مقاومت در برابر زنگ زدن 5-18

 به شر  زیر می باشد:مقاومت در برابر زنگ زدن برای از تجهیزات مورد نیاز برای آزمون 

لظت کلرید آمونیوم در آب با غتترا ( و تری کلرو اتان دستگاه رروبت ساز، آون، چربی زدای ) تتراکلرید کربن و 

 و پپپپپ 51 

 ها باید بطور مناس ی در برابر زنگ زدن وفاظت شوندپها و قوریهای آهنی، شامد پوش قۀمت

 :شودمطابقت با آزمون زیر تشخیص داده می

وری در تتراکلرید کربن، تری کلرو اتان یا مواد پاک کننده چربی مناسب به بوسایله غوره های آهنی قۀامت 

 شوندپدقیقه چربی زدایی می 51مدت 

 در  51دقیقااه در محلویی از کلریااد آمونیوم در آب بااا غلظاات   51هااا برای ماادت ساااپس قۀاااماات 

 فرو برده می شودپ Cº 1 ± Cº 21دمای 

دقیقه در یک محفظه واوی  51ها به مدت  دن تمامی قطرات، قۀاامتبدون اشااک کردن اما پس از چكان

 قرار داده می شوندپ   Cº 1 ± Cº21هوای اش اع شده از رروبت در دمای 

، شدنداشک  Cº 1 ± Cº 511دقیقه در یک محفظه ورارتی در دمای  51پس از اینكه قۀمت ها به مدت 

 شودپ بر روی سطو  آنها ن اید هیچ آثار زنگ زدهی مشاهده

 پشود پوشی می شمشوند، چ از آثار زنگ زدهی بر روی ی ه های تیز و لایه های نازک زرد رنگ که با مای  پاک می-1یادآوری

 سازگاری الکترو مغناطیسی  5-19

 مصونیت     5-19-1

 کلیدهایی که در دامنه کاربرد این اساااتاندارد قرار دارند تحت تاثیر اغتشااااشاااات ایكترو مغناریۀااای قرار  

 نمی هیرد و از این رو هیچ آزمون مصونیتی ضروری نیۀتپ
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 انتشار        5-19-2

 اغتشاااشااات ایكترو مغناریۀاای ممكن اساات فقا در هنگام عمد کردن کلید بوجود آیندپ بنابر این پیوسااته

 نیۀت و هیچ آزمون انتشاری ضروری نیۀتپ

 
 ترمینال های بدون صفحه فشاری       ترمینال ها با صفحة فشاری              سوراخ ترمینال بیضوی                            

سطح مقطع 

هادی قابل 

پذیرش توسط 

 ترمینال
2mm 

)یا  Dحداقل قطر 

حداقل ابعاد( 

مربوط به محل 

 قرارگیری هادی
mm 

g  حداقل فاصله بین

پیچ نگهدارنده و 

انتهای هادی 

هنگامیکه هادی کاملاً 

 داخل شده است

 گشتاور
Nm 

01 03 04 

یک  دو پیج یک پیچ 

 پیچ

دو 

 پیچ

یک 

 پیچ

یک  دو پیچ

 پیچ

دو 

 پیچ

 1/5تا 

1/2 

 ای()سورا  دایره

1/2 

1/2 

1/9 

1/5 

1/5 

1/5 

1/5 

2/1 

21/

1 

2/1 

21/1 

2/1 

2/1 

2/1 

1/1 

4/1 

1/1 

4/1 

4/1 

/21 1/5 1/5 1/2×1/4 )سورا  بیضوی(

1 

2/1 1/1 4/1 1/1 4/1 

4 

8 

51 

58 

21 

8/9 

1/4 

1/4 

1/1 

1/1 

4/5 

4/5 

1/2 

1/2 

1/9 

1/5 

1/5 

1/5 

1/2 

1/2 

4/1 

4/1 

1/1 

4/1 

2/5 

2/1 

21/1 

21/1 

1/1 

1/1 

4/1 

4/1 

2/5 

1/2 

1/2 

4/1 

1/1 

1/1 

2/5 

2/5 

1/1 

4/1 

2/5 

1/2 

1/9 

4/1 

1/1 

1/1 

2/5 

2/5 

 482) به استاندارد ملی ایران به شماره   9های مربوط در جدوم شاماره  مقادیر مشاخص شاده برای پیچهایی که در ساتون   

 رودپمراجعه شود(  داده شده بكار می

 

 های ستونیترمینال -13شکل 
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 شود ممكن استکه هادی بوسیله پیچ نگهداشته می دار است و آن قۀمت از ترمینامکه دارای سورا  رزوه قۀامتی از ترمینام 

 شوندپ  دو قۀمت مجزا باشندپ در این صورت ترمینایها به یک رکاب مجهز می

یا  Dای با قطر وداقد برابر با مقدار شاكد محد قرارهیری هادی ممكن اسات با آنچه که در شكلها نشان داده شده است )دایره  

 متفاوت باشدپ 2mm 1/2های تا سطح مقطع وداقد قطر اارجی مشخص شده برای سورا  ترمینام پذیرنده هادی
 

 
 پیچ نیازمند به واشر، صفحه نگهدارنده 

 نع رها شدن هادییا وسیله ما

 پیچ بدون نیاز به واشر ، صفحه نگهدارنده        

 یا وسیله مانع رها شدن هادی        

  

 

A- قۀمت ثابت 

B – واشر یا صفحه نگهدارنده 

C – وسیله مانع رها شدن هادی 

D – محد قرارهیری هادی 

E – هد میخ 
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سطح مقطع هادی قابل 

 پذیرش توسط ترمینال

2mm 

D  حداقل قطر محل

 محل قرارگیری هادی

mm 

 گشتاور

Nm 

×3 ×4 

پیچ یا  1 پیچ 2 پیچ 1

 گل میخ

پیچ یا گل  2

 میخ

 تا

 تا

 تا

 تا

 تا

 تا

 تا

1/5 

1/2 

4 

8 

51 

58 

21 

1/5 

1/2 

1/2 

8/9 

9/4 

1/1 

1/1 

1/1 

4/1 

2/5 

1/2 

1/2 

1/2 

1/2 

-- 

-- 

1/1 

2/5 

2/5 

2/5 

1/2 

1/1 

4/1 

2/5 

1/2 

1/2 

1/2 

1/9 

-- 

-- 

1/1 

2/5 

2/5 

2/5 

1/2 

مراجعه  482) به استاندارد ملی ایران به شماره  9مقادیر مشخص  شده در مورد پیچهایی که در ستونهای مربوط در جدوم 

 رودپشود (  داده شده است بكار می

اینكه فشااار لازم برای باشااند، ممكن اساات از مواد عایقی باشااد مشااروط بر  قۀاامتهایی که نگهدارنده هادیها در جای اود می

 نگهداشتن هادی از رری  مواد عایقی منتقد نشودپ

ممكن اساات برای اتصااام دومین  2mm 1/2محد قرارهیری ااتیاری دوم برای ترمینایهای پذیرنده هادیهای با سااطح مقطع تا 

 ضروری باشدپ 2mm 1/2هیرد که اتصام دو هادی با سطح مقطع هادی استفاده شود این امر در مواردی انجام می

 ترمینالهای پیچی و ترمینالهای گل میخی -14شکل 
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A- زین 

B - قۀمت ثابت شده 

C - هد میخ 

D -  محد قرارهیری هادی 

E – هد میخ 

 

 سطح مقطع هادی قابد پذیر، توسا ترمینام

2mm 

 مربوط به محد قرارهیری هادی Dوداقد قطر 

mm 

 هشتاور

Nm 

 1/1 1/9 4 تا

 4/1 1/4 8 تا

 2/5 1/4 51 تا

 2/5 1/1 58 تا

 1/2 1/1 21 تا

د ای با قطر وداقفرم محد قرارهیری هادی ممكن اسات نۀا ت به آنچه در شاكد نشان داده شده تغییر یابد، بشرط آنكه دایره   

 بتواند در آن محافظ شودپ Dمقدار تعیین شده برای 

جا دادن هادیها با بزرهترین و یا کوچكترین سااطح مقطع بوساایله پس و پی   های بالا و پایین زین ممكن اساات بافرم صاافحه

 کردن زین تغییر یابدپ

 ترمینالهای زینی -15شکل 
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A-  وساید قفد کننده 

B -   کابلشو یا شم 

E – قۀمت ثابت شده 

F – هد میخ 

سطح مقطع هادی قابل پذیرش توسط 

 ترمینال
2mm 

بین لبه سوراخ و  gحداقل فاصله 

 کناره سطح نگهدارنده
mm 

 

 گشتاور

Nm 

 ٭4 ٭9  

 1/2 1/2 1/1 58 تا

 1/9 1/2 1/3 21 تا

اساتاندارد ملی ایران به شماره   2) به  2مقادیر مشاخص شاده در مورد هد میخهایی که در ساتونهای مربوط به جدوم      ٭

 رودپمراجعه شود (  داده شده است، بكار می 482

 

ای با همین تأثیر قفد کنندهی باید درنظر هرفته شاده باشد و سطح  این نوع ترمینام، یک واشار فنری یا وسایله  برای 

 بین فضای درهیر کننده باید صاف باشدپ

 دپباشبرای برای از انواع کلیدها، استفاده از ترمینایهای کابلشویی در ابعاد کوچكتر از مقادیر مقرر شده مجاز می

 

 الهای کابلشوییترمین -16شکل 
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A-  قۀمت ثابت 
B -  محد قرارهیری هادی 

 

 

سطح مقطع هادی قابل پذیرش 

 توسط ترمینال
2mm 

مربوط به محل  Dحداقل قطر 

 *قرارگیری هادی
mm 

حداقل فاصله بین قسمت ثابت و 

انتهای هادی هنگامیکه هادی کاملاً 

 داخل شده است
mm 

 1/5 1/5 1/5 تا

 1/5 1/2 1/2 تا

 4/5 1/2 4 تا

 4/5 8/9 8 تا

 1/2 9/4 51 تا

 1/2 1/1 58 تا

 1/9 1/1 21 تا

 انتهای محد قرارهیری هادی باید کمی هرد باشد برای اینكه اتصالات قابد ارمینان باشدپ  *

مراجعه شود (    482به شماره ، ) به استاندارد ملی ایران 9جدوم   4یا  2ستون  در بایۀاتی اعمام هردد هشاتاوری که می  مقدار

 بروۀب مورد، مشخص شده استپ

 ترمینالهای با پوشش پیچی -17شکل 

                                                        
     

 رزوهپيچ خودرو تراش دهنده  -81شكل                                            پيچ خودرو شكل دهنده رزوه -81شكل 
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 شماره طرح تعداد قطبها اتصالات ممکن شماره طرح تعداد قطبها اتصالات ممکن

 
0 2 

 0 0 

 
5 5 

 
0 6 

 
3 3 

 
5 5/6 

 
10 13 

 

0 7 

 0 0 

 ترمینایها فقا برای انجام آزمونها داده شده است و نشانه هذاری آنها ضروری نیۀتپاعداد مشخص شده بر روی 

 

 

 طبقه بندی برحسب اتصالات -20شکل 

 



14 

 

 

 

A آمپرسنج 
S کلید 

mV میلی ویتمتر 
 نمونه 5
 جزء نگهدارنده تحت آزمون 2
 هادی آزمون 9
 هادی آزمون ام شده 4
 برای ام کردن هادینقطه اعمام نیرو  1

 نیروی ام  )عمود بر هادی مۀتقیم( 8
 
 

می باید به پوشش ها، صفحات پوشش یا عضو کارانداز که تثبیت آنها به پیچ نیروهایی که  -21شکل 

 وابسته نیست، اعمال شود

 

 

 

مثالی از ترتیب آزمون برای اندازه گیری  -ب 21شکل  

 افت ولتاژ در حین آزمون خمش ترمینالهای بدون پیچ

اصككول کلی دسككتگاه آزمون برای   -الف 21شككکكل  

 آزمونهای خمشی بر روی ترمینالهای بدون پیچ

 

 جهت های اعمام نیرو
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الفپیوست   

 انواع استاندارد

 

استانداردها با موضوعات مختلف در زمینه ها و سطو  متفاوت تهیه می شوندپ ارت اط بین جن ه، رشته  1-الف

 و سطح استاندارد در نمودار زیر نمای  داده شده استپ 

 
سطح                                                               

بین ایمللی                                                      

                                                                                

                                                      

                                                     

                  ملی                                                       

                                    

(جامعه ای/انجمنی)شرکتی                         

                 

کاراانه ای                                            

                             اصطحوات                  مكانیک                                              

              م نا                            عمران                                        

ویژهی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نۀاجی                      

آئین کار                                                                            مواد                   

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت        

ایمنی                                                                                                          بازرهانی

                                                                                                                             جن ه                                                                                       رشته
 

 

 سطح استاندارد 2-الف

 ه صورت زیر تقۀیم بندی کرد:استانداردها دارای سه سطح کلی می باشند که می توان آن ها را ب

، این هونه استانداردها توسا کاراانجات و به منظور استفاده در همان واود استانداردهای کارخانه ای -الف

داالی کاراانه باید شرایا و عوامد  تدوین می شودپ در تدوین استاندارد کاراانه ای ضمن بررسی شرایا

آن، چگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثام اارجی از ق ید مواد اوییه و منابع تهیه 

 آن باید مورد نوجه قرار هیردپ

، این هونه استانداردها به وسیله سازمان و پپپ( ISIRI, BS, BIS ASTM ,استانداردهای ملی ) مانند  -ب

شده است، تهیه می شودپ در استاندارد در یک کشور که به عنوان مقام  ی صحوی برای این کار شنااته 

تدوین این استانداردها تمامی افراد  ی نفع از ق ید تویید کنندهان، مصرف کنندهان، اعضای مراکز علمی و 

  .فنی، مراکز تجاری کارشناسان مرت ا از سازمان ها یا مراکز دویتی و امثام آن شرکت دارند
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، عواملی نظیر موقعیت جغرافیایی، ( CENادیه اروپا ) مانند استانداردهای اتح استانداردهای منطقه ای -پ

فرهنگ، سیاست، شكد تویید و مصرف و امثام آن برای از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا م ادرت به تدوین 

  استانداردهای منطقه ای نمایندپ

نگهداری پیشرفت ، هدف از تدوین استانداردهای بین ایمللی وفظ و (  ISO) استانداردهای بین المللی -ت

های فنی در یک سطح معین در تمام دنیا و رر  و ارائه تكنویوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقام 

 دپمی باش آن به استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقعیت زمانی کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتی

 

 جنبه استاندارد -3-الف

دان  بشری جن ه های مختلف استاندارد نیز هۀتر، یافته و می تواند موضوعات در راستای رشد و تكامد 

 مختلفی را شامد شودپ

  استاندارد های ویژهی -ایف

  استاندارد های رو، آزمون -ب

 استانداردهای آیین کار -پ

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 ، راهنما و پپپ(برداری، بۀته بندی، ومد و نگهداریر قه بندی، بازرسی و نمونه سایر استانداردها )شامد  -ت

 

 استاندارد  جرایا -4-الف

 استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقۀیم بندی می شوند: 

، شامد استاندارهایی می باشد که در رابطه مۀتقیم با ایمنی و بهداشت، محیا استاندارد های اجباری -الف

 زیۀت و یا تجارت اارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اج اری اعحم می شوندپ 

د و هم ی، شامد استانداردهایی است که تویید کننده با توجه به توان بالای تویاستاندارد های تشویقی -ب

  چنین عحقمندی و موافقت اود، داورل انه تماید به اجرای آن دارد

   

متن کامد استانداردهای ملی ایران از رری  سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدر  زیر و یینک 

 باشدپدر دستر  می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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بپیوست   

 یتفکی مفاهیم مورد استفاده در کنترل

 (Sampleنمونه )  -1-ب

 ک یا چندین قلم، قطعه  یا واود که از یک جامعه یا مجموعه یا محمویه انتخاب می شوند را نمونه هویندپی

 (Sample Sizeحجم نمونه ) -2-ب

 مقدار مواد یا تعداد اقحم یا واودهای تشكید دهنده یک نمونه را، وجم نمونه هویندپ

 (Sampling) بردارینمونه  -9-ب

رویه ای است که بر ر   آن از جامعه یا محمویه مورد بررسی بخ  یا بخ  های کوچكی انتخاب می شود تا 

 بر اسا  نتایج واصد از بازرسی آن ها بتوان در مورد کد جامعه یا محمویه قضاوت کردپ

 (Inspection) بازرسی -4-ب

جهت مقایۀه مشخصات مواد محصولات نیمه سااته مجموع بررسی ها، اندازه هیری و آزمون هایی است که 

  و محصولات تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام می هیردپ

 (Accuracyدرستی )-5-ب

 نزدیكی نتیجه اندازه هیری یک کمیت با مقدار واقعی آن کمیت استپ

 (Precision) دقت -6-ب

 بر روی یک نمونه استپنزدیكی بین جواب های تكراری واصد از چند آزمای  

 (Reproducibility) تجدید پذیری -7-ب

نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها بر روی یک نمونه است در شرایطی که رو،، آزمای  کننده، 

  تجهیزات ، محد و شرایا و زمان متفاوت باشدپ

 (Repeatability) تکرار پذیری -8-ب

زمای  در شرایطی است که شرایا اندازه هیری، تجهیزات، آزمای  کننده و نزدیكی مقدار نتایج اصد از یک آ

 محد همگی یكۀان باشدپ

 (Tolerance) رواداری -9-ب

  وداکثر میزان انحراف قابد ق وم برای یک کالا از اندازه اود ) وداکثر اطای قابد ق وم در یک اندازه هیری(
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 پیوست پ

 اطلاعاتی

 

 و آیین نامه تایید صلاحیت علمی و فنی مدیر کنترل کیفیت    1-پ

مدیرکنترم کیفیت در واود های توییدی فردی است که صحویت وی ر   آیین نامه تایید صحویت علمی 

و فنی مدیران کنترم کیفیت، مورد بررسی قرار هرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره کد 

 صحویت دریافت می نمایدپاستاندارد استان، پروانه تایید 

مدیرکنترم کیفیت واود توییدی ر   آیین نامه مذکور،عحوه بر انجام وظایف اود از جمله وضور تمام وقت 

کنترم و نظارت کامد بر مواد اوییه، شرایا فرآورده وین ساات، محصوم نهایی  در یک نوبت کاری و بازرسی،

دمت و سایر وظایف و موارد  کر شده، موظف است نتایج آزمون و شرایا نگهداری درکلیه مراود تویید و یا ا

 وداکثر تا پایان هفته اوم ماهنموده و به صورت کت ی ماهیانه ) نمونه های تویید شده در کاراانه را روزانه ث ت

 بعد( به اداره کد استاندارد استان )با امضاء مدیر کنترم کیفیت و مدیر عامد کاراانه( ارسام نمایدپ

انجام هر یک از وظایف مدیر کنترم کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او ر   آیین نامه  کر شده می تواند  عدم

نوان به ع ابطال دایم پروانهمنجر به اعمام تن یهاتی به ترتیب شامد: تذکر شفاهی به عنوان کمترین و 

 بیشترین، برای مدیر کنترم کیفی اجرا شودپ

تعلی  یا یغو پروانه تایید صحویت مدیر کنترم کیفیت واود مربوره ، موظف یادآوری می هردد در صورت 

است ظرف مدت یک هفته نۀ ت به معرفی فرد جایگزین اقدام و اداره کد نیز موظف است نۀ ت به اوراز 

 شرایا فرد معرفی شده و تأیید صحویت وی اقدام نمایدپ

د آیین نامه تایی"سایر موارد مهم، به آارین و جدیدترین تخلفات، تن یهات و ،برای ارحع از وظایف، قوانین

موجود در سایت سازمان ملی استاندارد " صحویت علمی و فنی مدیران کنترم کیفیت

WWW.ISIRI.GOV.IR،  مراجعه شودپ 

 

خلاصه ای از دستورالعمل نحوه تذکر، اخطار، تعلیق و ابطال پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران    2-پ

 به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه
 

 درجه بندی نواقص موجود در کالاهای تولیدی     1-2-پ

بر اسا  دستورایعمد نحوه تذکر، ااطار، تعلی  و ابطام پروانه کاربرد عحمت استاندارد ایران به علت عدم تداوم 

/د(، نواقص موجود در کالاهای تویید شده به سه 11/553انط اق فرآورده با استاندارد مربوره )مدرک شماره 

 دسته به شر  زیر تقۀیم می هردند:

 

 نقص بحرانی:  1-1-2-پ

نقص موجود در یک محصوم است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می کنند، اطرناک بوده و یا 

 وضعیت ناامنی را به وجود آوردپ
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 نقص عمده:  2-1-2-پ

تفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قابد محوظه ای امكان استفاده از نقصی است م

 کالای مورد نظر را برای منظور ااص، کاه  می دهدپ

 

 نقص جزئی:  3-1-2-پ

نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصوم مورد نظر را برای منظور ااص کاه  

 دهد یا آنكه ااتحف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کالا را چندان کاه  نمی دهدپنمی 

 عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشدپ  نقایص بحرانی،

 

 نحوه برخورد کالاهای تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-پ

برداری شده، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی به در صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونه 

( به واود توییدی تعل  هرفته و ادارات کد استاندارد استان بر اسا  جمع امتیازات 5شر  جدوم زیر )جدوم 

برای هر محصوم و هر واود  منفی در روم یک دوره )از هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد عحمت استاندارد

 اتخا   2وییدی مورد نظر در مدت اعت ار تعیین شده( تصمیماتی را به شر  مندرج در جدوم ت

 می نمایندپ 
 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1جدول 

 امتیاز منفی نوع نقص

 91 بحرانی

 51 عمده

 1 جزئی

 

 اقدامات اجرایی بر اساس جمع امتیازات منفی در طول یک دوره -2جدول 

 اقدام اجرایی امتیاز منفی جمع

 تذکر کت ی در اصوص ایزام رفع نقص یا نواقص 51

 ااطارکت ی در اصوص ایزام رفع نقص یا نواقص 91

 5-2مطاب  بند  81

  2-2مطاب  بند  31

 9-2مطاب  بند  521

در صورتیكه جمع امتیاز منفی یک هزار، نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به   1-3-پ

رسید، اداره کد استاندارد استان مربوط به واود بصورت کت ی ااطار داده و در مورد واودهای مشموم  81

ساات مربوط موضوع را به استاندارد اج اری برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری 

ضوابا اجرایی استانداردهای اج اری و تشویقی و ررز به کار بۀتن عحیم آنها ارجاع می  53کمیۀیون ماده 

 دهدپ
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در صورتیكه جمع امتیاز منفی هزار، نتیجه یک آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون   2-3-پ

بوط، عحوه بر ااطار کت ی، در مورد واودهای مشموم استاندارد رسید، اداره کد استاندارد استان مر 31به 

اج اری برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساات مربوط موضوع را به کمیۀیون 

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از وداقد نتایج آزمون دو نمونه  53ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی هزار، نتیجه آزمون آار به واسطه نقایص  91تلف بوده و وداقد برداری مخ

عمده و بحرانی باشد، نۀ ت به تشكید کمیته عحئم برای تعلی  پروانه کاربرد عحمت استاندارد اج اری و یا 

اود ا ابطام پروانه، آن اداره کد وابطام پروانه کاربرد عحمت استاندارد تشویقی اقدام می کندپ در صورت تعلی  ی

مربوط را ملزم به عدم تویید )در ارت اط با استانداردهای اج اری( و یا عدم عرضه کالا با عحمت استاندارد ایران 

 )در ارت اط با استانداردهای تشویقی( نموده و مراتب را به ادارات کد استاندارد سایر استانها منعكس می کندپ

 

در مورد کالاهای مشموم استاندارد اج اری، در صورتیكه امتیاز منفی یک هزار، نتیجه آزمون و یا   3-3-پ

رسید، اداره کد استاندارد استان مربوط، عحوه بر ااطار کت ی،  521جمع امتیازات منفی نتایج چند آزمون به 

 53موضوع را به کمیۀیون ماده  برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساات مربوط

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از وداقد نتایج آزمون سه نمونه برداری 

امتیاز از جمع امتیازات منفی هزار، نتیجه آزمون آار به واسطه نقایص عمده و  91مختلف بوده و وداقد 

برای ابطام پروانه کاربرد عحمت استاندارد اج اری اقدام نموده و بحرانی باشد، نۀ ت به تشكید کمیته عحیم 

 در صورت ابطام پروانه، موضوع را از رری  روابا عمومی به ارحع عموم می رساندپ
رفع تعلی  و تجدید پروانه کاربرد عحمت استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انط اق با موازین استاندارد  -1یادآوری

 ی مربوط و اوراز کلیه شرایا مندرج در دستورایعملهای مرت ا صورت می هیردپمل

 

، نافی و مانع یكدیگر نمی باشد و تنها محک هر یک از اقدامات  2انجام هریک از اقدامات  کر شده در جدوم  -2یادآوری 

 رسیدن به ود نصاب امتیاز منفی  کر شده در بندهای مذکور استپ

 

نحوه تذکر، ااطار، تعلی  و ابطام پروانه کاربرد عحمت استاندارد ایران به علت عدم تداوم  دستورایعمدمن ع: 

 (/د11/553شماره )مدرک انط اق فرآورده با استاندارد مربوره 
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