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 خدا نام به

 ایران استاندارد ملی سازمان با آشنایی

 ایران، صنعتی و تحقیقات استاندارد مؤسسۀ مقررات و قوانین اصلاح قانون 3مادۀ  یک بند موجب به ایران سازمان ملی استاندارد

 به را لی )رسمی( ایراناستانداردهای م نشر و تدوین تعیین، که وظیفۀ است کشوور  رسومی  مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصووب 

  .دارد عهده

نظران مراکز و مؤسسات های فنی مرکب از کارشوناسوان سوازمان، صاوب   های مختلف در کمیسویون تدوین اسوتاندارد در ووزه 

شود و کوششی همگام با مصایح ملی و با توجه به شرایا توییدی، علمی، پژوهشوی، توییدی و اقتصوادی آهاه و مرت ا انجام می  

کنندهان، و تجاری اسوووت که از مشوووارکت آهاهانه و منصوووفانۀ صووواو ان ول و نفع، شوووام  توییدکنندهان، مصووورف فناوری

نویس شووودپ پی دویتی واصوو  میهای دویتی و غیرکنندهان، مراکز علمی و تخصووصووی، نهادها، سووازمانصووادرکنندهان و وارد

شووود و پس از دریافت های مربوط ارسووام میو اعضووای کمیسوویوننفع اسووتانداردهای ملی ایران برای نظراواهی به مراجع  ی

نظرها و پیشونهادها در کمیتۀ ملی مرت ا با آن رشوته حرح و در صورت تصویب، به عنوان استاندارد ملی )رسمی( ایران پاو و   

 شودپمنتشر می

ند کنت ضووابا تعیین شده تهیه می صولاح نیز با رعای مند و  یهای علاقهنویس اسوتانداردهایی که مؤسوسوات و سوازمان    پی 

شوووودپ بدین ترتیب، درکمیته ملی حرح، بررسوووی و درصوووورت تصوووویب، به عنوان اسوووتاندارد ملی ایران پاو و منتشووور می 

تدوین و در کمیتۀ ملی استاندارد مربوط  5شوود که بر اسا  مقررات  استاندارد ملی ایران شمارۀ  اسوتانداردهایی ملی تلقی می 

 شود به تصویب رسیده باشدپن ملی استاندارد ایران تشكی  میکه در سازما

و  2(IECایمللی ایكتروتكنیک )، کمیسیون بینISO(1(ایمللی استاندارد سوازمان ملی استاندارد ایران از اعضای اصلی سازمان بین 

در کشووور  CAC(5(س غذایی کمیسوویون کدک 4اسووت و به عنوان تنها رابا OIML3)( شووناسووی قانونیایمللی اندازهسووازمان بین

های ااص کشووور، از آارین کندپ در تدوین اسووتانداردهای ملی ایران ضوومن تووووووجه به شوورایا کلی و نیازمندی فعاییت می

 شودپهیری میایمللی بهرههای علمی، فنی و صنعتی جهان و استانداردهای بینپیشرفت

و  کنندهان، وفظ سلامتبینی شده در قانون، برای ومایت از مصرفپی  تواند با رعایت موازینسازمان ملی استاندارد ایران می

محیطی و اقتصوووادی، اجرای بعضوووی از ایمنی فردی و عمومی، وصووووم احمینان از کیفیت محصوووولات و ملاوظات زیسوووت

استاندارد، اج اری اسوتانداردهای ملی ایران را برای محصوولات توییدی داا  کشوور و/یا اقلام وارداتی، با تصوویب شورای عایی     

ایمللی برای محصوووولات کشوووور، اجرای اسوووتاندارد کالاهای صوووادراتی و تواند به منظور وفظ بازارهای بینکندپ سوووازمان می

ها و مؤسسات فعام در کنندهان از ادمات سازمانبندی آن را اج اری کندپ همچنین برای احمینان بخشویدن به اسوتفاده  درجه

ها و محیطی، آزمایشگاههای مدیریت کیفیت و مدیریت زیستبازرسوی، ممیزی و صودورهواهی سیست   زمینۀ مشواوره، آموز،،  

ها و مؤسسات را بر اسا  ضوابا نظام هونه سازمانمراکز واسونجی )کایی راسویون( وسوای  سنج ، سازمان ملی استاندارد این   

ا هها اعطا و بر عملكرد آنهواهینامۀ تأیید صلاویت به آن کند و در صوورت اوراز شرایا لازم، تأیید صولاویت ایران ارزیابی می 

ایمللی یكاها، واسونجی وسای  سنج ، تعیین عیار فلزات هران ها و انجام تحقیقات کاربردی   کندپ ترویج دسوتگاه بین  نظارت می

 برای ارتقای سطح استانداردهای ملی ایران از دیگر وظایف این سازمان استپ

 

 

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 پیشگفتار

مهمترین وظایف سازمان ملی استاندارد ایران، آموز، های اصویی و مدون در زمینه محصولات )کالا /  یكی از

ها ادمات( مشموم استاندارد اج اری از حریل برهزاری دوره های آموزشی می باشدپ بخشی از این آموز،

ی باشد که برهزاری این شام  کارآموزی مدیران کنترم کیفیت و کارشناسان آزمایشگاه های همكار سازمان م

دوره ها از حریل استان ها، آزمایشگاه های همكار و پژوهشگاه استاندارد انجام می شودپ برای ایجاد وودت رویه 

و هماهنگی در نحوه برهزاری این دوره ها در مراکز مختلف به منظور ارتقاء کیفیت آموز، مخاح ین مورد 

مكاری پژوهشگاه استاندارد، در راستای استاندارد سازی فرآیند نظر، دفتر آموز، و ترویج استاندارد با ه

کارآموزی، اقدام به تدوین برنامه مدونی برای انجام فرآیند کارآموزی در زمینه محصولات مشموم استاندارد 

 اج اری نموده استپ 

محتوای آموزشی در این راستا، جزوه واضر جهت یک پارپه نمودن فرآیند کارآموزی و به منظور یكسان سازی 

 دوره های کارآموزی در ک  کشور تهیه و در ااتیار کارآموزان قرار داده شده استپ

از مدرسین هرامی و فراهیران محترم تقاضا می هردد، در صورت وجود نقطه نظرات و پیشنهادات در جهت 

ز حریل پست تما  واص  نموده و یا ا 121-44479489ارتقاء کیفیت آموزشی مربوحه با شماره تلفن 

و آدر  تهران، ضلع جنوب غربی میدان ونک شماره  isiri.amozesh.qc@gmail.comایكترونیكی 

 پاقدام فرماییدپ از بذم عنایتی که می فرمایید سپاسگزاری  14155-8139صندوق پستی  2592

  

mailto:isiri.amozesh.qc@gmail.com
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 محتوای دوره کارآموزی 
 

  :دوره کارآموزی عنوان

 اودرو کمک فنرآشنایی با استاندارد ملی و عملكرد 
 

 

 گروه مخاطب:

های  کارشناسان آزمایشگاه ،مدیران کنترم کیفیت واودهای توییدی، کارشناسان ادارات ک  استاندارد استان

 همكار

 

 

 هدف از برگزاری دوره کارآموزی: 

شناسان  یربا با سااتار و نق  کمک فنر اودرو و ایزامات هدف از برهزاری این دوره کارآموزی آشنایی کار

 می باشدپ 3118و  12743آن بر اسا  استانداردهای ملی ایران به شماره های 

 

 

 توانایی های کارآموزان پس از طی دوره:

 اشنایی با ایزامات استاندارد ملی -

 آشنایی با تجهیزات آزمون -

 آشنایی با قطعات و ساات کمک فنر -
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 رئوس مطالب آموزشی :

 منبع/ استانداردها
 اجراکننده

مدت آموزش 

 ردیف رئوس مطالب محتوای آموزشی )ساعت(

 تئوری عملی مدرس کارآموز

  5/1  جزوه آموزشی  1 مقدمه تاریخچه و مقدمه 

استاندارد ملی 

و  3118و  12743

 جزوه آموزشی

   5/1  
هدف و دامنه کاربرد و 

اجرای استاندارد رو،  

آشنایی کلی با 

 استاندارد ملی
2 

 5/1  جزوه آموزشی  5/1  
آشنایی با قطعات منفصله 

 کمک فنر

آشنایی با اجزاء 

 کمک فنر
2 

استاندارد ملی ایران 

12743به شماره   
  1 1 

نیروی میرایی، آزمون دوام 

 و غیره

انجام آزمون ح ل 

12743استاندارد   
1 

ان استاندارد ملی ایر

3118به شماره   
  1 1 

نیروی میرایی، آزمون دوام 

 و غیره

انجام آزمون ح ل 

3118استاندارد   
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 روزیک مدت دوره: 

 

 سایر استانداردها:

 نداردپ
 

 

 نحوه برگزاری آزمون: 
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 کمک فنر خودرو جزوه دوره کارآموزی

 
 

  : / تهیه کنندگانتهیه کننده

 ینی قابوسیسید ووید وس

 

 

 گروه پژوهشی/ آزمایشگاه:

 اودرو ونیرو محرکه/آزمایشگاه کمک فنر

 

  به سفار، دفتر آموز، و ترویج استاندارد

  

 منابع و مآخذ:

  3118شماره  ایران استاندارد ملی -1

 12743 شماره ایران استاندارد ملی  -2

 1349دان  پارسیان، یگانه، مهردادپ استاندارد و استاندارد کردن، پاو اوم، موسسه  -3

شرکت  ،جزوه آموزشی آشنایی با ویژهی های مواد، رو، های تویید و کنترم و آزمون انواع کمک فنر -4

 1391، سام فرآوری و ساات
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 مقدمه
شود آثار بوجود آمدن سیست  تعلیل به بی  از پنج هزار سام پی  به سومریان می رسد و از هنگامی شروع می

با قدمت سه ایی  یک مجسمه پو از آن وقت تا به امروز سیر تكاملی اود را حی کرد که پرخ ااتراع هردید

در کشور اود ما نیز در تخت جمشید  .پهار هزار سام پی  از سرزمین هند از این کشف مه  ا ر می دهد

خ را سام پی  دیده می شودپ ایرانیان اویین مردمانی بودند که پر 2511هوشه ای از این ااتراع مربوط به

صورت هب  در حی این پنج هزار سام این سیست  دپار تحولات زیادی شده تا پزدند "آج"بهینه کرده و بر آن

مدرن امروزی در آمده استپ در قرن هشت  بعد از میلاد سیست  تعلیل با زنجیر آهنی ااتراع هردیدپ پس از 

دی می توانست ضربات ناشی از دست انداز آن سیست  تعلیل فنری بر روی درشكه ها به وجود آمدپ فنر تا ودو

با بوجود آمدن  ت  دیگر کاملا راوت و متعادم ن ودپ ها را بگیرد، ویی با بالا رفتن سرعت وسای  نقیله سیس

و با افتادن اودرو  وسای  نقلیه موتوری و بالا رفت سرعت تنها فنر سیست  تعلیل جوابگوی سیست  تعلیل ن ود

واژهونی اودرو موجود بود، یذا نیاز به وسیله ای بود که بتواند انرژی بوجود آمده در در دست اندازها امكان 

بر روی درشكه  1914اویین کمک فنر ها در سام پدست انداز ها را مستهلک کند، یذا کمک فنر ااتراع هردید

راوت  قلیه پندانها با فنر تخت نصب هردید و باعث نرمی و سرعت این وسیله هردید، ق   از آن این وسیله ن

 ن ودپ

در وایی که کمک  پکمک فنر پرمی پیچیده شده برروی فنرمتص  به بلوک پوبی ااتراع هردید1915 در سام

رواج داشتند، کمک فنر های هیدروییک از اوای  قرن بیست  به  1931فنر های با اصطكاک اشک تا سام

 تدریج سااته شدندپ
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 کمک فنر خودروکارآموزی  دوره جزوه

 هدف  1

مورد استفاده در اودروها و ایزامات آنها  کمک فنرهدف از تدوین این جزوه آموزشی ارائه مطای ی در مورد 

 می باشدپ  12743و  3118براسا  استاندارد ملی شماره 

 پآشنایی داشته باشند 3118و  12743استاندارد های  باتوصیه می هردد کارآموزان  -یادآوری

 فلسفه وجود کمک فنر 2

هایی است که  جاده ها و مسیرهای ورکت یک اودرو بصورت اواسته یا نااواسته دارای ناهمواری-ایف

شوند، ای به پراه ای اودرو وارد می کنند و باعث نوسان و یرز، در اودرو مینیروهایی را به صورت ضربه

 به و دامنه نوساناتشتر و در نتیجه شدت ضرودرو بیشتر باشد ، شدت براورد بیوام هرپه سرعت ورکت ا

بیشتر بوده و ایمنی و راوتی اودرو را به مخاحره می اندازد پس :باید اثرات ناشی از ناهمواریهای جاده که به 

 معقویی کاه  داده شودپ صو رت انرژی جن شی مكانیكی ظاهر می شود بنحو

به و اسطه جه  آنها وجود  در موقع براورد اودرو به یک ناهمواری، امكان قطع ارت اط پراها با زمین -ب

ها  های جلویی با زمین قطع شود با توجه به اینكه فرمان اودرو به این پرخ دارد ، بویژه اهر ارت اط پرخ

متص  می شود کنترم پذیری و در نتیجه ایمنی اودرو کاه  می یابد پس: باید در هر شرایطی ارت اط مناسب 

 رار می باشدپها با زمین به ویژه در شرایا کش  برق پرخ

( جاده ها و مسیرهای ورکت دارای پیچ هستند و از آنجائیكه بدیی  ضرورت استفاده از سیست  تعلیل، بدنه و

ها اطر غلت  بواسطه شتاب مرکزی افزای  می  اودرو نس ت به شاسی جابه جائی عمودی دارد در سر پیچ

 یابد پس باید بنحوی این شتاب کاه  داده شده و کنترم شودپ

( یک اودروی در وام ورکت ممكن است مج ور به ترمز ناههانی شود در این وایت بواسطه وجود سیست  ت

تعلیل، جلوی اودرو در وایت فشار و عقب آن د ر وایت کش  قرار می هیرد که این امر می تواند منجر به 

و عقب اودرو کاه  داده کله کردن اودرو بشود پس:باید انرژی ناشی از جابه جایی ناههانی در بخ  جلویی 

 شودپ

های استگی در قطعات اودرو و در  ( نیروهای دینامیكی وارده از ناهمواریهای جاده، باعث ایجاد تن ث

نتیجه باعث فرسای  سریع و کاه  حوم عمر آنها می شوند پس: باید اثر نیروهای دینامیكی ق   از رسیدن 

تمام موارد فوق سرعت اودرو اثر مستقی  دارد یعنی هر به سایر قطعات انثی و یا کاه  داده شوندپ در 

 شدت اثرات بیشتر اواهد بودپ پقدر سرعت ورکت اودرو بیشتر باشد

 تفاده از کمک فنر یا ارتعاش گیر لزوم اس 3
 

فنرکمک می نماید فنر در ق ام  است که به اس  آن مشخص است این وظیفه کمک فنر همان هونه که از

محض وذف نیروی اارجی انرژی  ایره شده را به می کند به  وانرژی  ایره شك  داده نیروی اارجی تغییر
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متعادم شود اهر به سیست  تعلیل در وام ارتعا، ارتعا،  نماید و پند بار ارتعا، می نماید تامی سرعت آزاد

بسیار ناراوت  جدیدی وارد شود دامنه ارتعاشات با ه  جمع و تویید روزنانس می نماید که برای سرنشینان

   باشدپبرای اودرو ضروری می ارتعا، هیر یا کمک فنر باشد برای این منظور استفاده ازکننده می

 انواع کمک فنر 4

 ( Hydraulic) کمک فنر روغنی 4-1

 ( Pressurize) کمک فنر گازی روغنی 4-2

  ( Mono Tube) کمک فنر گازی 4-3
 

 (دو جداره بی فشار)کمک فنر روغنی 4-1-1

کمک فنر دو جداره بی فشار ارزانترین و اقتصادی ترین نوع کمک فنر و هیدروییكی برای اودروی سواری 

 پاست

اصلاح بی فشار بیانگر آن است که سطح روغن در وایت سكون کمک فنر و در دمای محیا )دمای متعارف( 

فنر ، افزای  دما یا در کمک  در فشار اتمسفر قرارداردپ در اینجا فشاری که هنگام فشرده شدن کام  کمک

فنر بادی کمكی به دیی  پخ  تن  )فشاری( در آب بند به سطح روغن وارد می شوند، در نظر هرفته نمی 

 زیرا مقادیر آن ناپیز و ازاین رو قاب  اغماض استپشوند،
 

 ساختار و شیوه کارکرد  4-1-2

عم  می کند از یک نقطه محفظه کار)یویه  این نوع کمک فنر که ح ل اصوم کارکرد کمک فنر دو جداره

سیلندر به نام یویه فشار( تشكی  شده استپ این یویه از پایین به شیرهای زیرین و از بالا به راهنمای میله 

پیستون و رینگ آب بند محدود می شود پ پیستون بین راهنمای میله پیستون و آب بند ورکت می کند پ 

به مفص  پشمی بالایی و یویه   ون )واقع در محفظه کار( و از سوی دیگرمیله پیستون از یک سو به پیست

استپ یویه سیلندردرداا  یویه دیگری قرار دارد که به یویه بیرونی یا یویه نگهدارنده موسوم استپ  وفاظ متص 

 بیرونیشود پ بین یویه سیلندرو یویه از آنجا که این کمک فنر دو یویه دارد کمک فنر دوجداره نامیده می

ایجاد می شود که ودودتاً تا نیمه روغن داردپ اما محفظه کار را از روغن کاملاً پر می  cمحفظه تعام فشار ،

کنندپ یویه نگهدارنده از حرفی به راهنمایی میله پیستون و از سوی دیگر به کلاهک که شیر زیرین را نگه می 

لاً تامین می کندپ در قسمت زیرین کلاهک، اتصام وص  می شود و پی  تنیدهی درونی مجموعه را کامدارد،

 پشمی را جو، می دهندپ
 

 (  دو جداره بافشارگازی روغنی ) فنر کمک     4-2-1

، نمونۀ شودمی فشار نیز شنااته فنر ک یا کمک هازی جدارۀ فنر دو کمک نام به بافشار که فنر دوجدارۀکمک

 ع ارتند از: فنر یاد شده کمک فشار استپ مزایایر دوجدارۀ بیفنتر کمکو کام  یافته توسعه
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 در رفتار میرایی،  و ااتلام روغن آیود شدناز کف ( جلوهیریایف

 فنر، کارکرد کمک ( به ود صدایب

 در محفظۀ کارپ روغن سطح آمدن از پایین ( جلوهیریج

بند راهنما، و نیز، فشار، در سااتار مجموعۀ آبر دوجدارۀ بیفنفشار با کمک فنر دوجدارۀ ک کمک ااتلاف

 ی، مزایاپ به این ترتیباست روغن سطح فشار در بالای اتمسفر در محفظۀ تعادم 4تا  4فشار هاز برابر با  اعمام

 ع ارتند از: فنر یک جدارۀ بافشارکمک به نس ت آن

 کند، تغییر نمی پیستون کور  و در نتیجه یستفنر نکمک تغییر حوم به ( نیازیایف

 کندپتغییر می اودرو بسیار ک  ارتفاع و در نتیجه است کوپک میلۀ پیستون شدن رانده ( مقدار نیرویب

 پاست فنر ک کمک ساات ( هزینهج

 مطلوب فنر و میرایی کمک فشار و کارکرد صحیح در محفظۀ تعادم از وجود فشار هاز معین احمینان برای

 بند را نشانآب مختلف هایحرح 18-2 کنندپ شك می هاز استفاده ، از قف حولانی مسافت از پیمودن پس

 جهت در الاف فنر برهردد، وییفشار کمک محفظۀ تعادم داا  به روغن دهد کهمی اجازههاز  دهدپ قف می

ده ، استفاایبند دوی هفنر بافشار از آبتدابیر، در کمک کندپ در کنار اینمی جلوهیری ، از فرار هازجریان

 د، یابمی افزای  زیر فشار کارکرد فقا اندکی که است آن اندک بند، اصطكاکآب این کنندپ ااصیتمی

ۀ محفظ شك  رینگ مساوت است فشار، کافی در محفظۀ تعادم روغن سطح آمدن از پایین جلوهیری برای

 یبیشتر، صفحۀ مخصوص احمینان برای پ اغلبکنی  محفظۀ کار انتخاب مقطع فشار را بزرهتر از سطح تعادم

 دهدپمی شناسند، نشانمی ارت اط صفحۀ قطع نام به را که صفحه هیرندپ اینمیدر نظر  زیرین را بر شیر

ازی باعث ایجاد برتری عمده ای در رانندهی با اودروهای مجهز به این نوع کمک هستر، کمک فنرهای ه

پ این نوع از کمک فنر به مشكلات موجود در کنترم و هدایت اودروهایی که مجهز به شاسی است فنر هردیده

 خشیدهمه بو بدنه یكپارپه هستند یا فاصله پراهایشان ک  است یا نیاز به فشار بالای باد تایرها دارند، اات

 این در وایی پاین کار تنها با افزودن مقداری هاز نیتروژن با فشار ک  در تیوو  ایره انجام می هیرد استپ

است که تصور عامه بر این است که در کمک های هازی تنها از نوعی هاز استفاده می شود و از روغن ا ری 

تنها وج  بسیار کمی از وج  مواد موجود در  اما پنین نیست، در این نوع کمک فنر، هاز)نیتروژن( پنیست

  پمی باشد psi 151تا 111درون تیوو  ایره نیز ما بین  کمک را شام  می شودپ فشار نیتروژن

که واص  ترکیب  (Foam) یكی دیگر از محاسن نیتروژن جلوهیری از ایجاد کف در کمک فنر است، این کف

یدروییكی بجای نیتروژن ، هوا وجود دارد( است، قاب  فشرده شدن روغن با هوا )در کمک فنرهای دو تیوپه ه

رو باعث االام در کار کمک شده و نرمی و راوتی رانندهی را از بین می برد همچنین  شدن می باشد، از این

های کمک فنر را با تاایر مواجه می کند پ اما در انواع هازی، نیتروژن تحت فشار قابلیت ترکیب شدن واکن 

را دارا نیستپ در صورتی ه  که مقادیر کمی هوا در پروسه تویید یا در وین کارکرد کمک وارد آن  با روغن

  شده باشد، بدیی  وجود فشار نیتروژن تنها به صورت و اب در روغن پخ  می شود

دیگر مزیت کمک فنرهای هازی، بازهشت جزئی آنها پس از فشرده شدن است، این امر که بدیی  بیشتر بودن 

بدیی  وجود میله( و وجود فشار بالای نیتروژن وارد  (ح مقطع زیر پیستون نس ت به سطح بالای پیستونسط

( اتفاق می افتد، باعث بالا رفتن ضریب فنر شده، و تا ودی از پایین رفتن سر زیر پیستونبر سطح بزرهتر)
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شدن و انحراف اودرو اودرو هنگام ترمز هیری، پایین رفتن عقب اودرو در هنگام شتاب هیری و پپ 

 .جلوهیری می نماید

 

 
 ( دو جداره بافشارگازی روغنی ) فنر کمک -1شکل 

 

 کمک فنر گازی    4-3-1

 
 گازیفنر کمک -2شکل 

در کمک فنرهای روغنی، ورکت سریع و مداوم روغن از داا  مجاری مربوحه در کش  و فشار، و تغییرات 

وا در سیام را ایجاد می کند  در این پدیده، روغن و هوا تحت تاثیر مداوم فشار روغن پدیده ایجاد و اب ه

برابر شتاب ثق  می رسد( با یكدیگر مخلوط می هردندپ این امر توان  31شتاب قائ  ورکت را اکس  )که تا 

مستهلک کننده را تقلی  می بخشدپ علت آن است که برالاف روغن، هوا قاب  تراک  است و در نتیجه در 

روز این پدیده کمک فنر تاجایی که پیستون به روغن برسد به سادهی جمع می هردد، یذا ورکت شرایا ب

 پیستون، میله پیستون و مجموعه کمک فنر نرمی و یكنوااتی لازم را نخواهد داشتپ 
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برای و  مشك  اشاره شده، یک راه آن است که با افزودن هاز تحت فشار به حرح، فشار روی سطح روغن بالا 

ه شود و یذا از ااتلاط روغن و هوا ممانعت هرددپ در پنین شرایطی می توان سوپاو زیر و نیز تیوو بیرونی برد

را از  حرح وذف کرد زیرا عم  تنظی  وج  روغن داا  سیلندر که باید بتواند با ورود و اروج میله پیستون 

افزوده می شود که شناور بوده و تنها  تغییر کند، توسا تغییر وج  هاز انجام می شود، اما پیستونی به حرح

 وظیفه ا، جدا نگه داشتن روغن و هاز تحت فشار از یكدیگر استپ 

 
 

با توجه به بحث فوق، کمک فنرهای هازی تنها یک سیلندر دارندپ درداا  این سیلندر نیز پیستونی ورکت 

راک  هردد که تر بوده و س ب میکند که روغن در برابر ورکت  مانع ایجاد می کندپ پیستون دیگر شناومی

 71تا  31فشار هاز نیتروژن داا  کمک فنر  از نظرورکت میله پیستون ایجاد نكندپ ناپذیری روغن مشكلی را

اتمسفر است و مزیت این حرح آن است که همیشه پی  فشار ثابت و بالایی روی روغن اعمام میشود که در 

کندپ یذا وقت توان استهلاکی در پنین کمک فنری مشاهده ری میآن جلوهیااتلاط هوا و روغن در نتیجه از

 نخواهد شد و نیروی استهلاکی آنها پایدارتر می اشد پ

 دارندپ تفاوت مه  این کمک به این ترتیب، کمک فنرهای هازی یک پیستون معمویی و یک پیستون شناور

هازی رامیتوان بصورت وارونه نیز به  کمک فنرهای هیدروییكی معمویی درآن است که کمک فنرهای فنرها با

برای حل مشكکل اشكاره شكدهك یک راه آن است که با افزودن گاز تحت فشار به طرفك فشار روی    

چنی  شرایطی می توان سكط  روغ  با  برده شكود و لذا از اخت ر روغ  و هوا ممانعت گرددد در   

سوپاپ زیر و نیز تیوپ بیرونی را از  طرف حذف کرد زیرا عمل تنظیم حجم روغ  داخل سیلندر که 

باید بتواند با ورود و خروج میله پیسككتون تيییر کندك توسككي تيییر حجم گاز انجام می شككودك اما  

نگه داشت  روغ  و گاز پیسكتونی به طرف افزوده می شكود که شكناور بوده و تنها وهیفه اش جدا    

 تحت فشار از یکدیگر است د  



8 

 

کار بردپ از حرف دیگر، وجود فشار هاز باعث میشود که میله پیستون همواره بخواهد در وایت کاملاً کشیده 

 قرار هیردپ

 
 اجزاء کمک فنر گازی -3شکل

 

 کمک فنرهای گازی و معایب محاس         4-3-1-1

 :زیر است رحش جدارۀ بافشار بهفنر یککمک محاسن

  پمحیا قرار دارد هوای با جریان مستقی  در تما  یویۀ سیلندر که مطلوب کاریانک •

، شابهم با قطر بیرونی توانفنرها، میبا دیگر کمک فشار در مقایسه وجود محفظۀ تعادم عدم علت به •

 در نتیجه، فشار داالی میلیمتر( 27 جای میلیمتر به 38)مثلاً  را بزرهتر در نظر هرفت قطر پیستون

 پشودسیلندر کمتر می

 ناپیز و در تحریک ، وتیمناسب شودپ در نتیجه، میراییآیود نمیکف ، روغنفشار داالی دیی  به •

 شودپمی زیاد تضمین فرکانس

 به دیی  وجود پیستون هاز، راستای نصب دیخواه استپ •

پدیدۀ  آید و در نتیجهنمی در سیلندر پایین روغن اودرو، سطح بودن ساکن حولانی از مدت پس •

 کندپبیكاری بروز نمینقص نامطلوب

 عبارتند از: نیز وجود دارد که مزایاك معایبی در کنار ای  البته •

 هازپ بندیآب و نیز دشواری ، مونتاژ پیچیدهسااتوتویید در هنگامبیشتر دقت دیی  به هزینۀ بیشتر •

 بلندترپ  مرده حوم علت فنر بهکمک نصب بیشتر برای فضای نیاز به •

ر ، دصورت کندپ در اینمی فنر ورکتکمک پیستون هاز در جهت ، پیستونروغن نشتی در هنگام •

 ندپاورد کبر روغن پیستون هاز به پیستون است رزرو، ممكن روغن از مصرف ، پسکاملاً فشرده وایت

یابدپ )مقدار می بیشتر افزای  ، در دمایبر اثر فشار داالی FkA میلۀ پیستون شدن رانده نیروی •

 اهر فنربندی (،نیوتن است 251تا  191سانتیگراد برابر با  درجه21متعارف در دمای یاد شده نیروی
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فنر دوجدارۀ در نتیجه، اهر کمکشودپ یاود بلند م میلیمتر از جای 21تا  باشد، بدنه نرم تعلیل

بد و یامی کاه  کش  فنر هنگام جاییکنند، جابه جدارۀ بافشار عوض فنر یکفشار را با کمکبی

 ند، اینک تویید ان وه انتخاب را برای فنر یاد شدهکمک اهر کاراانه رودپ ای تهبالا می بدنه مرکز ثق 

 پشوندمی فنر  برحرفحوم کمک کردنهها با حراوی کوتانقص

 اجزاء اصلی کمک فنر 5
 

 کاسه نمد چند لبه ای  5-1

این کاسه نمدها از لاستیک مصنوعی پپپ و با کیفیت عایی سااته می شوندپ کاسه نمد مذکور در برابرروغن و  

ناً اواص آب بندی آن سائیدهی مقاوم بوده و قابلیت تحم  مقادیر بالای فشار و درجه ورارت را داردپ ضم

بسیار عایی می باشد تا از روغن زدهی کمک فنر جلوهیری نمایدپ مقدار ضریب اصطكاک این لاستیک ک  است 

 که اود س ب حولانی شدن عمر کاسه نمد مذکور می هرددپ 
 

 
 کاسه نمد چند لبه ای -4شکل

 ر وایتدو هوتسهفرویدن ره شرکت سااتفشار فنر دوجدارۀ بیکمک ایبند پندی هآب رینگ زیر شك در 

 رینگ وجنس شك  به توجه بارا  فنر نیرویپکندمی را تأمین لازم تنیدهیپی  فنر مارپیچ پ یکسوار شده

بند آب آید، در رینگوارد می میلۀ پیستون )عرضی( به شعاعی در جهت که فشاری هزینندپ نیرویبند برمیآب

 پاست نیوتن 45در ودود  سیلیكون از جنس و در رینگ نیوتن 131ودود  پربونان نسجاز 

 
 چند لبه ای رینگ آب بندی -5شکل
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 هادی میل پیستون  5-2

این قطعه ازآهن زینتری که به رو، متایوژی پودر تهیه میشود سااته می هرددپ مزیت این رو، تویید در  

 یکه مقاومت کافی را نیز در برابر سائیدهی دارندپ هاهبا دقت لازم است در وایی تامین اشكام پیچیده، همراه

شود که برای کاه  اصطحكاک و  افزای  دوام، درمح  سوراخ داالی آن پوششی از جنس تفلن قرارداده می

ی ی هاداین بو، ورکت نرم میله پیستون رادرون هادی میله پیستون را نیز به همراه داردپ پون وظیفه اصل

و بدون یل زدن میله پیستون نس ت به سیلندر می باشدپ از حرف مرکز میله پیستون تامین امكان ورکت ه 

دیگر، یقی ک  بین میله پیستون و هادی میله پیستون نه تنها به ورکت کنترم شده میله پیستون کمک 

 میكند بلكه فشار وارده بر پشت کاسه نمد را نیز تقلی  می بخشدپ
 

 
 هادی میل پیستون -6شکل

 میل پیستون  5-3

وردهی در برابر اوفاظت این عضو تحت عملیات ورارتی ایقایی قرار می هیرد تا سختی لازمه را پیدا کند، برای

آب کروم داده می شودپ نهایتاً جهت وصوم به صافی سطح بالا که برای تامین عمر کارکرد مطلوب ضروری 

 می باشد پویی  می هرددپ

تون میلۀ پیس سطح را کیفیت بندیآب دارد و دوام بستگی آن بندیآب به فنر در درجۀ اوممفید کمک عمر

خراشند، باید را ب هرد و غ ار نتوانند آن باشد تا  رات باید سخت میلۀ پیستون کندپ بنابراین، سطحمی تعیین

 د صیقلیبای اصطكاک کاه  کند و برای بند جلوهیریآب هب رسیدن باشد تا از آسیب مقاوم در برابر اوردهی

 استفاده کربن(های پر)فولاد CK45فنرها از فولاد آبدادهکمک در توییدان وه میلۀ پیستون ساات باشدپ برای

 :زیر است شرح به شكست و استحكام فیزیكی اصوصیات دارای کنند کهمی
 
 

 

 

 

2/800700 mmNRm 

2/480 mmNRe 

%145 A
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 طحیس سختی به وداق  که ایهونه کنند، بهمی ایقایی میلیمتر سختكاری 1/5تا1/2عمل را به میلۀ پیستون

( گزنی)سن را نیز پرداات آن ، سطحمطلوب بندیشرایا آب به دستیابی ، برایبرسدپ سپس راکوم 53برابر با 

 سختی کنندپ درنهایتمی پرداات وشانند و دوبارهپمیكرومتر می 11تا 4 ضخامت به سخت کنند و با کروممی

 پمیكرومتر است 2شرایا، ودود  در این آن سطح رسدپ بیشینۀ زبریمی راکوم 82 وداق  به آن

 
 میل پیستون -7شکل

 سیلندر  5-4

 ر آئینه ایاین عضو به هنگام کارکرد کمک فنر روغن تحت فشار را دراود جای می دهدپ سطح داالی سیلند

است تا ورکت روانی را برای پیستون امكان پذیر نماید و ضمناً جلوی نشتی روغن از مح  رینگ پیستون را 

بگیردپ پون همه مجاری را برای تخلیه روغن درون سیلندر قرار دارندپ این عضو همواره باید کاملاً پر از روغن 

ذیری اواهد بودپ در این صورت کمک فنر باید هواهیری باشدپ در صورت وجود هوا در سیلندر به دیی  تراک  پ

شود و هوا به تیوب بیرونی که تا ودودی از روغن پر می شود منتق  هرددپ به این ترتیب منظور از هواهیری 

 دکمک فنرها هواهیری سیلندر آنها می باشد

 میلۀ پیستون راهنمای و از بالا به یرینشیرز به کند، از پایینمی عم  مانند محفظۀ کار پیستون یویۀ سیلندر که

 و انط اقفنر کمک ، باید شیوۀ مونتاژ و بستندر نقاط تما  مطلوب بندیآب به دستیابی کندپ برایمی تكیه

  پی بند ایجاد شودپ این آب در مح  لازم فشاری تنیدهیکه پی  باشد ایهونه و یویۀ سیلندر به روغن مخزن

 پبندرا جدا نكندآب سیلندر تما  درونی مقادیر بیشینۀ فشارهای باشد که ایهونه باید به تنیدهی

 
 دپشك باش داشته مناس ی سطح سیلندر باید زبری ، جدارۀ داالیآن و سای  پیستون اصطكاک کاه  برای

 کیلومتر نشان 11111برابر با  از کارکرد مسافتی پسنو و فنر را در وایتجدارۀ سیلندر کمک سطح زبری زیر

 دهدپمی
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 وزن کاه  محافظ را برای هایسازند، اما یویهمی شده جوشكاری فولادی هایرا از یویه روغن سیلندر و مخزن

 رتابدر برابر پ از میلۀ پیستون سازندپ وظیفۀ یویۀ محافظ، وفاظتمی و پلاستیكی ، ازمواد مصنوعیمجموعه

 بر یویۀ محافظ علاوه که پ در مواردیبند استآبداا  از نفو  هرد و غ ار به و جلوهیری آب ، پاش سنگ

 کردپ استفاده باشد، باید از یویۀ محافظ فولادی نیز داشته ویژۀ دیگری ، وظایفیاد شده وظایف
 

 پیستون  5-5

اارجی برای ع ور روغن داردپ و ضمناً درحرفین آن فنرهای دیسكی و یوم پیستون دوسری دریچه داالی و 

قرار دارند تا فشار روغن و در نتیجه نیروی مقاومت کمک فنر را با توجه به سرعت باز یا بسته شدن کمک فنر 

 تتنظی  نمایندپ فنرهای پشت پیستون با پی  بار مونتاژ می شوند و در تنظی  جریان روغن بویژه در سرع

های بالا نق  دارندپ پیستون نیز به رو، متایوژی پودر تهیه می شود تا ضمن دقت ابعادی و شك  بغرنج قطعه 

 مقاومت لازمه را نیز تامین نماید پ 
 

 
 پیستون -8شکل

 رینگ پیستون  5-6

 پاین عضو زینتری یا تفلونی و پپپ بوده آب بندی کاملی را بین پیستون و سیلندر تامین می کند 
 

 
 

 پیستون رینگ -9شکل
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 روغ  کمک فنر  5-7

 معمولاً غلظت روغن ها با افزای  درجه ورارت کاه  پیدا می کند و روغن ش  تر می هرددپ 

پون پنین تغییری در عملكرد کمک فنر االام ایجاد می کند، به روغن کمک فنر افزودنیهای برای باث ات 

از شرایا آب و هوایی و دارای مشخصات ثابت  كرد، مستق شودپ در نتیجه عمل کردن یزجت آن اضافه می

 اواهد بودپ 
 

 سوپاپ زیر  5-8

سوپاو زیر مانند پیستون دریچه هایی برای ع ور روغن داردپ این عضو نه تنها از حریل مجاری ا، مقداری از 

واند پیستون نمی تانرژی رامستهلک می کند، بلكه اساساً بدون آن درشرایا پر بودن سیلندر از روغن میله 

داا  سیلندر شودپ با ورود میله پیستون به داا  سیلندر بدیی  تراک  ناپذیری روغن لازم می آید که بخشی 

از روغن از سیلندر اارج هردد که با ورود میله پیستون به داا  سیلندر روغن اضافی )ناشی از وج  میله 

سیلندر اارج  شده و به تیوب اارجی برودپدر هنگام باز پیستون ورودی( بتواند  از حریل مجاری سوپاو زیراز

شدن کمک فنر و اروج میله پیستون از کمک فنر  عم  معكو  رخ داده و روغن برای پر کردن  فضای اایی 

 و از تیوب اارجی وارد سیلندر می هردد پ شده از میله پیستون از حریل سوپاو زیر

سازدپ دریچه های سوپاو زیر بزرگ  فنرهای روغنی ضروری می همین امر وجود تیوب اروجی را نیز در کمک

 انتخاب می شوند تا بتوانند مشك  ااتلاط روغن و هوا را تقلی  بخشند پ 
 

 
 بوش های  ستیکی اتصال  5-9

این پوشها از لاستیک ح یعی و مقاوم در برابر ضربات و شرایا نامساعد آب و هوایی سااته شده اندپآنهااز 

 پ ربات نیز ممانعت می نمایندانتقام ض

 
 بوش های  ستیکی اتصال -11شکل
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 تیوب خارجی  5-11

فضای بین این یویه و سیلندر نق  مخزن روغن ر ا ایفا می کند و سطح روغن در آن با ورکت میله پیستون 

ریافت یستون دتغییر می نمایدپ وجود تیوب اارجی برای ج ران کم ود روغن در سیلندر به هنگام اروج میله پ

روغن اضافی به هنگام وارد شدن میله پیستون ضرورت داردپ پس تیوب اارجی تغییر وج  فضای داا  

سیلندر بخاحر ورکت میله پیستون را ج ران می کندپ یویه و سیلندر از یكدیگر آب بندی شده اند و تنها 

که از سوپاو زیر می هذرد با اود مجرای ارت اط آنها سوپاو زیر می باشدپ روغن ورودی به تیوب اارجی 

ورارت را نیز به همراه می آوردپ این روغن می تواند در تیوب اارجی سرد شودپ هر په روغن در تیوب اارجی 

بالاتر باشدپ توان تخلیه ورارت کمک فنر بیشتر اواهد بودپ از حرف دیگر وجود تیوب اارجی س ب می هردد 

 نر نتواند مزاو  ور کت پیستون هردد پ که بروز قری های کوپک در سطح کمک ف

 دیگر از اجزاء  اصلی کمک فنر : برای

 هردهیر     

 کلاهک هردهیر     

 درپو، زیر      

 ضربه هیر بسته شدن     

 ضربه هیر باز شدن 

 فرآیند تولید 6

 میله پیستون   6-1

و  ، کف تراشیپیچ تراشی، را،مروله عملیات ت 4میله هرد به دستگاه ترا، هشت محوره وارد شده و حی 

ماتیک بوده و پرسن  مربوط فقا مخزن ورودی صورت اتوهفرم تراشی روی آن انجام می شود سیست  تغذیه ب

 شودپهیری میکنندپ قطعات تویید شده در هر مروله توسا واود کنترم و کیفیت اندازهرا پر می
 

 کاری القائی سخت  6-2

این  شود می  پیستون درکاری ایقائی وارد میکاری به دستگاه سختسخت می  پیستون تراشكاری شده جهت

شود یفاصله با آب سرد انک مکند بر اثر جریان ایقائی سرخ شده و بلادستگاه که بر اسا  جریان فوکو کار می

ت می دسهبا این عم  سطح بیرونی می  پیستون سختی لازمی که عمل و میزان آن نیز قاب  تنظی  است را ب

 آوردپ
 

 سنگ  6-3

شود و حی سه مروله می  کاری به دستگاه های سنگ بدون محور تحوی  داده میمی  پیستون پس از سخت

ا هیری هایی بشود در این مروله نیز اندازهپیستون ودود نی  میلی مترکاه  قطر پیدا کرده و پرداات می

 دقت میكرون توسا واود کنترم و کیفیت انجام می شودپ
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 آبکاری  6-4

یمه حور اتوماتیک و نشودپ در این واود که عملیات بهمی  پیستون سپس جهت آبكاری به این واود منتق  می

ای از کروم سخت روی آن به واود بعدی شود می  پیستون آبكاری شده و پس از ایجاد لایهاتوماتیک انجام می

و همچنین مقاومت در مقاب  اوردهی و اصطكاک و  منتق  می شود به دیی  ایجاد مقاومت در مقاب  سای 

 این عملیات از اهمیت بسزایی براوردار استپ ،مغناحیسایجاد اواص پارا
 

 سنگ نهایی   6-5

ین هیرد بدآارین مروله عملیات روی می  پیستون در دستگاه پرداات نهایی یا سوپر فینی  صورت می

 های نهایی انجام می پذیردپها و سای ترتیب که روی می  پیستون هشت مروله پرداات
 

 لوله بر   6-6

در این قسمت یویه های اصلی کمک فنر توسا دستگاه های یویه بر در ابعاد مورد نیاز بر، داده شده و پس 

 شوندپیویه ها به قسمت بعد منتق  می ،از پخ زنی داا  و اارج 
 

 پرس  6-7

ااته س، یكی از قطعات پر مصرف در داا  کمک فنر قطعه واشر می باشد که توسا دستگاه پر  پر سرعت

 شودپهایی با ابعاد مختلف تویید میواشر، هاانواع  قایب می شود در این پر  با استفاده از
 

 گیرپلیسه  6-8

ای و كههیر بشتگاه پلیسههیری و شستشو و اشک کردن قطعات توسا دسدر این قسمت عملیات پلیسه

 شودپوی راتوری انجام می
 

 زینک   6-9

زدهی قرار شوند تا در معرض زنگی مختلف زینک میهاها و محلومطعات کمک فنر در واندر این مروله ق

 نگیرندپ
 

 ای  جوش نقطه  6-11

سیدن به جو، اتصالات کمک فنر جو، داده می شود این دستگاه ها جهت ر در دستگاه های پر  جو،،

 مناسب از نظر استحكام و مقاومت کششی قاب  تنظی  هستندپ
 

 جوش کاور   6-11

 پجو، داده می شود ،روی کمک فنر بوسیله دستگاه پهار نقطه جو،هیر یا کاور بردر این قسمت قطعه هرد
 

 جوش دو نقطه میل پیستون  6-12

هیر بر روی می  پیستون را دارد یفه جو، قطعه ضربهاودکار که وظ های کاملاًدر این مروله یكی از دستگاه

 عملیات قرار دادن قطعات و جو، داده و در نهایت تست شكستگی جو، را انجام می دهدپ
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 تست نشتی   6-13

بندی توسا فشار باد در داا  مخزن آب قطعه تیوب جهت کنترم جو، آب ،پس از عملیات درز جو،

 هیردپقرار می وندستگاه نشتی مورد آزم
 

 شستشو  6-14

توسا دستگاه شستشو با آب هرم و مواد  ،سازی برای مونتاژها پس از عملیات جوشكاری جهت آمادهیویه

 شوندپشسته و اشک می شوینده
 

 اتاق مونتاژ ولو   6-15

 در اتاق کلینگ روم که عاری از هرد و غ ار و کثیفی می باشد مجموعه ویو که کنترم نیروی کش  و فشاری

را در کمک فنر به عهده دارد به ترتیب بر روی یكدیگر مونتاژ می شوند تا به مروله بعد ارسام شوند این 

 پیستون و فنر می باشدپ ،پرسی ،مجموعه شام  قطعات واشری
 

 واشر شمار   6-16

ام و انجتوسا دستگاه واشر شمار در اتاق کلینگ روم به تعداد معین و دقیل شمار، واشرها برای مجموعه وی

 می شودپ
 

 پرچ فوت ولو   6-17

در این قسمت مجموعه  فوت ویو که در نیروی فشاری کمک فنر عم  می کنند به ترتیب بر روی یكدیگر 

فوت ویو و فنر می باشد توسا دستگاه  ،زینتری ،پرسی ،مونتاژ می شوند این مجموعه که شام  قطعات واشری

 پرچ می شودپ
 

 گریس زن   6-18

 ،بندی کننده سی  جهت اشک نشدن و عملكرد صحیح توسا دستگاه هریس زنسمت قطعه آبدر این ق

 کاری می شودپهریس
 

 مونتاژ ولو روی میله   6-19

مجموعه توسا آپار  نپس از قرار دادن مجموعه پیستون ویو بر روی می  پیستون قطعه مهره برای سفت شد

 آن تنظی  می شودپبادی بسته شده و توسا ترک متر مقدار سفت شدن 
 

 مونتاژ فوت ولو در سیلندر  6-21

 در این قسمت مجموعه اسم   شده فوت ویو توسا فشار پر  درون سیلندر جا زده می شودپ
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 جا زدن سیلندر در تیوب و روغ    6-21

در این مروله قطعه سیلندر داا  تیوب قرار هرفته و سپس به مقدار معین شده داا  آن روغن مخصوص 

 کن تزریل می شودپا دستگاه روغن پرتوس
 

 تست نیروی میرایی   6-22

 یردپهقرار می آزموندر این مروله نیروی فشار و کش  کمک فنر توسا دستگاه تست نیروی میرایی مورد 
 

 درز جوش   6-23

این  زهای مختلف به شیوه های هوناهونی انجام می هیردپ یكی ابندی در کمک فنرلازم به  کر است که آب

 هیردپها عملیات درز جو، می باشد که توسا دیسک های آج دار با جریان برق انجام میرو،

ند اهایی که در این دستگاه تع یه شدههیرد که غلطکبندی توسا دستگاه رولاور انجام میرو، دیگر آب

 بندی را انجام می دهندپعملیات آب

 ی کمک فنر توسا دستگاه کریمپینگ استپبندهیرد آبروشی دیگر که معمولاً انجام می
 

 زن مارك  6-24

 ودپشزن وک میروی بدنه کمک فنر توسا دستگاه مارکدر این قسمت یوهو مشخصات و علائ  شناسایی بر
 

 رنگ   6-25

 کمک فنر مونتاژ شده به اا رنگ ایكترواستاتیک که شام  سه قسمت است سپرده می شودپ

ته می شود در این قسمت پس از شستشو با آب هرم و سرد و فسفاته نمودن در قسمت اوم شستشو و فسفا

 کمک فنر توسا باد و ورارت کاملاً اشک شده و به احاقک رنگ می رودپ

ن رو، شودپ در ایآمیزی میهای فسفاته شده به رو، ایكترواستاتیک رایزن رگ رنگدر مروله بعدی کمک فنر

ک صورت یكنواات روی کمرنگ پاشیده شده به ،د ااتلاف پتانسی  زیادتوسا باردار نمودن کمک فنر و ایجا

آمیزی به یحاظ اقتصادی و به دیی  جلوهیری از اتلاف رنگ به میزان زیادی فنر ریخته می شود این رو، رنگ

 صرفه است پمقرون به

سته بندی در مروله نهائی کمک فنر رنگ شده درکوره مخصوص اشک شده و پس از انک شدن به واود ب

 تحوی  داده می شودپ 
 

 جت پرینت   6-26

توسا دستگاه جت پرینت بر روی بدنه کمک فنر علائ  و مشخصات شناسایی و تاریخ  ،پس از عملیات رنگ 

 تویید پرینت می شودپ
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 مونتاژ اتصا ت و بسته بندی   6-27

فنر بسته بندی شده و پس از  مجموعه کام  کمک ،در مروله آار پس از مونتاژ اتصالات برروی کمک فنر

 تایید واود کنترم کیفیت برای ارسام به مشتری آماده می شود پ

 نمونه برداری 7

 در اصوص نمونه برداری به قوانین و مقررات سازمان ملی استاندارد ایران رجوع شودپ

 12743ایران به شماره  ساس استاندارد ملیی کمک فنر جلو بر اآزمون ها  8

 سیست  جلو فنرهای کمک مشخصات تعیینبه منظور  12743شماره  استاندارد ملیذکور در آزمون های م

  می باشدپ M و N هروه ای جاده اودروهای تعلیل
 

 نیروی میرایی 8-1

پ در هرددمی تعیین ،کندمی ورکتm/s 3/1سرعت  با پیستون زمانیكه وایت باز و بسته شدن،در میرایی نیروی

 تیک و و اقعی دستگاه آزمون آورده شده استپشك  زیر تصاویر شما

 
 نیروی میراییدستگاه آزمون -11شکل

زیر که در استاندارد ملی  های جدوم مطابل باید ترتیب به بسته و باز وایت در میرایی نیروی تغییرات دامنه

  .باشدآمده است،  12743
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 متر بر ثانیه 3/1ت پیستون میرایی )حالت باز( در سرع نیروی محدوده مقادیر-1جدول

 
 متر بر ثانیه 3/1( در سرعت پیستون بستهمیرایی )حالت  نیروی محدوده مقادیر-2جدول

 
متر  3/1در سرعت برای وایت بسته  ±(N) 21+18%در وایت باز و ±(N) 21+13%باید میرایی نیروی رواداری

 ورکت پیستون باشدپ بر ثانیه

 دیگر های سرعت برای ،مذکور موارد بجز پیستون ورکت سرعت و یراییم نیروی رواداری میرایی، نیروی

 .تعیین می شود اریدار و کننده تویید بین توافل باید با پیستون

 .است شده تعریف نیروی میرایی براسا زیر  مرغی تخ  نمودار در شده داده نشان Fنیروی 
 

 
 نیروی میرایینمودار تخم مرغی -12شکل
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 مون نیروی میراییشرایي آز 8-1-1
 

 معمویی دمای :آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  21±3 آزمون شروع در نمونه دمای( ب

 با توافل بین توییدکننده و اریدار تعیین می هرددپ نوسان دامنه( و

 متر بر ثانیه 1/1و  8/1، 3/1، 1/1، 15/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت ( ت

 که در آن:

 
n ان)دور در دقیقه(تعداد دفعات نوس 

 کور  مرکز در تقری اً نوسان موقعیت( ث

 عمودیکاملاً  نوسان جهت( ج
 
 

 فشار اولیه گاز  8-2

 این بند آزمون مورد استفاده در کمک فنرهای هازی جلو می باشدپ

 2/1استاندارد  به صورت باید )سلسیو  درجه 21 دمای در و حوم وداکثر در بدنه در هاز فشار(هاز اوییه فشار

 .شود اریدارتعیین و کننده تویید بین توافل با باید و شده هرفته درنظر پاسگام مگا 5/1تا 
 

 مقاومت ليزشی  8-3

 .شود می هیری اندازه فنر کمک بدنه در شده اعمام جان ی نیروی برای یغزشی مقاومت
 

 شرایي آزمون مقاومت ليزشی    8-3-1
 

 معمویی دمای :آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  21±3 آزمون شروع در نمونه دمای( ب

 با توافل بین توییدکننده و اریدار تعیین می هرددپ نوسان دامنه( و

 متر بر ثانیه یا کمتر115/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت ( ت

 ث(نیروی جان ی با توافل بین توییدکننده و اریدار تعیین می هرددپ

 کننده و اریدار تعیین می هرددپبا توافل بین تویید نوسان موقعیتج( 

 عمودیکاملاً  نوسان جهتچ( 
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 دستگاه آزمون مقاومت ليزشی-13شکل

 

 یغزشی مقاومت برای Fمقدار و شده هیری اندازه زیر مطابل رو، دو با کلی وایت در تواند می یغزشی مقاومت

 رودپ کار به

 
 ليزشی مقاومتنمودار -14شکل

 
 .شود می تعیین اریدار و کننده تویید بین افلتو با مقادیر معیار :یادآوری

 

 صدای کارکرد  8-4

 .می شود هیری اندازه فنر کمک بدنه از اروجی ف  ف  صدایدر این آزمون 

 واص  هوای و اب های در دست انداز در افتادن و صدا تویید فرآیندهایاثر  در که است صدایی ف ف  صدای

 شودمی توییدمیرایی نیروی کهجاییدر می شود، ایجاد قطعه از دهش اارج هیدروییک روغن کاویتاسیون از

 .غیره و فنر کمکمانند
 

 شرایي آزمون صدای کارکرد    8-4-1
 

 معمویی دمای :آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  21±3 آزمون شروع در نمونه دمای( ب

 ددپبا توافل بین توییدکننده و اریدار تعیین می هر نوسان دامنه( و

 متر بر ثانیه یا کمتر3/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت (ت
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 میلیمتری از سطح بیرونی بدنه 111 فاصله در و فنر کمک کور  مرکز در تقری اً میكروفون موقعیت ث(

 A مشخصات با میكروفیلتر مشخصاتج( 
 

 
 دستگاه آزمون صدای کارکرد-15شکل

 

 استحکام خمشی  8-5

 کمک بدنه روی بر شده اعمام امشی نیروی براسا  را بیرونی پوسته و پیستون می  در شده ایجاد ایزهای

 .کنید هیری اندازه فنر
 

 شرایي آزمون استحکام خمشی    8-5-1
 

 .شود تعیین اریدار و توییدکننده بین توافل با باید بارهذاری نقطه و پیستون می  کشیدن بیرون مقدار)ایف

 .شود تعیین اریدار و دکنندهتویی بین توافل با باید نیرو( ب

 .است شده اودرونصب روی بر فنر کمک که زمانی اودرو جان ی و حویی های جهت، بارهذاری جهت( و

 
 خیزنمودار نیرو برحسب -16شکل

 .شود می تعیین اریدار و کننده تویید بین توافل با مقادیر معیاریادآوری: 
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 دوام  8-6 

 .شود انجام آزمون میز ویر بر باید فنر کمک بدنه کاری دوام
 

 بین توافل با متر بر ثانیه می باشد و تعداد نوسان 1/1تا  5/1آزمون دوام کمک فنر در سرعت های)سرعت پیستون( یادآوری: 

 .شود می تعیین اریدار و کننده تویید
 

 شرایي آزمون دوام  8-6-1

 معمویی دمای :آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  71±11نآزمو شروع در نمونه دمای( ب
 .است هیدروییک با روغن تما  در مدت تمام در که باشد بیرونی پوسته سطح دمای باید آزمون نمونه دمای یادآوری:

 .می هردد تعیین اریدار و توییدکننده بین توافل با نوسان دامنه( و

 متر بر ثانیه 1/1تا  5/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت(ت

 کور  مرکز در  اًتقری نوسان موقعیت( ث

 .شود تعیین اریدار و توییدکننده بین توافل با باید جان ی نیروی ج(

 عمودیکاملاً  نوسان جهتچ( 
 پایینی انتهای به بیرونی دهنده پوسته اتصام قطعه و بالایی انتهای به پیستون می  دهنده اتصام قطعه که صورتی به یادآوری:

 .باشد شده بسته

 .می هردد تعیین اریدار و توییدکننده بین وافلت با نوسان تعداد ح(

 می باشدپ فشار تحت هوای کاری انک رو، خ(
 

 الزامات بعد از دوام      8-6-2

 اندازه گیری نیروی میرایی در حالت باز و بسته 8-6-2-1

 اعلام می هرددپ فنر کمک میرایی نیروی مشخصاتدرصد کاه  تغییرات در 
 

 هیدرولیکی اندازه گیری مایع 8-6-2-2

 .اعلام می هرددهیدروییكی مایعدرصد کاه  
 

 بررسی قطعات خارجی و داخلی 8-6-2-3

 شكستن نظیر دیگر معایب هرهونه یا و شود اورده پیستون می  و سیلندر جداره آب ندی، قطعات اتصالات، ن اید

 .آید وجود به آن در قطعات
 

 نشت مایع هیدرولیکی 8-6-2-4

 .دهید قرار بررسی مورد را اتصالات در غیرعادی و وایت هر آزمون مورد نمونه از روغن نشتی آزمون، حوم در
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 گذاریع مت  8-7

 .شود علامتگذاری نشود، پاک راوتی به که روشی به و بوده رویت قاب  کاملاً که مكانی در باید زیر موارد

     تجاری علامت یا کننده تویید نام : ایف

 تویید تاریخ : ب

ران ای ساس استاندارد ملیی کمک فنر هیدرولیکی تلسکوپی)کمک فنر عقب( بر امون هاآز 9

 3116به شماره 

هیدروییكی  فنرهای کمک مشخصات تعیینبه منظور  3118شماره  استاندارد ملیآزمون های مذکور در 

 می باشدپ M و N هروه ای جاده اودروهای تعلیل سیست  تلسكوپی مورد استفاده در
 

 یروی میرایین  9-1

می  تعیین ،می کند ورکت m/s 3/1سرعت  با پیستون زمانیكه در وایت باز شدن و بسته شدن، میرایی نیروی

 پهردد

زیر که در استاندارد ملی  های جدوم مطابل باید ترتیب به بسته و باز وایت در میرایی نیروی تغییرات دامنه

  .باشد کر شده است،  3118شماره 
 )بر حسب کیلونیوت (متر متر بر ثانیه 3/1محدوده نیروی میرایی)حالت بازشدن( با سرعت پیستون مقادیر  -3جدول

 
 

 )بر حسب کیلونیوت (متر متر بر ثانیه 3/1با سرعت پیستون شدن(بسته محدوده نیروی میرایی)حالتمقادیر -4جدول

 
 .است اصلی بدنه هر نامی اندازه به مربوحه میرایی نیروی محدوده بیانگر اورده سایه محدوده: 1یادآوری
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 .شود می تعیین اریدار و کننده تویید بین توافل با باید پیستون دیگر های سرعت برای میرایی نیروی: 2یادآوری
 

 شرایي آزمون نیروی میرایی 9-1-1
 

 معمویی دمای :آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  21±3 آزمون شروع در نمونه دمای( ب

 میلیمتر می باشدپ 121تا  21 نوسانکلی  دامنه( و

 متر بر ثانیه 1/1و  8/1، 3/1، 1/1، 15/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت ( ت

 که در آن:

 
n )تعداد دفعات نوسان)دور در دقیقه 

v )سرعت پیستون)متر بر ثانیه 

a (کورس)متر 

 کور  مرکز در تقری اً نوسان موقعیت( ث

 عمودیکاملاً  نوسان جهت( ج
 

متر بر  3/1سرعت  با پیستون شرایطی در شدن بسته و شدن باز وایت در میرایی نیروهای مجموع  9-2

در  محدوده نیروی میراییبالا) جدوم در شده داده نشان مقدار وداکثر از ن اید ترجیحاً کند، می ورکت ثانیه

 .باشد بیشتر وایت بازشدن(
 

 فشار اولیه گاز  9-3

 اده در کمک فنرهای هازی می باشدپاین بند آزمون مورد استف

 3/1 استاندارد صورت به باید )سلسیو  درجه 21 دمای در و حوم وداکثر در بدنه در هاز فشار(هاز اوییه فشار

 .شود اریدارتعیین و کننده تویید بین توافل با باید و شده هرفته درنظر پاسگام مگا 9/1تا 
 

 مقاومت ليزشی  9-4

 .شود می هیری اندازه فنر کمک بدنه در شده اعمام جان ی وینیر برای یغزشی مقاومت

 یغزشی مقاومت برای Fمقدار و شده هیری اندازه زیر مطابل رو، دو با کلی وایت در میتواند یغزشی مقاومت

  رودپ کار به
 .شود می تعیین اریدار و کننده تویید بین توافل با مقادیریادآوری: 
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 مقاومت ليزشی-17شکل

 شرایي آزمون مقاومت ليزشی    9-4-1
 

 معمویی دمای :آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  21±3 آزمون شروع در نمونه دمای( ب

 میلیمتر 81تا  5 نوسان دامنه( و

 متر بر ثانیه یا کمتر115/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت(ت

 ث(نیروی جان ی با توافل بین توییدکننده و اریدار تعیین می هرددپ

 با توافل بین توییدکننده و اریدار تعیین می هرددپ نوسان موقعیتج( 

 عمودیکاملاً  نوسان جهتچ( 

 
 مشخصات مقاومت ليزشی-18شکل

 صدای کارکرد  9-5

 .می شود هیری اندازه فنر کمک بدنه از اروجی ف  ف  صدایدر این آزمون 

 در این آزمون می بایست موارد زیر ث ت هردد:

 صدا شدت رمقدا وداکثر( ایف

 محیا صدای شدت مقدار ( ب
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 شرایي آزمون صدای کارکرد    9-5-1
 

 معمویی دمای آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  21±3 آزمون شروع در نمونه دمای( ب

 میلیمتر 81تا  21 نوسان دامنه( و

 متر بر ثانیه 3/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت ( ت

 میلیمتری از سطح بیرونی بدنه 111 فاصله در و فنر کمک کور  رکزم در تقری اً میكروفون موقعیت ث(

 A مشخصات با میكروفیلتر مشخصاتج( 
 

 شتاب میل پیستون  9-6

 .شود هیری اندازه باید اصلی بدنه پیستون می  شتاب مقداردر این آزمون 
 

 شرایي آزمون شتاب میل پیستون    9-6-1
 

 معمویی دمای آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  21±3 آزمون شروع در نمونه دمای( ب

 میلیمتر 21تا  2 نوسان دامنه( و

 هرتز  15تا  5فرکانس نوسان  (ت

 شك  موج نوسان بصورت سینوسی می باشدپ ث(

 ج( این آزمون بدون نیروی جان ی انجام می هیردپ

 محك  پایینیو نصب  نقلیه وسیله روی بر واقعی نصب مانند بالایی نصب چ(

 کور  مرکز در تقری اً نوسان موقعیت ح(

 عمودی نوسان جهت خ(

 .شود می تعیین اریدار و کننده تویید بین توافل با مقادیریادآوری: 
 

 دوام  9-7 

 .شود انجام باید اصلی بدنه ورکت دوام آزمون
 

 شرایي آزمون دوام  9-7-1

 معمویی دمای :آزمایشگاه دمای )ایف

 درجه سلسیو  41±11نآزمو شروع در نمونه دمای( ب

 میلی متر می باشد 111تا  41 نوسان دامنه( و

 متر بر ثانیه 1/1تا  2/1( پیستون رعتس( نوسان سرعت ( ت

 کور  مرکز در تقری اً نوسان موقعیت( ث

 عمودی نوسان جهت( ج

 دفعه 1× 811 نوسان تعداد (چ
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 می باشد فشار تحت هوای کاری انک رو، ح(

 .است هیدروییک روغن با تما  در که باشد بیرونی سیلندر سطح دمای همان در بایستی آزمون نمونهیادآوری: 
 

 الزامات بعد از دوام      9-7-2

 اندازه گیری نیروی میرایی در حالت باز و بسته 9-7-2-1

 اعلام می هرددپ فنر کمک میرایی نیروی مشخصاتدرصد تغییرات در 
 

 اندازه گیری مایع هیدرولیکی 9-7-2-2

 اعلام می هرددپ هیدروییكی مایعر تغییرات د
 

 بررسی قطعات خارجی و داخلی 9-7-2-3

 شكستن نظیر دیگر معایب هرهونه یا و شود اورده پیستون می  و سیلندر جداره آب ندی، قطعات اتصالات، ن اید

 .آید وجود به آن در قطعات
 

 نشت مایع هیدرولیکی 9-7-2-4

 .دهید قرار بررسی مورد را اتصالات در غیرعادی و وایت هر آزمون مورد ونهنم از روغن نشتی آزمون، حوم در
 

 گذاریع مت  9-8

 نشود، پاک راوتیبه که روشی به و بوده رویت قاب  کاملاً که مكانی در باید زیر موارد

 .شود علامتگذاری

 تجاری علامت یا کننده تویید نام : ایف

 تویید تاریخ : ب
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الفپیوست   

 ستانداردانواع ا

 

استانداردها با موضوعات مختلف در زمینه ها و سطوح متفاوت تهیه می شوندپ ارت اط بین جن ه، رشته   1-الف

 و سطح استاندارد در نمودار زیر نمای  داده شده استپ 

 
سطح                                                              

بین ایمللی                                                      

                                                                                 

                                                        

                                                      

                  ملی                                                      

                                     

(ایجامعه /انجمنی)شرکتی                          

                  

کاراانه ای                                           

                             اصطلاوات                  مكانیک                                              

              م نا                            عمران                                        

ویژهی                                          شیمی                               
آزمون                                                          نساجی                     
آئین کار                                                                            مواد                    

بازرسی                            استاندارد  فضای                                    مدیریت         

ایمنی                                                                                                          بازرهانی

                                                                                                                              جن ه                                                                                       رشته
 

 

 سط  استاندارد  2-الف

 ی توان آن ها را به صورت زیر تقسی  بندی کرد:سطح کلی می باشند که م سهاستانداردها دارای 

، این هونه استانداردها توسا کاراانجات و به منظور استفاده در همان واود استانداردهای کارخانه ای -الف

داالی کاراانه باید شرایا و عوام  تدوین می شودپ در تدوین استاندارد کاراانه ای ضمن بررسی شرایط

یه و منابع تهیه آن، پگونگی تهیه تجهیزات، بازاریابی و رقابت، نیاز مشتری و امثام اارجی از ق ی  مواد اوی

 آن باید مورد توجه قرار هیرد

، این هونه استانداردها به وسیله سازمان و پپپ( ISIRI, BS, BIS ASTM ,استانداردهای ملی ) مانند  -ب

ن کار شنااته شده است، تهیه می شودپ در استاندارد در یک کشور که به عنوان مقام  ی صلاوی برای ای

تدوین این استانداردها تمامی افراد  ی نفع از ق ی  تویید کنندهان، مصرف کنندهان، اعضای مراکز علمی و 

 شرکت دارندپآن مراکز دویتیو امثام  کارشناسان مرت ا از سازمان ها یافنی، مراکز تجاری 
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، عواملی نظیر موقعیت جغرافیایی، ( CENداردهای اتحادیه اروپا ) مانند استان استانداردهای منطقه ای -پ

فرهنگ، سیاست، شك  تویید و مصرف و امثام آن برای از کشورها را بر آن داشته تا مشترکا م ادرت به تدوین 

 استانداردهای منطقه ای نمایندپ

للی وفظ و نگهداری پیشرفت ، هدف از تدوین استانداردهای بین ایم(  ISO) استانداردهای بی  المللی -ت

های فنی در یک سطح معین در تمام دنیا و حرح و ارائه تكنویوژی های پیشرفته در این استانداردها و انتقام 

 پمی باشدآن به استانداردهای ملی با توجه به نیاز و موقعیت زمانی کشورها از نظر توسعه فنی و صنعتی

 

 جنبه استاندارد 3-الف

تكام  دان  بشری جن ه های مختلف استاندارد نیز هستر، یافته و می تواند موضوعات در راستای رشد و 

 مختلفی را شام  شودپ

 استاندارد های ویژهی -ایف

 رو، آزمون استاندارد های -ب

 استانداردهای آیین کار -و

 استانداردهای ایمنی -ت

 واژه نامه -ث

 (، راهنما و پپپونه برداری، بسته بندی، وم  و نگهداریح قه بندی، بازرسی و نماستانداردها )شام  سایر  -ت

 

 استاندارد  جرایا 4-الف

 استانداردهای ملی از نظر اجرایی به دو دسته زیر تقسی  بندی می شوند: 

، شام  استاندارهایی می باشد که در رابطه مستقی  با ایمنی و بهداشت، محیا استاندارد های اجباری -الف

 ارجی )صادرات و واردات( بوده و به صورت قانونی از نظر اجرا اج اری اعلام می شوندپ زیست و یا تجارت ا

، شام  استانداردهایی است که تویید کننده با توجه به توان بالای تویید و ه  استاندارد های تشویقی -ب

 پپنین علاقمندی و موافقت اود، داوحل انه تمای  به اجرای آن دارد

 

دهای ملی ایران از حریل سایت سازمان ملی استاندارد ایران به آدر  زیر و یینک متن کام  استاندار

 باشدپدر دستر  می "استانداردهای ملی"
www.isiri.gov.ir 
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بپیوست   

 یتفمفاهیم مورد استفاده در کنترل کی

 (Sampleنمونه )  1-ب

 یه انتخاب می شوند را نمونه هویندپک یا پندین قل ، قطعه  یا واود که از یک جامعه یا مجموعه یا محموی

 (Sample Sizeحجم نمونه )  2-ب

 مقدار مواد یا تعداد اقلام یا واودهای تشكی  دهنده یک نمونه را، وج  نمونه هویندپ

 (Sampling) بردارینمونه   3-ب

ا شود ت رویه ای است که بر ح ل آن از جامعه یا محمویه مورد بررسی بخ  یا بخ  های کوپكی انتخاب می

 بر اسا  نتایج واص  از بازرسی آن ها بتوان در مورد ک  جامعه یا محمویه قضاوت کردپ

 (Inspection) بازرسی  4-ب

مجموع بررسی ها، اندازه هیری و آزمون هایی است که جهت مقایسه مشخصات مواد محصولات نیمه سااته 

 می هیردپو محصولات تمام شده با مشخصات فنی یا استانداردها انجام 

 (Accuracyدرستی ) 5-ب

 نزدیكی نتیجه اندازه هیری یک کمیت با مقدار واقعی آن کمیت استپ

 (Precision) دقت  6-ب

 نزدیكی بین جواب های تكراری واص  از پند آزمای  بر روی یک نمونه استپ

 (Reproducibility) تجدید پذیری 7-ب

ر روی یک نمونه است در شرایطی که رو،، آزمای  کننده، نزدیكی میزان مقادیر بدست آمده از آزمون ها ب

 تجهیزات ، مح  و شرایا و زمان متفاوت باشدپ

 (Repeatability) تکرار پذیری 8-ب

نزدیكی مقدار نتایج اص  از یک آزمای  در شرایطی است که شرایا اندازه هیری، تجهیزات، آزمای  کننده و 

 مح  همگی یكسان باشدپ

 (Tolerance) رواداری 9-ب

 وداکثر میزان انحراف قاب  ق وم برای یک کالا از اندازه اود )وداکثر اطای قاب  ق وم در یک اندازه هیری(
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 پیوست پ

 (اط عاتی)

 مدیر کنترل کیفیت و آیی  نامه تایید ص حیت علمی و فنی    1-پ

 ن نامه تایید صلاویت علمیمدیرکنترم کیفیت در واود های توییدی فردی است که صلاویت وی ح ل آیی

و فنی مدیران کنترم کیفیت، مورد بررسی قرار هرفته و پس از تایید سازمان ملی استاندارد و یا اداره ک  

 استاندارد استان ، پروانه تایید صلاویت دریافت می نمایدپ

 ه وضور تمام وقتمدیرکنترم کیفیت واود توییدی ح ل آیین نامه مذکور،علاوه بر انجام وظایف اود از جمل

در یک نوبت کاری و بازرسی ،کنترم و نظارت کام  بر مواد اوییه، شرایا فرآورده وین ساات ، محصوم نهایی 

و شرایا نگهداری درکلیه مراو  تویید و یا ادمت و سایر وظایف و موارد  کر شده، موظف است نتایج آزمون 

وده و به صورت کت ی ماهیانه ) وداکثر تا پایان هفته اوم نم نمونه های تویید شده در کاراانه را روزانه ث ت

 ماه بعد ( به اداره ک  استاندارد استان )با امضاء مدیر کنترم کیفیت و مدیر عام  کاراانه( ارسام نمایدپ

عدم انجام هر یک از وظایف مدیر کنترم کیفیت و تخطی شغلی و قانونی او ح ل آیین نامه  کر شده می تواند 

نوان به ع ابطال دایم پروانهه اعمام تن یهاتی به ترتیب شام : تذکر شفاهی به عنوان کمترین و منجر ب

 بیشترین، برای مدیر کنترم کیفی اجرا شودپ

یادآوری می هردد در صورت تعلیل یا یغو پروانه تایید صلاویت مدیر کنترم کیفیت واود مربوحه ، موظف 

رد جایگزین اقدام و اداره ک  نیز موظف است نس ت به اوراز است ظرف مدت یک هفته نس ت به معرفی ف

 شرایا فرد معرفی شده و تأیید صلاویت وی اقدام نمایدپ

ید آیین نامه تای "تخلفات ، تن یهات و سایر موارد مه ، به آارین و جدیدترین ،برای احلاع از وظایف ، قوانین

 ،WWW.ISIRI.GOV.IRایت سازمان ملی استاندارد سموجود در" کیفیتفنی مدیران کنترموصلاویت علمی

 مراجعه شودپ 

خ صه ای از دستورالعمل نحوه تذکرك اخطارك تعلیق و ابطال پروانه کاربرد ع مت استاندارد ایران    2-پ

 به علت عدم تداوم انطباق فرآورده با استاندارد مربوطه

 درجه بندی نواقص موجود در کا های تولیدی     1-2-پ

ر اسا  دستورایعم  نحوه تذکر، ااطار، تعلیل و ابطام پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم ب

/د(، نواقص موجود در کالاهای تویید شده به سه 51/119انط اق فرآورده با استاندارد مربوحه )مدرک شماره 

 دسته به شرح زیر تقسی  می هردند:
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 نقص بحرانی:    1-1-2-پ

نقص موجود در یک محصوم است که برای افرادی که از آن استفاده یا نگهداری می کنند، اطرناک بوده و یا 

 وضعیت ناامنی را به وجود آوردپ

 نقص عمده:   2-1-2-پ

نقصی است متفاوت با نقص بحرانی که فقدانی را به وجود آورده یا به نحو قاب  ملاوظه ای امكان استفاده از 

 نظر را برای منظور ااص، کاه  می دهدپکالای مورد 

 نقص جزئی:   3-1-2-پ

نقصی است جدا از نقایص بحرانی و عمده که امكان استفاده از محصوم مورد نظر را برای منظور ااص کاه  

 نمی دهد یا آنكه ااتلاف آن با مشخصات فنی به میزانی است که کارآیی آن کالا را پندان کاه  نمی دهدپ

 ی ،عمده و جزئی آزمون ها به پیوست می باشدپ نقایص بحران

 نحوه برخورد کا های تولید شده نامنطبق با استاندارد مربوطه      3-پ

برداری شده ، هریک از نواقص فوق مشاهده شوند، امتیاز منفی به صورتی که در نتایج آزمون فرآورده نمونهدر

اسا  جمع امتیازات و ادارات ک  استاندارد استان بر ( به واود توییدی تعلل هرفته1شرح جدوم زیر )جدوم

 محصوم و هر واودبرای هر هنگام صدور و یا تمدید پروانه کاربرد علامت استانداردحوم یک دوره )ازمنفی در

 نمایندپ اتخا  می  2جدوم شرح مندرج درتصمیماتی را به شده( تعیین اعت ار مدت در نظر مورد توییدی

 امتیازات منفی نواقص موجود در فرآورده -1ول جد

 امتیاز منفی نوع نقص

 31 بحرانی

 15 عمده

 5 جزئی

 اقدامات اجرایی بر اساس جمع امتیازات منفی در طول یک دوره -2جدول 

 اقدام اجرایی جمع امتیاز منفی

 تذکر کت ی در اصوص ایزام رفع نقص یا نواقص 15

 م رفع نقص یا نواقصااطارکت ی در اصوص ایزا 31

 1-2مطابل بند  81

  2-2مطابل بند  91

 3-2مطابل بند  121
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در صورتیكه جمع امتیاز منفی یک هزار، نتیجه آزمون یا جمع امتیازات منفی نتایج پند آزمون به   1-3-پ

ای مشموم رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط به واود بصورت کت ی ااطار داده و در مورد واوده 81

استاندارد اج اری برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساات مربوط موضوع را به 

ضوابا اجرایی استانداردهای اج اری و تشویقی و حرز به کار بستن علای  آنها ارجاع می  19کمیسیون ماده 

 دهدپ

زمون یا جمع امتیازات منفی نتایج پند آزمون در صورتیكه جمع امتیاز منفی هزار، نتیجه یک آ  2-3-پ

رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط، علاوه بر ااطار کت ی، در مورد واودهای مشموم استاندارد  91به 

اج اری برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساات مربوط موضوع را به کمیسیون 

همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از وداق  نتایج آزمون دو نمونه  ارجاع می نمایدپ 19ماده 

امتیاز از جمع امتیازات منفی هزار، نتیجه آزمون آار به واسطه نقایص  31برداری مختلف بوده و وداق  

ری و یا اعمده و بحرانی باشد، نس ت به تشكی  کمیته علائ  برای تعلیل پروانه کاربرد علامت استاندارد اج 

ابطام پروانه کاربرد علامت استاندارد تشویقی اقدام می کندپ در صورت تعلیل یا ابطام پروانه، آن اداره ک  واود 

مربوط را ملزم به عدم تویید )در ارت اط با استانداردهای اج اری( و یا عدم عرضه کالا با علامت استاندارد ایران 

 موده و مراتب را به ادارات ک  استاندارد سایر استانها منعكس می کندپ)در ارت اط با استانداردهای تشویقی( ن

در مورد کالاهای مشموم استاندارد اج اری، در صورتیكه امتیاز منفی یک هزار، نتیجه آزمون و یا   3-3-پ

کت ی، رسید، اداره ک  استاندارد استان مربوط، علاوه بر ااطار  121جمع امتیازات منفی نتایج پند آزمون به 

 19برای جمع آوری کالای مغایر با استاندارد ملی با شماره سری ساات مربوط موضوع را به کمیسیون ماده 

ارجاع می نمایدپ همچنین در صورتیكه امتیاز منفی مذکور ناشی از وداق  نتایج آزمون سه نمونه برداری 

آزمون آار به واسطه نقایص عمده و  امتیاز از جمع امتیازات منفی هزار، نتیجه 31مختلف بوده و وداق  

بحرانی باشد، نس ت به تشكی  کمیته علای  برای ابطام پروانه کاربرد علامت استاندارد اج اری اقدام نموده و 

 در صورت ابطام پروانه، موضوع را از حریل روابا عمومی به احلاع عموم می رساندپ

استاندارد ایران، در صورت رفع کلیه نقایص و انط اق با موازین استاندارد  رفع تعلیل و تجدید پروانه کاربرد علامت -1یادآوری

 ملی مربوط و اوراز کلیه شرایا مندرج در دستورایعملهای مرت ا صورت می هیردپ

، نافی و مانع یكدیگر نمی باشد و تنها ملاک هر یک از اقدامات  2انجام هریک از اقدامات  کر شده در جدوم  -2یادآوری 

 ن به ود نصاب امتیاز منفی  کر شده در بندهای مذکور استپرسید

دستورایعم  نحوه تذکر، ااطار، تعلیل و ابطام پروانه کاربرد علامت استاندارد ایران به علت عدم تداوم من ع: 

 (/د51/119شماره )مدرک انط اق فرآورده با استاندارد مربوحه 
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تپیوست   

 ی کمک فنر )جلو و عقب خودرو( طبق استانداردملی ایراننقایص بحرانی كعمده و جزئی آزمون ها

 12743و  3116شماره  

 کمک فنر جلوی خودرو 1-ت

 نقایص بحرانی كعمده و جزئی آزمون های کمک فنر جلوی خودرو - 1-جدول ت
 درجه اهمیت شرف آزمون ردیف 

 عمده فنر کمک سااتار 1

 عمده پیستون می  اارجی قطر 2

 عمده درسیلن داالی قطر 3

 عمده (بدنه)بیرونی یویه اارجی قطر 4

 عمده اتصام مح  قطر 5

 عمده پیستون می  رزوه 8

 عمده ظاهری وضعیت 7

 عمده 1-7میرایی در وایت بسته ح ل  نیروی آزمون 4

 عمده 1-7 بند ح ل باز وایت در میرایی نیروی آزمون 9

 عمده هاز اوییه فشار 11

 عمده بدنه پوش  11

 عمده 2-7 بند ح ل دما آزمون 12

 عمده جان ی نیروی با 3-7 بند ح ل یغزشی مقاومت آزمون 13

 عمده جان ی نیروی بدون 3-7 بند ح ل یغزشی مقاومت آزمون 14

 عمده 4-7 بند ح ل کارکرد صدای آزمون 15

 عمده 5-7 بند ح ل امشی استحكام آزمون 18

 عمده 8-7 بند ح ل بدنه دوام آزمون 17

 عمده باز وایت در 1-7 بند ح ل دوام آزمون از پس میرایی نیروی 14

 عمده بسته وایت در 1-7 بند ح ل دوام آزمون از پس میرایی نیروی 19

 جزئی علامتگذاری 21
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 کمک فنر عقب خودرو 2-ت

 نقایص بحرانی كعمده و جزئی آزمون های کمک فنر عقب خودرو - 2-جدول ت
 اهمیت درجه شرف آزمون ردیف

 عمده ظاهری وضعیت 1

 عمده 1-4 بند ح ل بسته وایت در میرایی نیروی 2

 عمده 1-4 بند ح ل باز وایت در میرایی نیروی 3

 عمده بسته و باز وام در میرایی نیروی مجموع 4

 عمده 1-3-5 بند ح ل اوییه فشار 5

 عمده 2-3-5 بند ح ل برهشتی نیروی 8

 عمده آمیزی رنگ کیفیت 7

 عمده سااتار کمک فنر 4

 عمده هردهیر اارجی قطر 4-1

 عمده هردهیر شده جو، ی ه اارجی قطر 4-2

 عمده اصلی بدنه اارجی قطر 4-3

 عمده اصلی بدنه شده جو، ی ه اارجی قطر 4-4

 عمده اصلی بدنه انتهای تا هردهیر پایینی انتهای فاصله 4-5

 عمده اتصالات ابعاد و شك  9

 عمده نصب ایحاقی قطعه بعادا و شك  11

 عمده فنر کمک کور  11

 عمده 2-4 بند ح ل دمایی مشخصات آزمون 12

 عمده 3-4 بند ح ل جان ی بار بدون یغزشی مقاومت آزمون 13

 عمده 3-4 بند ح ل جان ی بار با یغزشی مقاومت آزمون 14

 عمده 4-4 بند ح ل عملكرد صدای آزمون 15

 عمده 5-4 بند ح ل ستونپی می  شتاب آزمون 18

 عمده 8-4 بند ح ل دوام آزمون از پس قطعه ایزامات 17

 عمده 1-4 بند ح ل باز وایت در دوام از پس میرایی آزمون 14

 عمده 1-4میرایی پس از دوام در وایت بسته ح ل بند  آزمون 19

 جزئی هذاری علامت 21

 


